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под руководством 
большевистсной партии 


за дело Ленина, за социализм 








„Нужны молодые силы. Я бы советовал прямо расстреливать на месте тех, 
кто позволяет себе говорить, что людей нет. В России людей тьма, надо толь- 
ко шире и смелее, смелее и шире, еще раз шире и еще раз смелее вербовать. 


молодежь, не боясь ее...“ 


(Из письма А. А. Богданову и С. И. Гусеву Ш февраля 1905 г.) 


„Вы должны быть первыми строителями коммунистического общества среди: 
миллионов строителей, которыми должны быть всякий молодой человек, всякая 
молодая девущка. Без привлечения всей массы рабочей и крестьянской моло- 
дежи к этому строительству“коммунизма вы коммунистического. общества не 


построите“.. . 
ЛЕНИН 





«Мы знаем, что коммунистического общества нельзя по- 
строить, если не возродить промышленности и земледелия, 
причем надо возродить их не по-старому. Надо возродить их 
на современной, по последнему слову науки построенной 
`сснове. Вы знаете, что этой основой является электричество, 
что только когда произейдет электрификация всей страны, 
всех отраслей промышленности и земледелия, когда вы эту 
задачу освоите, только тогда вы для себя сможете построить 
то коммунистическое общество, которого не сможет по- й 
строить старое поколение. , ” 

Перед вами стоит задача хозяйственного возрождения всей 
страны, реорганизация, восстановление земледелия и про- 
мышленности на современной технической основе, которая 
покоится на современной науке, технике, на электричестве. 

Вы прекрасно понимаете, что к электрификации неграмот- 
ные люди не подойдут, и малс: тут одней простой грамотно- 
сти. Здесь недостаточно понимать, что такое электричество; 
надо знать, как технически приложить его и к промышлен- 
ности, и к земледелию, и к отдельным отраслям промышлен- 
ности и земледелия. Надо научиться этому самим, надо на- 

‚учить этому все подрастающее трудящееся поколение. 

Вст задача, которая стоит перед всяким сознательным 
коммунистом, перед всяким молодым человеком, который 
считает себя коммунистом и ясно отдает себе отчет, что он, 
вступив в Коммунистический союз молодежи, взял на себя 
задачу помочь партии строить коммунизм и помочь всему 
молодому поколению создать коммунистическое общество. 

Он должен понять, что только на основе современного об- 
разования он может это создать, и, если си не будет обла- 
дать этим образованием, коммунизм. останется только поже- 
ланием». 

ЛЕНИН 


(Из речи на Ш Сёезде комсомола) 


„Держите высоко знамя ленинского интернационализма, боритесь за мир и 
дружбу между народами, крепите оборону вашей страны против капиталисти- 
ческого нашествия, взрывайте старый мир рабства и эксплоатации, стройте и 
укрепляйте новый мир освобожденного труда и коммучизма, учитесь соединять 
во всей своей работе революционный порыв с настойчивой деловитостью боль- 


шевистских строителей, будьте достойными сынами и дочерьми нашей матери— 
Всесоюзной коммунистической партии. 


Да здравствует комсомольское племя!“ 


СТАЛИН 








«Рабочий класс не может стать настоящим хозяином стра- 
ны, если он не сумеет создать своей собственной интеллиген- 
ции, если он не свладеет наукой и не сумеет управлять 
хозяйством на основе науки. Нужно понять, товарищи, что 
условия борьбы теперь иные, чем в период гражданской 
войны. В период гражданской войны можно было брать 
позиции врага напором, храбростью, удалью, кавалерийским 
наскоком. Теперь, в условиях мирного хозяйственного 
строительства, кавалерийским наскоком можно было лишь 
испортить дело. Храбрость и удаль нужны теперь так же, 
как и раньше. Но на одной лишь храбрости и удали далеко 
не уедешь. Чтобы побить теперь врага, надо уметь строить 
промышленность, сельское хозяйство, транспорт, торговлю, 
надо отказаться от барского и высокомерного отношения к 
торговле. 

Чтобы строить, надо знать, надо овладеть наукой, а чтобы 
знать, надо учиться. Учиться упорно, терпеливо. Учиться у 
всех —и у врагов, и у друзей, особенно у врагов. Учиться, 
стиснув зубы, не боясь, что враги будут смеяться над нами, 
над нашим невежеством, над нашей отсталостью. Перед нами 
стоит крепость. Называется она, эта крепость, наукой с ее 
многочисленными отраслями знаний. Эту крепость мы долж- 
ны взять во что бы то ни стало. Эту крепость должна взять 
молодежь, если она хочет быть строителем новой жизни, 
если она хочет стать действительной сменой старой гвардии. 

Нам нельзя теперь ограничиться выработкой коммунисти- 
ческих кадров ВООБЩЕ, большевистских кадров ВООБЩЕ, 
умеющих болтать обо всем понемножку. Дилетантство и 
и всезнайство — теперь оковы для нас. Нам нужны теперь. 
большевики- СПЕЦИАЛИСТЫ по металлу, по текстилю, по 
топливу, по химии, по сельскому хозяйству, по транспорту, 
по торговле, по бухгалтерии и т. д. и т. п. 

Нам нужны теперь целые группы, сотни и тысячи новых 
кадров из бельшевиков, могущих быть хозяевами дела в 
разнообразнейших отраслях знаний. Без этого нечего и го- 
ворить о быстром темпе социалистического строительства 
нашей страны. Без этсго нечего и говорить о том, что мы 
сумеем догнать и перегнать передовые капиталистические 
страны. 

ОВЛАДЕТЬ НАУКОЙ, ВЫКОВАТЬ НОВЫЕ КАДРЫ БОЛЬ- 
ШЕВИКОВ-СПЕЦИАЛИСТОВ ПО ВСЕМ ОТРАСЛЯМ ЗНА- 
НИЙ, УЧИТЬСЯ, УЧИТЬСЯ, УЧИТЬСЯ УПОРНЕЙШИМ 
ОБРАЗОМ — такова теперь задача ПОХОД РЕВОЛЮ- 
ЦИОННОЙ МОЛОДЕЖИ В НАУКУ — вот что нам нужно: 
теперь, товарищи». 


— 


СТАЛИН: 
(Нз рени на УШ Всесоюзном съезде ВЛКСМ) 
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И. ПРОНИН 
посниинезкакивяьнисяа 


15 пет | | 


Исполнилось 15 лет славной, героической борьбы ленинского 
комсомола под руководством большевистской партии за дело Ленина, 
за социализм. | 

Год спустя, после завоевания русским пролетариатом власти, передо- 
вая рабоче-крестьянская ‘молодежь Российской социалистической фе- 
деративной советской республики, объединенная в различные районные 
и городские социалистические союзы молодежи, собрались на Первый 
всероссийский съезд. На этом съезде под руководством Ленина была 
создана единая, основанная на принципе демократического централизма 
организация молодежи—Российский коммунистический союз мо- 
лодежи. 

«Коммунистический союз молодежи должен быть ударной группой, 
которая вс всякой работе оказывает помощь, проявляет свою инициа- 
тиву, свой почин». 

Так в краткой, сжатой, но вполне ясной форме определил Ленин за- 
дачи комсомола. Ленийский комсомол в своей работе и борьбе за тор- 
жество социализма на всех этапах развития пролетарского государства 
всегда руководствовался этим заветом Ленина. 

После Октябрьской революции внутренние и внешние враги пооле- 
тариата тесным кольцом окружили молодую Страну советов, напря- 
гая все силы, применяя все свое веками накопленное ‚военное искус- 
ство, чтобы немедленно задушить власть рабочих и крестьян, чтобы 
снова восстановить господство капиталистов и помещиков. 

Эти годы_—годы гражданской войны были самыми напряженными. 
Отсфоять завоеванную проолетариатом власть, не допускать к господ- 
ству буржуазию и помещиков, укрепить диктатуру пролетариата—вот 
перед чем стояли в те годы партия рабочего классаи трудящиеся всей 
страны. Ленижкий комсомол в этот наиболее опасный для молодой 
пролетарской республики период проявил себя вернейшим помощни- 
ком большевистской партии. Стремлению, порыву коммунистической 
молодежи в защите молодой Страны советов, к защите октябрьских 
завоеваний не было границ. Все члены комсомола добровольцами шли 
на фронт. Так коммунистическая молодежь отстаивала власть проле- 
тариата. 

Губернские, уездные, районные и фабрично-заводские комитеты 
комсомола собирали конференции, пленумы, слеты молодежи. На этих 
собраниях обсуждали вопросы о защите рабочего государства. После 
таких конференций организовывались комсомольские батальоны, ро- 
ты, боевые отряды, дружины, которые стойко сражались за власть со- 

р ветов, за революцию. 


Постановление П Всероссийского съезда РКСМ о поголовной моби- 
лизации членов коммунистического союза молодежи вызвало небыва- 
лый подъем. Комсомол целыми организациями добровольно шел на 
фронт, чтобы отстоять завоеванную диктатуру пролетариата. 





ХУ 


25 апреля 1919 г. Скопинский союз молодежи в полном составе 
уезжает на фронт. 

1 мая. Царицынская организация. целиком отправляется на фронт. 

19 мая. Курск объявил всех членов союза на военном положении. 
Все комсомольцы с 16 лет входят в боевые отряды и находятся в рас- 
поряжении парткома. 

26 октября. Рязанский губком целиком мобилизовался на фронт. 

17 ноября. Нижегородская организация объявила себя целиком мо- 
билизованной. 

20 ноября. В Питере за 6 часов добровольно записались на фронт 500 
юношей и 100 девушек. 

Первая всероссийская комсомольская мобилизация на восточный 
фронт (май 1919 г.) дала 3 тысячи человек. 

Вторая всероссийская мобилизация комсомольцев на южный фронт 
(октябрь 1919 г.)—10 тысяч человек. 

Мобилизация комсомольцев для защиты Петрограда от Юденича 
(октябрь 1919 г.)-—1 500 человек. 

Третья всероссийская мобилизация на польский фронт (март 
1920 г.)—3 тысячи человек. 

Мобилизация украинских комсомольцев против Врангеля (август 
1920 г.)-—2 тысячи человек. 

Набор в формирующиеся новые части—| тысяча человек. 

На передовых позициях фронта, в дружинах по охране заводов и 
городов в тылу, в отрядах по борьбе с контрреволюцией стояла под 
ружьем стотысячная организация коммунистической молодежи. Эта ар- 
мия преданных юных бойцов была решающей силой в разгроме Кол- 
чака, Деникина, Юденича, Врангеля и других наймитов империализма. 
Тысячи лучших представителей боевой организации коммунистиче- 
ского союза молодежи легли на поле битвы за дело революции, за со- 
циализм. И только благодаря мудрой стратегии и тактике большеви- 
стской партии, только благодаря героической стойкости рабочих, кре- 
стьян, комсомольцев были разбиты капиталистические хищники. Стра- 
на ‘советов вступила в полосу мирного социалистического строи- 
тельства. 

За героизм, за самоотверженность на фронтах гражданской войны 
коммунистический союз молодежи награжден Орденом красного зна- 
мени. ‚ 


Первые годы нэпа. Комсомол, активно участвуя в ленинских комму- 
нистических субботниках, восстанавливает разрушенное хозяйство, 
энергично борется за улучшение экономического положения рабочей 
молодежи, напрягает все силы, чтобы воспитать в каждом молодом ра- 
бочем сознательного строителя социализма. 

В ответ на призыв большевистской партии комсомол собирает силы 
для новой самоотверженной, героической борьбы за индустриализа- 
цию СССР, за быстрейшее осуществление ленинского лозунга «догнать 
и перегнать». Откликнувшись первым на зов старой большевистской 
гвардии, ленинский комсомол приводит свои ряды в боевую готов- 
ность. Бъется неослабеваемым пульсом творческая инициатива комсо- 
мольского племени. Великий ленинбуий почин в деле гигантской строй- 
ки социализма кладет комсомол: он выступает инициатором всесоюз- 
ного социалистического соревнования масс, он поднимает творческий 
энтузиазм миллионов трудящейся молодежи, он под руководством 
партии ведет молодежь в бой с вековой отсталостью, с темнотой, за- 
битостью, невежеством, в бой за новую жизнь, за коммунистическое 
отношение к труду, за социализм. 


=-- 
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Соревнование миллионов открывает новую страницу в истории ги- 
гантской стройки социализма, полной героизма и побед. Необъятная 
Страна советов загорается ленинским пламенем социалистического 
соревнования. 

Комсомол—застрельщик, инициатор коммунистических форм труда. 
Шквалом налетает коммунистическая молодежь на стену старых о7- 
ношений, разрушая в сознании молодых рабочих пережитки старого, 
чуждого нам отношения к труду. «От ударной бригады к ударным це- 
хам, от цехов к ударным заводам». От планово-оперативной группы 
к встречному плану. От производственной переклички к сквозному 
контролю—переливается с завода на завод творческая инициатива ле- 
нинского комсомола. Комсомольское племя овладевает высотами 
строительной техники. Под руководством партии комсомол воздви- 
гает гигантские технические сооружения в рекордные сроки, которых 
не видела капиталистическая школа строительной техники. 

Малодушный лепет паникеров, истерические вопли маловеров и оп- 
портунистов не могут остановить победоносного шествия социализма. 
В жесточайшей борьбе с классовым врагом, в борьбе с оппортунистами 
всех мастей, преодолевая огромные трудности на пути к социализму, 
партия твердо ведет страну к новым и новым решающим победам. Ра- 
стут промьниленные гиганты, рождаются социалистические города, 
уверенно идет к радостной зажиточной жизни колхозная деревня. 


В борьбе за революцию, за социализм ленинский комсомол—актив- 
ный помощник стальной непобедимой партии Ленина, руководимой 
вернейшим его учеником и последователем, гениальным вождем миро- 
вого пролетариата т. Сталиным. 

Комсомол под руководством партии во главе рабочей молодежи 
своими руками строит и домны, и мартены, и заводские корпуса, соз- 
дает поселки, воздвигает мосты, сооружает плотины, проникает в глу- 
бины науки и техники. 

Ни на минуту не покидал комсомол лесов социалистической строй- 
ки. Ни дождь, ни морозы, ни усталость от бессонных ночей, гнавших 
многих строителей с лесов стройки, не могли, были бессильны осла- 
бить героический трудовой энтузиазм комсомольского племени. 


Металлургия—важнейшая база социалистической индустрии. Совет- 
ский союз давно перешагнул уровень довоенной металлургии и догнал 
ряд передовых капиталистических стран. Капитализм, сдавленный ти- 
сками кризиса, тушит домны, сокращает производство. В самой пере- 
довой стране капитализма —-САСШ-—за годы экономического кризиса 
потушено свыше 250 домен, в Англии—около 300 домен, в Германии— 
свыше 100 домен. А в Советском союзе с, каждым годсы растут все 
новые и новые металлургические гиганты, вступают в строй новые ги- 
гантские домны. Под руководством партии страна успешно осуще- 
ствляет лозунг Ленина — «догнать и перегнать». Советский союз по 
выплавке чугуна перегнал Францию, Англию, Германию и стоит на 
втором месте в мире, а по количеству действующих домен—на первом. 
Этих успехов партия добилась в результате твердого проведения гене- 
ральной линии на индустриализацию страны, на коллективизацию сель- 
ского хозяйства. 

Комсомол смело вступает в борьбу за социалистическую металлур- 
гию. Наряду с активным участием в реконструкции старых заводов 
комсомол под руководством партии одержал ряд крупнейших побед зв 
стройке новых металлургических гигантов. | 

В Магнитогорске руками комсомольцев построена гигантская домна 
№ 2, две батареи коксовых печей и коксосортировка на химкомбинате, 
смонтирован блюминг и выведено из прорыва строительство плотины, 
которую рабочие назвали именем 1Х Съезда ВЛКСМ. 
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В Сталинске (Кузнецк) комсомолом построены домна № | и газоочи- 
стка, установлена разливочная машина, 

На Азовстали силами комсомола и молодежи построена домна № 1 

Не меньших успехов добился комсомол под руководством партии 
и в области строительства машиностроительных гигантов. 

На Уралмаше руками комсомола и молодежи построена первая ваг- 
ранка, электроотопительная станция, градирня, смонтирован мощный 
трехтысячный пресс. Ведущую роль играл комсомол и в строитель- 
стве механосборочного цеха. 

На Горьковском автозаводе руками комсомола построен кузнечно- 
прессовый цех, выведено из прорыва строительство гавани. 

На автозаводе им. Сталина комсомол ударной боевой работой обес- 
печил монтаж электропечи для литейной ковкого чугуна в 16 дней, 
в то время как в Германии такие печи монтируют 3 месяца. 

На субботниках московского комсомола построен кузнечно-прессо- 
вый цех завода «Шарикоподшипник» освоен сложнейший процесс 
производства подшипника РР-3. 

На заводе «Красный путиловец» силами комсомола выпущена седь- 
мая быстроходная автомашина Бюик. 

На заводе им. Сталина в Ленинграде руками комсомола ‘построено 
несколько мощных турбин. 

На Электрокомбинате комсомольцы и рабочая молодежь построи- 
ли электропечь и освоили производство мощного’ трансформатора 
новой конструкции... 

Особое внимание в индустриализации страны партия сосредоточила 
на развитии химической промышленности. В царской России было 
принято называть «химической промышленностью» полукустарные 
предприятия, которые в общей совокупности нельзя было даже счи- 
тать за отрасль промышленности. Химическая промышленность соз- 


\% дана у нас по существу заново. Десятки крупнейших комбинатов и 


заводов вступили в строй советских химических предприятий в период 
первой пятилетки. В борьбе за стройку этих великанов комсомол под 
руководством партии воздвигал целые корпуса и заводы. Аммиачные 
заводы на Березниковском и Бобриковском химических комбинатах 
построены силами комсомола. Много бессоных и напряженных ночей 
провел комсомол на лесах этих строек. 


Разбив оковы самодержавия, Октябрьская революция подняла мно- 
гомиллионные массы крестьянства к новой жизни. Бедняк, середняк, 
освободившись от помещичьего гнета, потянулись к колхозу, к тракто- 
ру. Эта тяга стала особенно сильной в период первой пятилетки, когда 
рабочий класс под руководством партии упорным большевистским тру- 
дом создал все необходимое для обобществления раздробленного мел- 
кого крестьянского хозяйства. 

Кулак вступил в решительный бой с наступающим колхозным стро- 
ем. Коллективизация сельского хозяйства проводилась в условиях оже- 
сточенной классовой борьбы. Партия помогла крестьянству освобо- 
диться и от кулака—последнего оплота капитализма. Она ликвидиро- 
вала его как класс на основе сплошной коллективизации и повела кол- 
хозное крестьянство дальше, к организационно-хозяйственному укреп- 
лению колхозов и на этой основе к зажиточной жизни. 

В этой грандиозной социалистической переделке деревни крупней- 
пгую роль сыграл трактор. 

Тракторостроение—новое производство, созданное в нашем Союзе 
первой пятилеткой. Социалистические первенцы тракторной промыш- 
ленности—СТЗ, ХТЗ, ЧТ 3—крупнейшие заводы в мире. В их строитель- 
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стве ленинский комсомол показал себя наиболее передовым и куль- 
турно-техническим отрядом нашей многомиллионной армии строите- 
лей. Сталинградский тракторный строился преимущественно руками 
молодежи. Весь комсомол под руководством партии шефствовал над 
строительством этого гигантского завода. 

Центральный комитет ВЛКСМ взял под особое наблюдение эту 
стройку и мобилизовал на нее семь тысяч комсомольцев и рабещей 
молодежи. 

Гигантский завод воздвигнут. Комсомол бросает силы на освоение 
производства. Сначала это представляло болышие трудности. Массо- 
вые поломки оборудования и большой брак производства—таковы ос-. 
новные болезни пускового периода. Но вскоре благодаря неустанному 
наблюдению и помощи ЦК партии, рабочий коллектив тракторного ги- 
ганта справился и с этой сложной задачей. Комсомол осваивает но- 
вые конструкции. Руками комсомольцев сконструирован и вЫпущен 
новый мощный гусеничный трактор. 

16 апреля 1930 г. было дано задание построить второй трактор- 

ный завод в Харькове. 1 октября 1931 г. с конвейера ХТЗ сошел первый 
трактор. 
.- Первоклассный завод с полуторакилометровыми железобетонными 
цехами, оборудованный по последнему слову американской техники, 
построен и смонтирован в 15 месяцев. Мощность завода—50 тысяч 
тракторов по 15—30 л. с. типа «Интернационал» в год. Каждые 6 минут 
с конвейера сходит готовый трактор. 

Тяжело далось молодым рабочим завода освоение новейшей техни- 
ки тракторостроения. Впервые молодежь встретилась с такими слож- 
ными станками и агрегатами. Были прорывы, были поломки, но боль: 
шевистское руководство помогло рабочим добиться своего —все про- 
цессы производстра были полностью освоены. Через короткое время в 
пролетах ХТЗ работала армия культурных и квалифицированных ра- 
бочих. Комсомол в этой борьбе был застрельщиком, инициатором со- 
киалистического соревнования и ударничества. По его почину состав- 
лялся на заводе техпромфинплан, организовывались бригады «ДИПЬ», 
хозрасчетные бригады и приводился целый ряд других новых, комму- 
нистических форм труда, сыгравших и д@сих пор играющих крупней- 
‚мую роль в деле овладения техникой и коммунистического воспита- 
ния молодежи. 

Третий гигант тракторостроения — ЧТЗ — вошел в строй в июне 
1933 г. Его мощные гусеничные тракторы в 60 л. с. предназначены 
для колхозных полей Западной Сибири, Казакстана, для северных 
районов, где требуются тракторы, отличающиеся большей выносли- 
востью, большей приспособленностью к различным условиям работы. 
Этот новый тракторный гигант превосходит своей мощностью и Ста- 
линградский и Харьковский тракторные заводы, его корпусами за- 
строена ‘территория в 200 га. 

Два с половиной миллиона лошадиных сил будут давать сельскому 
хозяйству сорок тысяч мощных «Сталинцев», которые будут ежегодно 
сходить с конвейера Челябинского завода. 

И в стройке этого титана индустрии комсомол показал себя, дей- 
ствительно, лучшим помощником партии. Много героических страниц 
вписано им в историю борьбы за пуск завода. 23 комосомольских бри- 
гады работали на стройках. Все они за отличную, самоотверженную 
работу премированы. За ударную работу на. монтаже комсомол завода 
получил почетную грамоту. С 12 человек до 2 тысяч возросла комсо- 
мольская организация за время стройки. Эта огромная сила расстав- 
лена на самых ответственных участках борьбы за освоение техники. 
24 комсомольских агрегата насчитывается на заводе. 
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Пуск Днепрогэса—величайшая ‘победа пролетариата Советского 
союза. | 

Это грандиозное сооружение является подлинной крепостью со- 
циализма. В борьбе за строительство Днепрогэса ленинский комсомол 
показал исключительные образцы большевистской преданности делу 
социализма, образцы героического энтузиазма. Он брал на себя наи- 
более трудные и ответственные участки стройки, показывал невидан- 
ные мировые рекорды по земляным работам, бетонировке и монтажу, 
увлекая за собой весь коллектив строителей. 

Иностранные специалисты, деловитые американцы не могли угнать- 
ся за большевистскими темпами комсомольцев. Гребенка плотины бы- 
ла закрыта за два года до срока, предложенного американцами. Мон- 
таж турбины и генераторов проведен в 2—3 раза быстрее, чем в Аме- 
рике. Ударный коллектив строителей Днепрогэса уложил за сезон 500 
тысяч кубометров бетона. Никогда такой цифры не видала мировая 
строительная техника. = - 

За самоотверженную и образцовую работу на строительстве Днеп- 
ровской гидроэлектростанции правительство наградило комсомоль- 
скую организацию Орденом Ленина. 

Таким же самоотверженным героизмом и беззаветной преданно- 
стью делу социализма отличается работа ленинского комсомола и на 
других участках нашей великой стройки. 

За проявленную инициативу в деле организации социалистического. 
соревнования и ударничества краснознаменный коммунистический союз. 
молодежи получает Орден трудового знамени. 


\ 

Красным Октябрем рожденный новый коммунистический строй ра- 
стет и крепнет в ожесточенной классовой борьбе с отмирающим капи- 
тализмом и его рабским наследием. 

«Но то, что отмирает, не хочет умирать просто, а борется за свое су- 
ществование, отстаивает свое отжившее дело» (Сталин). 

В этой классовой борьбе рождается новая жизнь, воспитывается но- 
вый человек, закаляются новые борцы за дело коммунизма. 

«Борьба между старым и новым, между отмирающим и нарождаю- 
щимся—вот основа нашего развития» (Сталин). 

Победоносное строительство социализма втягивает в орбиту классо- 
вой борьбы нового со старым миллионы людей, которые столетиями 
угнетались и подавлялись крупными и мелкими эксплоататорами, мил- 
лионы трудящихся, которые сгибались под тяжелым ярмом помещика 
и капиталиста. о . 

Растущий новый строй социализма создает зозможность впервые 
«действительно широко, Действительно в массовом размере втя- 
нуть действительно большинство трудящихся на арену такой работы. 
где они могут проявить себя, развернуть свои способности, обнару- 
жить таланты, которых в народе непочатый родник и которые капи- 
тализм мял, давил, душил тысячами и миллионами» (Ленин). 

Сила большевистской партии заключается в том, что она, сплотив: 
вокруг себя весь рабочий- класс и огромные массы трудящихся, про- 
будила в них коммунистическое сознание, творческий энтузиазм и шре-. 
данность делу социализма. Сила нашей партии в том, что она поднима- 
ет миллионы, вооружает их и ведет в победный бой за новую жизнь 
против старой, за социализм против капитализма. | 

Ленинский комсомол—школа воспитания из подрастающего поко- 
ления новых людей, преданных делу партии, борцов за социализм. 





Под руководством партии комсомол воспитывает нового человека— 
ударника, героя коммунистического труда. Комсомол воспитывает мил- 
лионы Детей, руководя детской коммунистической организацией, ком- 
сомол вырастил в своих рядах и выдвинул тысячи талантливых орга- 
низаторов социалистического производства—специалистов, научных 
работников, изобретателей. Комсомол стал школой разносторонней 
государственной деятельности. Нет ни одного участка хозяйственного 
и культурного строительства, где комсомол и руководимая им моло- 
дежь по зову и указанию партии не дрались бы с доблестью и герой- 
ством за великое дело Маркса—Ленина—Сталина. 


Ленинский комсомол по праву гордится тем, что в его рядах выко- 
вались десятки передовиков ударного труда, заслуживших высокую 


награду Страны советов —Орден Ленина, трудового знамени и крас- 
ной звезды. 


На глазах всего мира строится социализм в стране, ранее забитой и 
раздавленной, ограбленной и осменяяной, голодной и нищей. 

Капиталистические хищники и их услужливые лакеи—социал-демок- 
раты-—смотрят с ненавистью и ужасом, как год за годом крепнет Со- 


ветский союз, становясь неприступной крепостью и очагом мировой 
революции. 


Братья по классу, рабочие и трудящиеся всего мира с радостью и 
восхищением следят, как мечта прошлых поколений о социализме пе- 
рестала уже быть мечтою, как под испытанным болышевистским руко- 
водством ленинской партии, во главе с твердым и отважным рулевым 
т. Сталиным, Советский союз превратился в передовую индустриаль- 
ную страну, в страну, где нет нищеты и голода, где хозяин — проле- 
тариат. 

Добившись гигантских побед в восстановлении и социалистической 
реконструкции нашей страны, партия ведег рабочий класс, колхозни- 
ков и трудящихся в новый бой, в бой за построение во второй пяти- 
летке бесклассового социалистического общества. Своему верному по- 
мощнику— ленинскому комсомола—она поручает новый фронт борьбы 
за овладение технической культурой, фронт борьбы с пережитками 
капитализма в экономике и сознании людей. 


Энтузиазм, пафос строительства дополнить энтузиазмом, пафосом 
освоения новых заводов и новой техники зовет молодое коммуни- 
стическое племя ленинская гвардия большевиков. Ни на минуту не 
забывая завет зеликого учителя и гениального вождя мирового про- 
летариата Ленина «быть ударной группой, которая ‘во всякой работе 
оказывает свою помощь, проявляет свою инициативу, свой почин», 
ленинский комсомол перестраивает свои боевые ряды, оттачивает ору- 
жие, для того чтобы овладеть вершинами новой техники, чтобы по-. 
знать «секреты» и «тайны» науки, чтобы бороться за новую культуру 
труда, за высокую производительность. 

Общественно-технический экзамен, проводимый ленинским комсо- 
молом, поднимает социалистическое соревнование миллионов на новую 
более высокую ступень борьбы за овладение техникой. «Комсомол вы- 
ступил с прекрасным почином большого политического и народно- 
хозяйственного значения. Он организовал всесоюзный технический 
экзамен. Харьковские заводы — Турбинный и ХТЗ — уже показали об- 
разцы большевистской подготовки и проведения экзамена... Надо сде- 
лать технический экзамен общерабочим делом» (Постышев). 

Задача ленинского комсомола заключается в охвате социалистиче- 
ским экзаменом всей трудящейся молодежи, в превращении этого дви- 
жения в общерабочее дело. 

`На фабриках и заводах комсомольцы организуют широкое инициа- 
тивное движение по овладению техникой производства и основами 
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технической культуры. Различные кружки и группы по изучению от- 
дельных станков, машин, технологических процессов, инициативные 
тройки, которые следят за правильным содержанием рабочего места, 
за смазкой оборудования и его полным использованием, отдельные 
грунпы по изучению основ механики, физики, химии, математики — 
таковы разнообразные формы широчайшего движения сотен и тысяч 
молодых рабочих, объявивших поход в науку, в индустриально-техни- 
ческую школу социалистического производства. 


В наше время высокой индустрии комсомол должен завоевать тех- 
нику, быть ее творцом и хозяином. И комсомол этого добьется, не- 
смотря на всю трудность, на всю сложность этой тяжелой кропотливой 
работы. 

Комсомол-—это замечательное имя, рожденное новой эпохой, это: 
передовой отряд, разрушающий старое, коздающий новое. Это пре- 
данный боец за дело Ленина, имя которого он гордо носит. 


Близится день неизбежной схватки двух непримиримых систем, труд. 
и капитал стоят друг против друга. Прогнивший язвой кризисов, отми- 
рающий капитализм собирает последние силы, чтобы еще раз попы- 
таться остановить победоносное наступление социализма в СССР и 
задушить революционное движение в буржуазных странах. Высокой 
военной техникой вооружает он до зубов свои армии, изобретает но- 
вые средства разрушения целых городов, истребления миллионов лю- 
дей. Упорно готовится капитализм к последней смертельной схватке. 
По улицам капиталистических городов шагают банды «коричневых 
рубах», полчища. фашистских погромщиков и убийц — последняя на- 
дежда испуганной буржуазии. 

Каждый комсомолец должен быть готовым к отпору вооруженных 
империалистических хищников, каждый комсомолец должен неустанно 
изо дня в день крепить оборону Советского союза. Ленин завещал нам 
хранить великие завоевания Октября. И‘если обнаглевшие империали- 
стические наемники посмеют посягнуть на эти завоевания, многомил- 
лионный ленинский комсомол, получивший стальной закал в огне граж- 
данской войны и в пламени революционной стройки, по первому зову 
партии и правительства встанет с оружием в руках на защиту СССР — 
отечества мирового пролетариата. 


Пусть враги пролетариата помнят, что отрезанная от бакинской 
нефти, донецкого угля, украинского и сибирского хлеба, истощенная 
предшествующей мировой войной Страна советов сумела отбить на- 
тиск белых армий и интервентов. Теперь же СССР мощное инду- 
стриальное государство. Всю силу завоеванной высокой техники мы 
направим на защиту нашей пролетарской земли. Ленинский комсомол, 
владея новой техникой, вооруженный революционной теориеи 
Маркса — Ленина — Сталина, является огромным боевым резервом 
могучей и непобедимой Красной армии, руководимой отважным бой- 
цом и лучшим полководцем пролетарских батальонов т. Ворошиловым. 
Пусть враги Советского союза не забывают к тому же, что пролета- 
риат всего ‘мира кумеет отстоять свое социалистическое отечество. - 


Ленинский комсомол твердо помнит ‘завет т. Сталина —он высоко 
держит знамя Ленинского интернационализма, борется за мир, за 
дружбу между народами. Комсомол под руководством партии крепит 
оборону своей страны против капиталистического нашествия, взрывает 
старый мир рабства и эксплоатации, строит и укрепляет новый мир 
освобожденного труда и коммунизма. Коммунистическая молодежь 
учится соединять во всей своей работе революционный размах с на- 
стойчивой деловитостью. Ленинский комсомол является достойным 
сыном своей матери — Всесоюзной коммунистической партии. 





Комсомольская ударная бригада тт. Данилина.и Ишмакова на ст ойке мартеновского цеха Азовстали ‚ 
Удар ригад д “. р Р ы Фото А. Скурихина, 
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Номсомол 
на великой стройке 





Революционный энтузиазм — 
на овладение наукой и техникой 


«В настоящее время острее, чем когда-либо, партия должна поставить 
вопрос о подготовке нового коммунистического поколения квалифици- 
рованных и классово-сознательных рабочих...Наряду с этим должна быть 
поставлена систематическая работа по созданию в среде нового поко- 
ления серьезной тяги к овладению наукой и техникой. Революционная 
энергия и энтузиазм молодежи должны найти для себя широкое про- 
явление в деле достижения успехов в области специальных знаний. 
Только при этих условиях рабоче-крестьянская республика получит 
новые кадры действительно красных техников, хозяйственников, про- 


фессионалистов, кооператоров и т. Д.». 
(ХП Сёезд РКИ (6) 1928 г.) 


Больше школ и курсов, 
выше качество учебьи 


«Учитывая хозяйственные потребности страны и тягу молодежи к 
образованию, повышающему производственную квалификацию, союз 
при поддержке партии, профсоюзов и хозорганов обязан принять все 
меры к дальнейшему расширению и улучшению постановки работы 
школ фабзавуча и всякого рода массовых школ и курсов, дающих мо- 
лодежи техническое знание. Само производственное обучение должно 
итти наряду и неразрывно с обучением общим и политическим». 

(МИ Сёезд ВКП (6) 1920 г.) 


_В бой за пятилетку! 


«В качестве ближайшего помощника партии комсомол должен моби- 
лизовать все свои силы и энергию масс молодежи на содействие раз- 
решению основных задач социалистического строительства и рекон- 
струкции народного хозяйства... 

..Роль ВЛКСМ в области реконструкции производства и повыщения 
производительности труда должна значительно возрасти. Комсомолу 
необходимо организовать пролетарскую молодежь для работы на про- 
изводстве на основе культурного отношения к труду, бережного обра- 
щения с орудиями производства и материалами, широкой инициативы 
и соревнования в деле рационализации производства и решительной 
борьбы за пролетарскую дисциплину. 

ЦК ВКП(б) предлагает ЦК ВЛКСМ и всем организациям комсомола 
особенно настойчиво выявлять и поощрять развитие таких форм доб- 
ровольчества и соревнования среди рабочей молодежи, Как ударные 
бригады, рационализаторские группы, производственные смотры, кон- 
курсы и переклички, кружки по повышению квалификации и т. д. ведя 
в то же время бешеную борьбу против всяческих проявлений расхля- 
банности, рвачества, спецеедства, подрыва производственного руковод- 
ства со стороны технических кадров. Особенное внимание организа- 
ции КСМ должны уделить техническому просвещению, развитию сети 
технических школ и кружков, распространению технической литера- 


туры и т. д». 
(Постановление ЦК ВКП (6) от 11 февраля 1929 г.) 


Застрельщини ленинского соревнования 


«Развернувшееся в этом году по почину ленинского комсомола и 
печати социалистическое соревнование все более превращается в мощ- 
ное массовое движение... 

Сореввование и пятилетка неразрывно связаны между собой. 

Под знаком выполнения этих задач пролетариат СССР идет в даль- 
нейшее наступление на классовых врагов пролетарской диктатуры». 

(ХУТ Конференция ВКП (6) 1929 г.) 


ВЗозглавить антивность молодежи 


«За последний период комсомол под руководством партии значи- 
тельно повысил свою роль в хозяйственном строительстве. Мобилизуя 
творческую активность масс молодежи вокруг социалистического 
<троительства, комсомол добился успехов в своей работе (инициатива) 
и активное участие в развертывании социалистического соревнования 
и ударных бригад, создание «легкой кавалерии», организация похода 
за урожай и коллективизацию сельского хозяйства, октябрьские суб- 
Фотники и т. д.). 

..Комсомол должен: 

1. Организовать массовое повсеместное обсуждение перспективных 
ланов хозяйственного строительства и промфинпланов как общегосу- 
дарственных, так и отдельных предприятий, как среди молодежи, так 
и в особенности среди актива, систематически обобщая все деловые 
предложения местных организаций... , 

2. Уделить исключительное внимание преодолению узких мест в ве- 
дущих отраслях промышленности (металл, уголь, руда, химия и т. д.), 
практически участвуя в разрешении основных хозяйственных проблем 
{создание устойчивых кадров пролетариата в угольной, железорудной, 


металлургической промышленности и в строительстве, удешевление и. 


ускорение капитального строительства и т. Д.). 

3. Поголовный охват социалистическим соревнованием и движением 
ударных бригад комсомольцев и рабочей молодежи — решающая перво- 
очередная задача комсомольских организаций... 

4. Комсомол должен поднять массовое рационализаторское и техни- 
ческое движение среди молодежи путем широкого применения рацио- 
нальных приемов и методов в работе ударных бригад, создания рацио- 
зализаторских и технических бригад. Техническая подготовка для ком- 
сомольцев и в первую очередь для комсомольского актива должна быть 
столь же обязательным делом, как военная и политическая подго- 
`-товка... 

Комсомол должен повернуться всей своей массой в сторону практи- 
ческого участия во всех отраслях хозяйственно-культурного строитель- 
ства на основе широчайшего развития самокритики и соревнования, 
подчинить всю свою работу, каждый шаг своего движения задачам 
быстрейшего выполнения пятилетнего илана; возглавить активность 
молодежи в хозяйственном строительстве, распространить методы со- 
ревнования во всех областях работы, овладеть технической культурой. 
Пронизывая все свои мероприятия классовым пролетарским содержа- 
нием, закалять массы комсомольцев в духе большевистской неприми- 
римости ко всем уклонам от генеральной линии партии, в духе. беспо- 
чцадной борьбы с правым уклоном в теории и на практике как с главной 
опасностью и, давая решительный отпор мелкобуржуазным, мнимо- 
революционным «левым» фразам, стать подлинно ударной группой, 
которая во всякой работе оказывает свою помощь, проявляет свою 
инициативу, свой почин» (Ленин). 


(Постановление ЦК ВКП (6) от 23 декабря 1939 г.) 


Помножим героизм на знание дела 


«Ленинский комсомол и руководимая им рабочая молодежь увенчи- 
вают дело соревнования и ударничества решающими успехами. Нужно 
признать, что’наша революционная молодежь сыграла в этом деле 
исключительную роль». 


(СТАЛИН. Политотчет ЦК ХУТ Свезду ВКП (6) 1950 г.) 


«Если комсомол многое сделал в организации ударных бригад, про- 
явил ‘много героизма, то по части глубокого знания дела, умения, ка- 
чества работы тут комсомол еще далеко не все сделал. Начало есть. 
На ряде заводов комсомольцы много и много делают в области рацио- 
нализаторских мероприятий, но это пока что отдельные, единичные 
труппы, Вот почему я думаю, товарищи, что ваш съезд должен вопрос 
об участии комсомола в хозяйственном строительстве на заводе, в тре- 
сте, хозяйственном объединении, в цехе, в бригаде поднять на новую 
ступень, на большую высоту. Комсомольцы должны изучать конкрет- 
ную действительность, факты, технику, проводить рационализаторские 
мероприятия, уметь не только критикнуть, но добиться того, чтобы 
уметь проводить в жизнь свои же собственные предложения, уметь 


брать не только героизмом, но и знанием дела. Что комсомол может ` 


это сделать, об этом говорит ряд фактов». 
(КАГАНОВАИЧ. Речь на 1Х Свезде ВЛКСМ 19312.) 


2 „Техника молодежи № 4 
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Ш. КАПЛУН 
пали 


Молодой специалист 


на производстве 


Переброска специалистов на произ- 
водство является необходимым усло- 
вием серьезной перестройки и нормаль- 
ной работы промышленности, транс- 
порта и всего народного хозяйства 
страны. В первую пятилетку мы подго- 
товили 172 тыс. специалистов высшей 
и 309 тыс. средней квалификации. Если 
бы эти 480 тыс. специалистов попали 
непосредственно в забои шахты, в це- 
хи фабрик и заводов, в вагонные или 
паровозные мастерские, на линии же- 
лезных дорог, мы в значительно боль- 
шей степени удовлетворили бы острую 
потребность в кадрах квалифицирован- 
ных работников, которую ощущает на- 
ша страна. 

Однако большинство молодых ` спе- 
циалистов, окончивших за последние 
годы втузы и техникумы, осело в 
управленческих аппаратах наркоматов, 
объединений, трестов и предприятий. 
Не зная конкретных условий производ- 
ства, они невольно привыкали к руко- 
водству «вообще», заражались метода- 
ми и навыками канцелярско-бюрокра- 
тической управленческой работы и вме- 
сто технического роста и продвижения 
на высшие командные должности в 
производстве часто деквалифицирова- 
ДИСЬ. | 

Постановление Центрального испол- 
нительного комитета и Совнаркома 
СССР об улучшении использования мо- 
лодых специалистов от 15 сентября 
вносит коренное изменение в практику 
использования молодых инженеров и 
техников. 

Постановление обязывает всех окон- 
чивших втузы и. техникумы прорабо- 
тать в течение пяти лет непосредствен- 
но на производстве. Никакого отсижи- 
вания в аппарате, никакого механиче- 
ского перехода из ФЗУ в техникумы, 
из техникумов во втузы, из втузов в 
аспирантуру. Каждый молодой спе- 
циалист обязан «пройти школу низше- 
го административно-технического пер- 
сонала (мастер, подмастер, сменный ин- 
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женер и т. п.)». Обязанность эта имеет. 
всю непреклонную силу государствен- 
ного закона. 

В чем смысл постановления прави- 
тельства, чем вызвана необходимость 
переброски молодых специалистов на 
производство? Мы стоим сейчас перед 
огромной трудной задачей освоения 
новой техники. Наша промышленность 
должна освоить новые технические 
процессы, новое сложнейшее оборудо- 
вание и целые новые виды произвол- 
ства. В первой пятилетке мы построили 
первоклассные гиганты социалистиче- 
ской индустрии, в цехах этих гигантов 
стоят замечательные станки и машины, 
точные автоматы, безукоризненная ап- 
паратура. Большинство наших старых 
фабрик и заводов коренным образом 
реконструировано, заново перестроены 
целые пролеты и агрегаты, значительно 
изменены многие производственные 
процессы. 

Новая. производственная обстановка 
требует и новых методов работы, но- 


‘вого типа рабочих и специалистов, но- 


вых методов технического руководства. 
У станка должен стоять культурный и 
технически грамотный рабочий, специа- 
лист должен быть вооружен всем арсе- 
налом знаний новейшей науки и техни- 


_ки и практической работы в самом про- 
_ изводстве, техническое руководство. 


должно стать непосредственным и кон- 
кретным. Только при этом условии на- 
ша промышленность сможет добиться 
высокой производительности труда, 
снизить себестоимость и выпускать 
продукцию высшего качества. 


Направление молодых специалистов. 
на производство и является как раз 
одним^ из самых решительных меро- 
приятий, направленных к действитель- 
ной перестройке методов работы и тех- 
нического руководства в условиях но- 
вой производственной обстановки. Ар- 
мия молодых специалистов является 
огромной культурно-технической силой, 
которая сможет перестроить нашу про- 
мышленность применительно к новым 
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задачам. С другой стороны, производ- 
ство явится для молодых инженеров и 
техников прекрасной школой, где в 
упорной борьбе за конкретные произ- 
водственно-технические задачи будет 
воспитываться передовой специалист, 
обладающий глубокими теоретическими 
познаниями и богатым практическим 
опытом. 

Саботаж в проведении директив пар- 
тии по перестройке промышленности и 
транспорта, по переброске специали- 
стов на производство является не чем 
иным, как проявлением оппортунизма, 
непонимания новой обстановки и но- 
вых задач, проявлением старых мелко- 
буржуазных пережитков в сознании от- 
дельных работников, которые еще ду- 
мают, что производством можно руко- 
водить, сидя в кабинете и рассылая 
бесконечные бумажные инструкции и 
приказы. Саботаж этот проявляется со 
стороны отдельных хозяйственников, 
оказывающих решительное противодей- 
ствие переброске молодых инженеров и 
техников. Такие горе-хозяйственники не 
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желают доверить цех молодому специа- 
листу. Вместо решительной и смелой 
переброски мастерами и их помощника- 
ми, вместо создания для них благо- 
приятных условий — оппортунистиче- 
ская страховка и противодействие. 


2 


Но не только в этом кроется опав- 
ность. Можно заметить, что даже сре- 
ди вполне преданных нам молодых слпе- 
циалистов довольно часто встречаются 
робость и боязнь перед производством, 
перед «черновой» работой мастера или 
подмастера. 

Молодой специалист, не имеющий 
до учебы большого производственного 
опыта, пугается сложных  обязанно- 
стей мастера, который, по его мнению, 
всегда обладает большими практиче- 
скими навыками, все знает и умеет про- 
делывать в совершенстве работы данно- 
го цеха. Да, такой мастер нам нужен. 
К сожалению, установившаяся система 
функционалки в значительной степени 
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снизила роль мастера в производстве, 
раздробив и обезличив тем самым кон- 
кретное техническое руководство в са- 
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мом цехе. В большинстве своем мастера 
конкретным техническим руководством. 
не занимались и не занимаются. Присмо- 
тримся более внимательно к действи- 
тельной повседневной работе цеха. Се- 
годня в пролете или цехе машино- 
строительного завода ‘налаживает ста- 
нок на новую деталь или операцию не 
рабочий, и не мастер, а специальный 
наладчик. Сегодня даег рабочему зада- 
ние не мастер, а функционер-распреде- 
литель. Сегодня устанавливает расцз- 
нок на .отдельную работу не мастер, а 
функционер - нормировщик. Сегодня 
учит и показывает новому рабочему, 
как работать на том или ином станке 
не мастер, а специальный функционер- 
инструктор. Короче говоря, сегодня 
мастер в цехе возглавляет ту самую 
функционалку, которую нам нужно 
разбить, уничтожить. Без этого мы да- 
леко вперед не продвинемся. Все эти 
функции от бесчисленного количества 
функционеров необходимо — передать 
мастеру, поэтому его роль становится 
более ответственной, требующей серьез- 
ной технической.и специальной подго- 
товки. И как раз молодой специалист, 
имеющий теоретический фундамент и 
владеющий методом решения разнооб- 
разных технических задач, сможет ус- 
пешно выполнить требования, которые 
предъявляются к современному мастеру. 
Он сумеет быстрее и лучше освоить но- 
вые функции мастера. И здесь нужно не 
бояться, не робеть перед трудностя- 
ми, а, наоборот, настойчиво драться за 


‚их преодоление. В этом и состоит пер- 


вая задача молодых специалистов, иду- 
щих на производство. 

«Не боги горшки обжигают». Эту ис- 
тину должны усвоить молодые специа- 
листы. С боязнью, нерешительностью 
и робостью необходимо покончить. 
Нужно всю энергию и силы приложить 
к быстрейшему освоению всего объема 
порученной работы. Только в цехе, в 
забое, на линии можно получить необ- 
ходимые навыки и практику техниче- 
ского руководства, только здесь мож- 
но испробовать свои силы, применить 
приобретенные знания. Чем настойчи- 
вее будут бороться сами молодые спе: 
циалисты за свое место в пролетах, в 
шахтах, железнодорожных депо, тем 
скорее и легче удастся провести необ- 
ходимую перестройку нашей промыт- 
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ленности и транспорта, сломив саботаж 
и противодействие оппортунистов и 
других классовых врагов. 

Но, попадая в цех, ни в коем случае 
нельзя воображать, что с учебой уже 
все покончено. Ничего вреднее такого 
убеждения не может быть. Наоборот, 
каждый молодой специалист должен 
понять, что с приходом в цех, его уче- 
ба, настоящая техническая школа, толь- 
ко. начинается. Приобретенное в учеб- 
ном заведении составляет только фун- 
дамент, метод для подхода к решению 
всего многообразия технических задач 
в производстве. 

Подходить к своей работе молодой 
специалист должен без тени какого бы 
то ни было зазнайства, спецчванства. 
Он должен решать технические задачи 
в ‘производстве, умело используя в 
первую очередь все накопленное в 
практике богатство решений этих за- 
дач. Поменьше «изобретательства», по- 
больше использования накопленного тех- 
нического опыта как нашего, так и ино- 
странного. 

з 

` С помощью партийных, хозяйствен- 
ных и профессиональных организаций 
молодые специалисты будут сегодня 
распределены непосредственно по за- 
боям шахт, по цехам заводов, по ли- 
ниям железных дорог. Но что им де- 
лать завтра? — Прежде всего выпол- 
нить основное свое назначение: помочь 
перестроить работу промышленности и 
транспорта, обеспечить полное звыпол- 
нение программы, повышение произво- 
дительности труда, значительное улуч- 
шение качества продукции. 

Становясь мастером или его’ помощ- 
ником, молодой специалист должен 
уничтожить существующую функцио- 
налку в цехе. Это практически требует 
уничтожения разбросанности и раздроб- 
ленности в руководстве. Функции спе- 
циального наладчика, отвечающего 
только за наладку станка, инструктора, 
отвечающего только за общий инструк- 
таж новых рабочих, распределителя, от- 
вечающего только за правильное распре- 
деление работы, нормировщика, только 
оценивающего работу,/—все эти функции 
должны быть сосредоточены в руках 
мастера. Без этого на долю мастера оста- 
ется только общее и беспредметное ру- 
ководство или роль высокооплачивае- 


мого курьера. Молодые специалисты, 
вступающие на место мастеров и их по- 
мощников, должны немедленно все эти 
функции взять в свои руки и осущест- 
вить правильное и конкретное руковод- 
ство производственной работой в цехе. 

Становясь мастером или его помощ- 
ником, молодой специалист должен 
ликвидировать мелкобуржуазную 'урав- 
ниловку в зарплате. Это требует от не- 
го конкретного знания своих людей, ста- 
ночников, забойщиков, машинистов, 
смазчиков. Надо ясно различать, кто в 
цехе примерный ударник, выполняю- 
щий -план и работающий производи- 
тельно 420 мин. в смену, и кто лодырь, 
отлынивающий от работы, бракодел, 
станколом. Каждый молодой специа- 
лист должен превратить зарплату в 
мощный рычаг подъема производитель- 
ности труда, так как в поднятии произ- 
водительности труда и заключается 
главный смысл решений партии и пра- 
вительства о перестройке работы про- 
мышленности и транспорта. Борьба с 
уравниловкой в зарплате — это борьба 
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за выполнение шести условий т. Стали- 
на. Зарплата должна быть основным 
средством в руках мастера для стиму- 
лирования хорошей и более произво- 
дительной работы. Правильная оплата 
будет одним из лучших показателей 
конкретности руководства и сильней- 
шим ударом по канцелярско-бюрокра- 
тическим методам управления произ- 
водством. 

Становясь мастером или его помощ- 
ником, молодой специалист должен 
ликвидировать существующую дроб- 
ность норм. Эта задача решается не за- 
клинаниями и общими декларациями, 
а кропотливой повседневной работой, 
требующей смелости и технического 
риска. 

Вся наука о техническом нормирова- 
нии базировалась на так называемом 
элементном нормировании. Любая .ра- 
бота дробилась на ряд предельно ма- 
лых элементов-операций. Тем самым с 
максимально доступной точностью 
устанавливалось время, потребное на 
каждую операцию. Имея такую норми- 
ровочную карту, нормировщики уста- 
навливали конкретные расценки. Отсю- 
да и проистекают та многочисленность 
и то многообразие норм и расценков 
во всех отраслях народного хозяйства, 
которые мы сейчас наблюдаем. В свер- 
ловочной работе например нормирова- 
лось отдельно время сверления каждой 
дыры, хотя бы между различными ды- 
рами и было самое минимальное рас- 
хождение или отклонение в диаметре 
или в длине. Точно так же в строитель- 
ной работе нормировалась переноска до- 
сок ‘отдельно для каждого размера, 
хотя отклонение в толщине или длине 
досок было ничтожно мало и практиче- 
ски для переноски несущественно. 

В борьбе с дробностью норм моло- 
дые опециалисты должны находить бо- 
лее крупные. измерители в техническом 
нормировании, чем элемент (операция 
или предельная группа операций), а 
также и более крупные измерители при 
установлении конкретных расценков на 
работу. | 

Молодой специалист должен также 
бороться со всеми непроизводительны- 
ми расходами в нашем производстве, с 
разбуханием канцелярского заводского 
аппарата, с практикой излишней отчет- 
ности и бюрократической переписки. 
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Меньше бумажных приказов, директив 
и распоряжений, больше живого обще- 
ния и непосредственных ‘указаний и 
инструктажа у рабочего места! Каждый 
молодой специалист должен со всей 
жестокостью обрушиться против лишней 
статистики, против громоздких пись- 
менных анализов и конъюнктурных це- 
ховых обзоров, которые никто не чи- 
тает, но на которые уходит огромное 
количество драгоценного времени. Мо- 
лодой специалист должен сознательно 
и критически относиться ко всем доку- 
ментам, требующим много времени на 
составление, но не всегда действитель- 
но необходимым и используемым. Ма- 
ло того, он должен и у других про- 
буждать ненависть” ко всей канцеляр- 
ской шумихе. 

Молодые специалисты, вливающиеся в 
производство, должны во всей своей 
работе осуществлять принцип единона- 
чалия. Лучшим показателем осуществ- 
ления основных задач по перестройке 
промышленности и транспорту будет 
укрепление единоначалия. Молодой спе- 
циалист должен понять и твердо пом- 


НИТЬ, ЧТО укрепление единоначалия не-* 


возможно без разгрома канцелярско- 
бюрократических методов руководства, 
без действительной ответственности, 
смелости в решении производственно- 
технических задач. 
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Армия молодых специалистов, на- 
правляемая на производство, — это 
большая опора и помощь нашей пар- 
тии и прежде всего комсомолу. Боль- 
шинство оканчивающих втузы и техни- 
кумы — молодежь, комсомольцы в на- 
стоящем или уже прошедшие школу 
комсомола. В лице молодых специали- 
стов комсомольские организации _ и 
производственные ячейки получают кад- 
ры квалифицированных помощников в 
деле решения задач по перестройке 
промышленности, поставленных перед 
нами партией. Само уже направление 
молодых специалистов в производство 
является составным и значительным эле- 
ментом перестройки промышленности. 

На комсомол ложится ответственная и 
первоочередная задача — помочь пар- 
тии в улучшении использования моло- 
дых специалистов. Решение ЦИК и Сов- 


наркома от 15 сентября должно стать 


основной руководящей директивой’ для 
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каждого комсомольца, каждой комсо- 
мольской ячейки в их повседневной 
борьбе за улучшение производства. Это 
решение обязывает низовые комсо- 
мольские организации позаботиться не 
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только о получении На свое предприя- 
тие необходимого количества молодых 
специалистов, но и о создании им бла- 
гоприятных условий для нормальной 
работы и роста в производстве. Пра- 


вительство предлагает всем директо- 
рам предприятий «немедленно начать 
подготовку к приему молодых специа- 
листов, к их размещению на производ- 
стве, обеспечению квартирами и т. п.>». 
Каждая комсомольская ячейка должна 
связаться с заводоуправлением, выяс- 
нить, сколько послано на данное пред- 
приятие молодых специалистов, на ка- 
ких местах они будут использованы 
и т. д. И 

Комсомольские организации должны 
подтолкнуть свою дирекцию, если она 
недостаточно добросовестно готовится 
к встрече молодых специалистов. Ком- 
сомольские дозоры должны следить за 
всеми участками, начиная с использо- 
вания присланных специалистов непо- 
средственно на производство и кончая 
проверкой их жилищных и бытовых 
условий. 

Решение правительства обязывает 
также «и директоров предприятий обес- 
печить молодым специалистам благо- 
приятные условия для их работы на 
предприятии путем организации им по- 
мощи в освоении производства со сто- 
роны старых специалистов, снабжения 
технической литературой, организации 
библиотек, консультаций и т. п.». Все 
это требует от нас повседневной про- 
верки конкретного исполнения этих ре- 
шений. 

Цехячейка хорошо знает своих луч- 
ших старых специалистов, она должна 
привлечь их к передаче накопленного 
производственного опыта, организовать 
шефство старых специалистов над мо- 
лодыми, инструктаж, консультации. 
Ячейка должна драться за нормальные 
жилищные условия для молодых спе- 
циалистов, за образцовую библиотеку, 
за получение необходимой технической 
литературы. 
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Молодые инженеры и техники — это 
будущие командиры бригад, цехов и 
предприятий. Они должны стать аван- 
гардом культурных техников социали- 
стического производства, сочетая глу- 
`°бокую теорию со смелой производ- 
ственно-технической практикой. Каж- 
дый молодой специалист, осваивая но- 
вейшую технику, в то же время должен 
быть и организатором производствен- 
ной активности рабочих и рабочей мо- 
лодежи. 
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Чуткое отношение, товарищеское вни- 
мание и забота о молодых специали- 
стах — вот что требует наше прави- 
тельство от рабочих коллективов, пар- 
тийных и комсомольских организаций. 
Однако следуег признать, что до по- 
леднего времени мы оказывали совер- 
шенно недостаточную помощь молодым 
специалистам. Мы все еще не проводи- 
ли организованной и повседневной ра- 
боты с молодыми специалистами. Сей- 
час положение должно быть в корне 
изменено: Каждая комсомольская ячей- 
ка обязана принять активное участие в. 


распределении молодых специалистов. 
по цехам и агрегатам и обеспечить. 
дальнейшую организованную —совме- 


стную работу по перестройке нашего 
производства. 


В первую очередь молодые специа- 
листы должны быть привлечены к ор- 
ганизации мощного технического дДви- 
жения рабочей молодежи, к созданию. 
любительского технического движения 
на фабриках и заводах. Молодые кон- 
структорские силы инженеров и техни- 
ков должны не только сами освоить 
высокий класс конструкторской рабо- 
ты, стать первоклассными конструкто- 
рами социалистического ‘производства, 
но и организовать широчайшее кон- 
структорское движение в рядах рабо- 
чей молодежи. Страна наша ‘сейчас 
стоит перед разрешением проблемы мас- 
сового освоения своего собственного, 
отечественного станкостроения. В каж- 
дом предприятии в ремонтных цехах 
стоят разобранными десятки станков. 
Почему бы например нашим конструк- 
торам`не мобилизовать и не объеди- 
нить рабочую молодежь, умеющую 
чертить, на эскизирование отдельных 
узлов и механизмов станков. Сотни та- 
ких конструктивных чертежей и эскизов, 
собранных в конструкторском штабе 
станкостроения, оказали бы величайшую» 
помощь в выборе наиболее простых, 
целесообразных и остроумных кон- 
струкций узлов и механизмов. 


Молодые инженеры и техники, рабо- 
тающие в технологических бюро, не 
только сами должны стать первоклас- 
сными технологами нашей страны, но и 
организовать вокруг изучения и внед- 
рения новейших технологических про- 
цессов мощное движение рабочей мо- 
лодежи. Почему бы например для та- 





Автосборочный завод им. КИМ 
На сборке автомобиля 


кой простой детали, как шестерня, кото- 
рая встречается в сотнях тысяч стан- 
ков почти на всех наших предприяти- 
ях разнообразных отраслей промыш- 
ленности, не создать единый наиболее 
рациональный технологический про- 
цесс. Сейчас каждый наш завод, каждое 
предприятие для многих тысяч подоб- 
ных деталей составляет свои собствен- 
ные совершенно различные технологиче- 
ские процессы обработки этих деталей. 
Организуя рабочую молодежь вокруг 
этих вопросов, молодые специалисты 
получили бы значительную помощь в 
освоении работ по технологическим 
процессам. Это привело бы к значи- 
тельному сдвигу в нашем Союзе в деле 
централизации, нормализации и стан- 
дартизации ‘технологических процессов 
десятков тысяч однообразных деталей. 

Каждый молодой специалист в своем 
цехе и бригаде должен обрасти груп- 


Фо!о Б. Игнатович 


пой молодых энтузиастов, обучающих- 
ся под его руководством и помогаю- 
щих ему в его производственной инже- 
нерной деятельности. Организация и 
развитие производственного инициатив- 
ного движения рабочей молодежи дол- 
жны стать Делом чести молодых спе- 
циалистов. 


Армия молодых специалистов, влив- 
шаяся в производство, в Цехи, в брига- 
ды, должна стать первым помощником 
краснознаменному комсомолу в деле 
поднятия производственной квалифика- 
ции и технической грамотности рабо- 
чей молодежи. 


Только в условиях взаимной товари- 
щеской поддержки, только в совме- 
стной борьбе за овладение социалисти- 
ческой культурой труда сможем мы 
сделать работу нашей промышленности 
и транспорта образцовой. 
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М. ИВАНОВ 
онинаниинаниинанииия 


Фабзавуч — 


аинола пролетарсних надров 


Фабзавуч стал подлинно массовой 
школой рабочих кадров. От 500 тыс. 
подростков, обучавшихся в первой пя- 
тилетке, до | млн. в первом году второй 
шятилетки — таков путь ФЗУ. 

Значительно выросла материальная ба- 
за фабзавуча. Свыше 10 тыс. станков, 
из которых около 1 тыс. новейших им: 
портных, имеют учебные мастерские 
Фабзавуча; 250 млн. руб. вложено в 
строительство новых школ фабзавуча. 

За последние годы создался значи- 
тельный кадр педагогов нового типа, 
знающих жизнь  рабочего-подростка, 
знающих жизнь производства. 

Однако этот невиданный рост фабза- 
вуча не сопровождался достаточной 
борьбой и работой всех организаций, в 


том числе и комсомольских, за каче- 


<ство обучения в ФЗУ. 

Основной недостаток школы фабза- 
зуча заключался прежде всего в извра- 
щении на практике самой целевой уста- 
новки ФЗУ. 

Плохая работа школы в значительной 
степени содействовала стремлениям фаб- 
завучников уйти из школы ФЗУ в тех- 
никумы и высшие школы. Многие из 
окончивших фабзавуч так на производ- 
ство и не попали. 

Несмотря на то, что школа фабзавуча 
была непосредственно связана с произ- 
водством и обучение в ФЗУ проходило 
в неразрывной связи с производитель- 
ным трудом непосредственно на произ- 
водстве, все же оказалось, что выпу- 
скаемые из ФЗУ рабочие обладают 
чрезвычайно низкой квалификацией. 

Это могло случиться только потому, 
что качество учебы, в особенности про- 
изводственной, в школе ФЗУ было очень 
низкое, а программы перегружены смеж- 
ными предметами с основной специаль- 
ностью и излишним количеством обще- 
образовательных дисциплин. 

Особенно слабо проводилось учебно- 
методическое руководство со стороны 
наркоматов и хозяйственных организа- 
ций. Школа ФЗУ до последнего времени 
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не имела стабильных учебников. По каж- 
дой дисциплине рекомендовалось чрез- 
мерное количество учебников. На желез- 
нодорожном транспорте например по 
специальному предмету рекомендова- 
лось до 70 названий учебников, значи- 
тельная часть которых предназначена 
для высших школ. 


Исключительно слабой за последнее 
время стала политико-воспитательная 
работа в школе ФЗУ. Это прежде всего 
результат сслабления работы комсомоль- 
ских организаций в школе. 

Рост хулиганства, нездоровых социаль- 
вых явлений принял большие размеры в 
школе ФЗУ. Общественные дисциплины 
преподавались в отрыве от проводимой 
заводскими организациями обществен- 
но-политической работы. 

Все это заставило детально пересмо- 
треть и подвергнуть огню большевист- 
ской самокритики всю работу, проводи- 
мую в школе ФЗУ. 

Центральный комитет комсомола в 
начале 1938 г. приступил к тщательно- 
му изучению состояния школ ФЗУ. С 
помощью партии внимание комсомоль- 
ских, профессиональных и государствен- 
ных организаций было сосредоточено на 
необходимости решительной перестрой- 
ки школ фабзавуча. 

Сентябрьское постановление ЦИК и 
Совнаркома СССР о школах фабрично- 
заводского ученичества четко и ясно 
определяет здачи и пути реорганизации 
всей системы ФЗУ. Школы фабрично- 
заводского ученичества должны прежде 
всего стать подлинной кузницей кадров 
нашего пролетариата. 

Для этого школу необходимо резко 
профессионализирозать. Через школу 
фабзавуча должны подготовляться толь- 
ко квалифицированные рабочие массо- 
вых профессий. Фабзавуч должен выпу- 
скать людей в полном соответствии с 
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ства определяет в основном два срока 
‘обучения. Для одной части профессий 
этот срок будет 6 мес., для другой—бо- 
лее квалифицированной—12 мес. 

Для того чтобы оканчивающие школу 
ФЗУ, действительно, закреплялись за 
производством и пополняли кадровый 
пролетариат, необходимо так организо- 
вать обучение и воспитание фабзавуч- 
ников, чтобы каждый из них считал де- 
лом чести свое закрепление на произ- 
водстве. 

Каждый фабзавучник по окончании 
школы ФЗУ должен не менее трех лет 
проработать на производстве. Ни один 
ученик, оканчивающий школу, ранее 
этих трех лет обязательной работы в 
производстве не может уйти с произ- 
водства в другое учебное заведение или 
на административную и советскую р?а- 
боту. 


` 


Новые задачи, стоящие перед ФЗУ, 
требуют значительного видоизменения 
методов преподавания и программ фаб- 
завуча. 

В учебно-производственной работе 
школы необходимо общеобразователь- 
ные предметы в основном сократить, 
оставив только те из них, которые пря- 
мо и целиком направлены на освоение 
специальных предметов и обучение в 
производстве. Основное в теоретическом 
обучении—это специальные предметы, 
специальные знания, помогающие уче- 
нику освоить свою профессию, помогаю- 
щие стать культурным, технически гра- 
мотным работником социалистической 
промышленности. 

При этом преподавание нужно пове- 
сти так, «чтобы 80% всего учебного 
времени отводилось на непесредственное 
обучение ученика у станка по специаль- 
ности, а остальное время—чна теоретиче- 
ское обучение, непосредственно. ‘связан- 
ное с изучаемой специальностью». 

Для того чтобы можно было так по- 
строить учебно-производственную рабо- 
ту, необходимо организовать прием в 
школы в основном из детей рабочих 
данного производства. Не всякий .жела- 
ющий и окончивший семилетку может 
и должен попасть в школу ФЗУ. Только 
лучшие ученики, ударники, лучшие пио- 
неры, отличавшиеся в учебе, дети луч- 
ших ударников завода, только эти под- 
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”.. ЩЕ: 


.завуча. 


ростки имеют безусловное право пой- 
ти в школу продетарских кадров, и им 
в первую очередь должно оказываться 
предпочтение при приеме в школу ФЗУ. 

Материальное положение учеников 
точно так же должно обеспечить вы- 
полнение новой ответственной роли фаб- 
Фабзавучник, лучше осваи- 
вающий специальность, быстро приоб- 
щающийся к производству, достигаю- 
щий лучших результатов по производи-. 
тельности и качеству своего труда, 
должен получать не только по уче- 
нической сетке, но и по общерабочей сет- 
ке. Лучшие школы ФЗУ, сумевшие на 
деле перестроить свою работу согласно 
постансвлению правительства, должны 
быть в первую очередь обеспечены и 
материально. 


Само собой разумеется, что пере- 
стройка работы фабзавуча не допуска- 
ет никакого самотека, неорганизованно- 
сти и бесплановости в учебно-методиче- 
ской работе и хозяйственном руководст- 
ве школой ФЗУ. Необходимо немедлен- 
но развернуть работу по созданию ста- 
бильных учебников, стабильных про- 
грамм и учебных пособий. За состояние 
учебно-производственной и хозяйствен- 
ной работы школы отвечает директор 
завода. Наша обязанность всемерно по- 
мочь директорам заводов стать хозяе- 
вами школ, ближе узнать жизнь школы 
и оказывать быструю и действенную 
поддержку школам ФЗУ. 

Решением правительства вся работа по 
политическому воспитанию фабзавучни- 
ков возлагается на комсомольские орга- 
низации. Все общественно-политические 
дисциплины должны быть даны фабза- 
вучникам в порядке общественной рабо- 
ты комсомола. Это требует от нас соз- 
дания специального кадра пропаганди- 
стов, знающих жизнь подростка, его 
запросы и возрастные особенности. Это 
требует от нас исключительного разво- 
рота воспитательной работы по вовле- 
чению фабзавучников в общественно- 
политическую жизнь наших предприя- 
тий. 

Не должно быть такого положения, 
чтобы фабзавучник не читал газет, не 
знал бы текущих вопросов хозяйствен- 
но-политической жизни нашей страны 
и положения рабочего класса в других 
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«Луганский паровозо- 
строительный зав.д 


Ком-ом олькая брига- 
да Глазкова за установ- 
кой карусельно-расточ- 
чого станка. 


странах. Необходимо неуклонно повы- 
шать политические знания фабзавучни- 
ков, подготовляя из них сознательных 
строителей социализма. 


Нет сомнения, что проведение работы 
по перестройке школ ФЗУ будет сопря- 
жено с трудностями. Но на то мы и 
воспитанники партии Ленина— Сталина, 
чтобы быть готовыми к этим трудностям 
и с большевистской настойчивостью 
преодолевать их. 

В процессе проведения в жизнь реше- 
ния правительства о школах ФЗУ мы 
встретимся и с попытками извратить 
эти решения. Извращения будут прояв- 
ляться в попытках ликвидации отдель- 
ных школ, в попытках повышения воз- 
раста при приеме в школу сверх уста- 
новленного правительством. Будут не- 
сомненно попытки собатажа проведения 
в жизнь этого решения, попытки на 
практике всячески задерживать темпы и 
работу по перестройке школы. Каждый 
‘комсомолец, прежде всего комсомолец- 
Фабзавучник, должен вести ожесточен- 





ную борьбу за образцовую постановку. 
работы всей сети ФЗУ. 

Необходимо немедленно приступить 
к развертывавию практической работы 
по полготовке к выпуску из школ ФЗУ, 
по переводу всех ныне обучающихся в 
нколе ФЗУ к работе по-новому. Необхо- 
димо на основе сентябрьского постанов- 
ления ЦИК и СНК СССР готовиться к 
новому приему в школу ФЗУ. 


Комсомол является организатором и 
создателем фабзавуча. Комсомол не- 
устанно и беззаветно боролся за суще- 
ствование школы фабзавуча, сделав ве. 
лучшей школой во всей системе народ- 
ного образования, сделав ее гордостью 
рабочего класса нашей страны. 


Комсомол под руководством партии 
сумел со всей настойчивостью, присущей 
большевикам, драться с оппортунисти- 
ческими недооценками школы фабзаву- 
ча как основной массовой формой под- 
готовки квалифицированных рабочих из 
подростков. 


Комсомол должен и дальше держать 
высоко знамя борьбы за перестройку 
и коренное улучшение школ фабрично- 
заводского ученичества. 
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‚ „Ударник тот, кто показывает большевистские темпы в любой отрарли рабо:ы, дает 
лучшие показатели по качеству, находит лучшие приемы работы, кто с меньшими усилиями 
достигает лучших результатов. ° 

‚, Ударник тот, кто вместе с этим бережно относится к оборудованию, к станкам, к инст- 
рументу, кто экономит сырье, энергию, материалы. Ударник тот, вто с жадностью впитывает 
в себя технические знания, изучает технику, овладевает ею, кто проявляет творчество и ини- 
цнативу в борьбе за достижения лучших ре`ультатов в своей работе. 

_ Ударник — это тот, кто доводит до конца каждое свое дело, кто отвечает за поручен- 
ное ему дело, кто проверяет каждый шаг своей работы. Ударник - это тот, кто лучше всех 
работает на производсгве и в то же время принимает активное участие в общественно-поли- 


тической жизни. Иначе и быть не может, ибо ударник — это человек новой эпохи, эпохи 
растущего социализма“. 


— А. КОСАРЕВ 
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ОПЫТ И ПРАКТИКА 


Л. ЛУЦИЙ 
ОИ ПИЯ ПИИИЕ 


Производственный 


Пятнадцатую годовщину своего суще- 
ствования ленинский комсомол зстреча- 
ет в первом году второй пятилетки—пя- 
тилетки построения бесклассового со- 
циалистического общества. Под руко- 
водством партии и ее Центрального ко- 
митета во главе с т. Сталиным рабочий 
класс победоносно завершил первую пя- 
тилетку в четыре года, превратил Со- 
ветский союз из отсталой аграрной стра- 
ны в страну индустриальную, в страну 
крупнейшего в мире земледелия, страну 
‹ сильнейшую в военном отношении. Мы 
вступили в полосу боев за освоение но- 
вой техники, за большевистские колхо- 
зы, за осуществление великих задач вто- 
рой пятилетки. 

Комсомол был и остается верным по- 


мощником и надежной опорой ленин- 


ской партии, школой разносторонней 
государственной деятельности для ши- 
рочаиших масс трудящейся молодежи. 


Застрельщики соревнования 


Социалистическое соревнование — эта 
решающая сила, обеспечившая победу 
первой пятилетки, этот «коммунистиче- 
ский метод строительства социализма на 
основе максимальной активности мил- 
лионных масс трудящихся" родилось по 
почину комсомола. 

22 января 1929 г. вся наша печать 
опубликовала статью «Как организовать 
соревнование», написанную Лениным в 
1918 г. 

26 января «Комсомольская правда» 
под лозунгом «Организуем всесоюзное 
социалистическое соревнование» высту- 
пила с предложением «о создании социа- 
листического соревнования по снижению 
себестоимости и борьбе за качество про- 
дукции между промышленными органи- 
зациями комсомола». Это предложение 

‚было с энтузиазмом подхвачено в Ленин- 





‚ 1 Сталин. Предисловие к брошюре «Сорев- 
нование мабс>. | 
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опыт номсомола 


граде и Москве, Киеве и Донбассе, на 
Урале и в Нижнем... 

Не прошло и двух месяцев, как сорев- 
нование из молодежного превратилось 
в общерабочее. 

29 апреля ХУТ Партконференция при- 
няла историческое обращение ко всем 
рабочим и трудящимся крестьянам Со- 
ветского союза. 

«Развернувшееся в этом году по по- 
чину ленинского комсомола и печати 
социалистическое соревнование все 
более превращается в мощное массо- 
вое движение, —товорилось в этом об- 
ращении.—В итоге первых шагов со- 
ревнования горняки Донбасса (Лу- 
ганск, Шахты) превысили в марте про- 
изводственную программу по углю; 

‚ текстильщики Иванова, Тверии Мо- 
сквы заключили между собою хозяй- 
ственно-политический договор на вы- 
полнение промфинплана текущего хо- 
зяйственного года; рабочие Урала, Ле- 

нинграда, Днепропетровска, Москвы и 

Ростова создали сотни ударных бри- 

гад и смен...» 


«Соревнование —говорила конферен- 


`ция—пробуждая творческую энергию и 


инициативу масс, должно стать постоян- 
ным методом вовлечения трудящихся в 
социалистическое строительство». 

...1] лет прошло с того дня, когда 
Ильич писал свою статью о соцсоревно- 
вании. За эти 11 лет партия и рабочий 
класс разбили интервентов и белогвар- 
дейцев, с оружием в руках отстояли пра- 
зо советской республики на существова- 


`ние, на строительство социализма. Рабо- 


чий класс под руковбдством партии по- 
бедил разруху, восстановил подорванное 
войной и интервенцией народное хозяй- 
ство. Разгромив капитулянтов, пособни- 
ков классового врага из троцкистского 
и правого лагеря с их гнилыми обезору- 
живающими пролетариат теориями, пар- 


‚тия повела рабочий класс в развернутое 


наступление против капиталистических. 
элементов по всему фронту. 
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Ростсельмаш. 
Новый комбайн „Сталинец“ 


1929 г.-первый год первой пятилет- 
ки—был в то же время первым годом 
развернутого социалистического наступ- 
„ления. | 

Классовый враг внутри и вне страны 
встретил большевистскую пятилетку бе- 
‚шеным воем, оже^точенным сопротивле- 
нием в самых различных формах—от 
‚зверских кулацких расправ до утончен- 
ного вредительства ученых, наемников 


листических элементов, план социалисти- 
ческого перевоспитания масс, план соз- 
дания фундамента для социалистиче- 
ского общества». 

Социалистическое соревнование—это 
мощное средство пробуждения и орга- 
низации инициативы масс для выполне- 
ния пятилетнего плана и вместе с тем 
могучее средство для развития самокри- 
тики снизу. 

Соревнование и пятилетка неразрывно 
связаны между собой. 

Под знаком выполнения этих задач 
пролетариат СССР идет в дальнейшее на- 
ступление на классовых врагов проле- 
тарской диктатуры". 


От номсомольской восьмерки 
к 1500 тыс. ударников 


- Начавшийся поворот комсомола ли- 
цом к производству нашел свое выраже- 
ние в разнообразных формах, рожден- 
ных творческой инициативой масс. 

`В, 1926 г. восемь комсомолок завода 
«Красный треугольник» организовали 
«нотовскую мастерскую» (НОТ——научная 
организация труда). Они доказали на 
деле огромные преимущества нового 
способа производства галош (разделе- 
ние труда по операциям). Примеру вось- 
мерки последовал весь завод. 

В том же году по инициативе комсо- 
мольцев на ряде предприятий проведены 
были первые конкурсы на лучшего и худ- 
шего рабочего. | 

15 ноября 1927 г. десять молодых 
прессовщиков Златоустовского механи- 
ческого завода (Урал) создали первую 
ударную бригаду. Бригада обязалась 
быть примерной на производстве, беречь 
станок, инструмент и время. | 


международного империализма. Каждая“ . В ноябре 1928 г. комсомольцы Ленин- 


позиция завоевывалась с боем в обост- 
ренной классовой борьбе. Правые оп- 
портунисты пытались сеять панику в на- 
ступающих большевистских рядах, зва- 
ли к капитуляции перед врагойув ленин. 
ская партия, как всегда, шла“ вместе с, 
‘рабочими массами во главе их, в массах: 
черпала силы для преодоления трудно-! 
стей, массы собирала под знамена социа-! 
листического наступления. И на клич! 
партии, на зов пятилетки рабочий класс 
ответил могучим трудовым подъемом, 
социалистическим соревнованием. 
«Пятилетний план-—это план борьбы 
рабочего класса за преодоление капита- 
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градского вагонного завода им. Егоро- 
ва обращаются к ячейкам заводов-по- 
ставщиков с требованием дать хорошее 
сырье. По почину егоровцев разверты- 
вается всесоюзная перекличка предприя- 
тий-поставщиков и потребителей. 

От производственных конкурсов, от 
ударных бригад и смен, от межзавод- 
ских перекличек оставался только один 
шаг до развернутого социалистическо- 
го соревнования. И этот шаг был сделан. 


ИО, ООО 


1 Обращение ХУТ Партконференции ко всем 
рабочим и трудяшимся крестьянам Советского 
союза. 





Не прошло и года после выступления 
«Комсомольской правды», как социали- 
стическое соревнование охватило Два 
миллиона рабочих, и полтора миллиона 
из них объявили себя ударниками. 


Соревнование масс с первых же своих 
шагов явилось могучим рычагом борьбы 
за социалистический план. План первого 
года второй пятилетки был перевыпол- 
нен. Ударники Советской страны, собрав- 
шись в декабре 1929 г. на Первый все- 
союзный съезд, выдвинули лозунг «Ия- 
тилетка в четыре года» —лозунг, кото- 
рый вопреки всем классово-враждебным 
силам, как известно, претворен в жизнь. 

Соревнование масс росло не только ко- 
личественно, но и качественно. От пер- 
вых недель, когда в соревнование всту- 
пали целые фабрики, заключая общие, 
недостаточно конкретные договора (что 
в период «раскачки» было, понятно, не- 
избежно), движение переключалось на 
создание ударных бригад. 

Ударные бригады показали и продол- 
жают показывать образцы коммунисти- 
ческого отношения к труду, образцы 
дисциплины, интенсивности и добросо- 
вестности, образцы непримиримой борь- 
бы против лодырей, рвачей и разгиль- 
дяев. | 

Но на создании ударных бригад сорев- 
нование не остановилось. Инициатива 
масс создала и продолжает создавать 
многообразные новые ` формы соревно- 
вания и ударничества, обогащающие 
движение, поднимающие его на все 
большую высоту. 


Только бюрократ может представлять 
себе социалистическое соревнование за- 
стывшим в каких-то определенных, раз 
навсегда данных и всюду обязательных 
формах. Еще Ленин в своей статье о со- 
ревновании призывал «бороться против 
всякого шаблонизирования и попыток 
установления единообразия сверху, к че- 
му так склонны интеллигенты. С демокра- 
тическим и социалистическим централиз- 
мом,— говорил он,—ни шаблонизирова- 
ние, ни установление единообразия свер- 
ху не имеет ничего общего. Единство в 
основном, в коренном, в существенном 
не нарушается, а обеспечивается много- 
образием в подробностях, в местных 
особенностях, в приемах подхода к делу, 
‘в способах осуществления контроля...». 
Опыт соревнования блестяще подтвердил 
правильность этого указания Ильича. 


3 „Техника молодежи “№ 4 


Война бесплановости 


В начале второго года пятилетки в вы- 
полнении промфинпланов наметился 
прорыв. Центральный комитет партии об- 
ратился в январе 1930 г. с воззванием к 
рабочим. Ответом на это воззвание бы- 
ло массовое вступление в ряды ударни- 
ков, возникновение ударных цехов и за- 
вВОДОвВ. 


Но мало объявить цех или завод удар- 
ным, надо добиться, чтобы он оправды- 
вал это имя, выполнял и перевыполнял 
план. А для этого недостаточно одного 
только желания рабочих, одного толь- 
ко добросовестного отношения к труду. 
Для этого нужно еще правильно, по- 
социалистически организовать: произ- 
водство. 


Неорганизованность, нечеткость, бес- 
плановость-—вот корни прорыва, вот 
трудности, которые нужно «побороть 


ударным цехам и заводам, трудности, за 
которыми сплошь и рядом стоит классо- 
вый враг— вредитель и саботажник. 





ХТЗ. Тракторы готовы 
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И в январе 1930 г. на «Красном пути- 
ловце» (Ленинград) появился Ударный 
комсомольский плановый участок. 

Участок (или, как его впоследствии 
назвали, планово-оперативная группа) 
довел промфинплан чугунолитейной ма- 
стерской до каждого станка. В резуль- 
тате 128 бригад стали при том же коли- 
честве рабочих вырабатывать 8500 де- 
талей вместо 7000. Заказы шли из заво- 
доуправления в цех через шестнадцать 
инстанций. По настоянию планово-опе- 
ративной группы количество инстанций 
было сокращено на половину. 


Планово-оперативная группа металли- 
ческого завода им. Сталина добилась 
своевременного поступления материалов 
для выпуска первой турбины мощностью 
в три тысячи киловатт. На «Красном Сор- 
мове», «Красной Пресне», заводе № 1, ст. 
Москва—Курская, «Динамо», на десят- 
ках других предприятий планово-опера- 
тивные группы объявили войну чепо- 
ладкам во внутризаводском планирова- 
нии. и в снабжении производства мате- 
риалами, выступили в поход за больше- 
вистскую организованность. 


Но значение “планово-оперативных 
групп не только в том, что они помога- 
ют «протолкнуть» тот или иной заказ, 
внести то или иное улучшение в плани- 
рование производства. Планово-опера- 


тивные группы заставляют быстрей по- 
ворачиваться хозяйственный 


аппарат, 





который сплошь и рядом работает кан- 
целярско-бюрократическими методами- 
Недаром секретарь парткома металличе- 
ского завода им. Сталина на одной из 
конференций предлагал отделу снабже- 
ния заволоуправления поучиться рабо- 
тать у комитета ВЛКСМ. Планово-опера- 
тивные группы являются в то же время 
орудием привлечения масс рабочей мо- 
лодежи к управлению производством. 


^_В мае 1930 г. на Ростовском Сельмаше 


по `инициативе комсомольца Миносьяна 
и других рабочих возникла сквозная 
Ударная бригада по производству трак- 
торных сеялок. Сквозная бригада по су- 


‘ти дела явилась своеобразным сочета- 


нием ударной бригады и планово-опера- 
тивной группы. 

Перед ростсельмашевцами, осваиваю- 
щими новый завод, стояла боевая зада- 
ча: к ХУГ Съезду партии дать первую 
партию двадцатичетырехрядных трак- 
торных сеялок, которых до тех пор на- 
ша страна не производила. Чтобы ре- 
шить эту задачу, ударники всех цехов и 
отделов, создающих сеялку—от кон- 
структорского бюро и модельного цеха 
до сборочного—объединились в Одну 
сквозную бригаду, в бригаду, которая 
насквозь пронизывает весь произвВод- 
ственный. поток—от сырья До готового 
изделия. 

Рабочие каждого цеха, работавшие 
над выпуском сеялки, составляли звено 
сквозной бригады. Бригадиры звеньев 


ГАЗ 


Комсомольцы за рабо- 
той в механосбороч- 
ном цехе 


Фото А. Скурихина 
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Уралмаш 


Электропечь им. Коса- 
рева 


Фото А. Скурихина 


бригадиру 
сквозной или его помощнику, как идет 
работа, что мешает выполнять задание. 
Немедленно принимались меры для уст- 
ранения неполадок. Сквозная бригада в 
то же время старалась предупредить пе- 
ребои, активно участвовала в разработке 


каждый вечер сообщали 


производственного задания, доводила 
его до станка, рационализировала про- 
изводственный процесс. 

Первая сквозная Сельмаша выполнила 
свое обязательство: ко дню открытия 
ХУТ Съезда завод выпустил 50 трактор- 
ных сеялок. По примеру Сельмаша 


‚сквозные бригады возникли на Москов- 


ском электрозаводе, Мытищинском ва- 
гонном, Ленинградском им. К. Маркса, 
Харьковском паровозостроительном, Ма- 
кеевском металлургическом, Верх-Исет- 
ском заводе (Урал) и на ряде других 
предприятий. 

Встречный, сменно-встречный, 
часо-встречный . 

В планово-оперативных группах и 
сквозных бригадах молодые и взрослые 
ударники дрались за доведение пром- 
финплана до станка, за четкое текущее, 
планирование, за выполнение плана. Но 
опыт этой борьбы показал, что при пра- 
вильной организации производства мож- 
но на ряде участков не только выпол- 
нить план, но и значительно его прев- 
зойти. Вооружение наших заводов но- 
вой техникой и трудовой подъем масс 
открывает при плановой, социалистиче- 
ской системе хозяйства исключительные 





возможности количественного и каче- 
ственного роста производства. Этих воз- 
можностей плановые и хозяйственные 
органы в достаточной ‘мере не учитыва- 
ли (а кое-где вредители намеренно сни- 
жали шланы). Решающее клово должен 
был сказать рабочий-ударник! И партия 
обязала хозорганы поставить контроль- 
ные цифры третьего года пятилетки на 
массовое обсуждение. \ 


В июле 1930 г. комсомольцы четвер- 
той механической мастерской Ленинград- 
ского машиностроительного завода им. 
К. Маркса выдвинули встречный пром- 
финплан. 30 июля шесть тысяч пролета- 
риев завода рассказали всей стране об 
опыте составления  общезаводского 
встречного плана. «Встречный,—писали 
они—открыл большие производствен- 
ные пёрспективы для завода, встречный 
дал возможность значительно повысить 
программу производства машин». 

Примеру карломарксовцев ‘последова-, 
ли «Электросила», «Красный путиловец», 
Электрозавод, а вслед за ними множе- 
ство других предприятий. Встречный, 
выдвинутый рабочими-ударниками, по- 
мог вскрыть крупнейшие возможности 
нашего дальнейшего продвижения впе- 
ред. Центральный коми№т партии (в 
сентябрьском обращении 1930 г.) оценил 
встречный «как метод Действительно- 
го вовлечения всех рабочих в дело со- 
циалистического строительства и как 
важнейшее средство борьбы с контрре- 
волюционным вредительством». 
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Но мало принять встречный план. На- 
до изо дня в день драться за его осуще- 
ствление. И ударники Мариупольского 
металлургического завода им. Ильича 
выдвигают форму ` ежедневного контро- 
ля над выполнением встречного—смен- 
но-встречный план. 

Комсомольская смена домны № 2 по- 
лучает от заводоуправления задание— 
дать 100 т чугуна. Перед началом ра- 
боты бригада проводит дДесятиминут- 
ное производственное совещание с уча- 
стием представителей предыдущей сме- 
ны, выясняет положение на домне и выд- 
вигает сменно-встречный— 120 т. К кон- 
цу смены подведен результат—выплав- 
лено 154 т. Так работают каждый день на 
заводе десятки бригад. 

В дополнение к сменно-встречному ма- 
риупольцы ввели часо-встречный план. 
Часо-встречный обеспечивает величай- 
шую четкость и гибкость, позволяет ка- 
ждый час проверять работу и вскрывать 
дополнительные возможности перевы- 
полнения заданий. 

Планово-оперативные группы, сквоз- 
ные бригады, встречное планирование— 


Кузбасс. Прокопьевск 
Установка конвейера в щахте № 1 
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все это означало, что ударник перехо- 
дит от борьбы за свой непосредственный 
участок работы, за бесперебойную ра- 
боту своего станка, своей бригады к 
борьбе за ‘четкую организацию произ- 
водства во всем цехе, на всем предприя- 


тии, обрушивается на «узкие места», 
подтягивает отстающие участки. 
«Принцип конкуренции, — говорит 


т. Сталин, —поражение и смерть одних, 
победа и господство других. Принцип 
социалистического соревнования—то- 
варищеская помощь отставшим со сто- 
роны передовых, чтобы добиться об- 
щего подъема. Конкуренция говорит: 
«Добивай отставших, чтобы утвердить 
свое господство». Социалистическое 
соревнование говорит: «Одни работа- 
ют плохо, другие хорошо, третьи— 
лучше, —догоняй лучших и добейся 
общего подъема ‘. 


В этой борьбе за общий подъем удар- 
ники не могли, понятно, ограничиться 
рамками одного предприятия. И на вто- 
ром году пятилетки по почину рабочих 
шахты «Артем» (Севкавуголь) возникла 
новая форма соревнования—обществен- 
ный буксир. 

Общественный буксир прочно вошел в 
арсенал новых форм работы союза. Вот 
несколько примеров из практики ячеек 
московских машиностроительных гиган- 
тов. В связи с подготовкой к третьему 
году пятилетки динамовцы взяли на 
буксир Завод подъемных сооружений и 
разоблачили скверную работу заводских 
организаций, стоявших спиной к удар- 
никам. Так же активно работал буксир 
динамовцев на Нижегородской ж. д. во 
главе с комсомольцем Колоколовым. 
Комсомолец завода АМО Рубцов, уча- 
ствуя в буксирной бригаде на тормоз- 
ном заводе, перенес туда опыт амовцев 
по составлению встречного плана. 


За хозрасчет, за начество, 
за технину 


Третий, решающий год пятилетки был 
годом подъема всего социалистического 
строительства на новую, высшую сту- 
пень. Обобщив богатейший опыт пер- 
вых двух лет борьбы за пятилетку, осве- 


1 Речь на конференции работников промыш- 
ленности в январе 1931 г. об овладении техникой 
и речь на совещании хозяйственников в июне 
1981 г. о шести условиях. 


тив этот опыт прожектором марксист- 
ско-ленинской теории, партия в двух 
исторических речах т. Сталина поста- 
вила перед рабочим классом новые бое- 
вые задачи. 

На призыв партии овладеть техникой, 
выполнить шесть сталинских условий 
комсомол, рабочая молодежь и весь ра- 
бочий класс ответили новыми, высшими 
формами соревнования и ударничества. 

По почину ударных бригад: Капкова, 
Гаганова и Богданова (две последних 
молодежные) на Ленинградском заводе 
им. Ленина возникли первые хозрасчет- 
ные бригады. Инициативу ленинцев под- 
хватили комсомольская бригада Нико- 
лаева на Балтийском заводе, комсомоль- 
цы «Большевика», «Светланы», «Элек- 
тросилы». Из Ленинграда движение бы- 
стро разрослось на весь Союз. 

Хозрасчетная бригада— это такая бри- 
гада, которая не только дает много изде- 
лий, но делает их дешево, с наименьшей 
затратой сил и средств. Хозрасчетная 
бригада, если она хочет быть хозрасчет- 
ной не на словах, а на деле, должна ак- 
тивно бороться за правильную органи- 
зацию производства, за образцовое пла- 
нирование и учет, за рационализацию. 

К концу первой пятилетки хозрасчет- 
ное движение охватило полтора миллио- 
на рабочих. 

Перейдя на хозрасчет, бригада моло- 
дых обрубщиков Гаврилина (в литейной 
серого чугуна на Автозаводе им. Стали- 
на) в течение трех месяцев увеличила 
выработку с 15 блоков в смену до 43; 
добровольно снизила расценки с 7 р. 
1] к. за блок до 2 р. 45 к., довела брак 
с 6 проц. до 1 проц., а прогулы с 6 проц. 
до нуля. 

Прокатный стан № 1 московского за- 
вода «Серп и молот» не вылезал из про- 
рыва. Комсомольцы четвертой смены 
(бригадир Фомичев) заключили с адми- 
нистрацией хозрасчетный договор, вы- 
делили из своей среды планово-опера- 
тивную группу, применили  сменно- 
встречный, покончили с обезличкой и 
уравниловкой внутри бригады. И в пер- 
вый же месяц план был выполнен на 
128 проц. | 

Комсомольская бригада № 17 обмо- 
точного цеха завода им. Лепсе, ведя 
ежедневный учет работы каждой хоз- 
расчетницы, применяя сменно-встреч- 
ный, дав заводу 21 рационализаторское 





„Динамо“ 


Комсомольская бригада обмоточного цеха 


предложение по улучшению качества, 
удвоила производительность труда. Эту 
бригаду советское правительство отме- 
тило высшей наградой — Орденом Ле- 
нина. 

Перешедший на хозрасчет молодеж- 
ный цех горелок завода «Техлаборснаб- 
жение» поднял выполнение промфинпла- 
на с 87 проц. до 197. Комсомольская бри- 
гада Злачевского на заводе № 1 после 
введения хозрасчета стала выполнять 
план на 180 проц. и покончила с браком. 
Комсомольский хозрасчетный паровоз 
ОД-3174 на ст. Ленинград—Московская 
уменьшил на 25 проц. расход смазочных 
и обтирочных материалов. Хозрасчетная 
бригада комсомольца Фридмана на заво- 
де ЦАГИ выполнила план на 161 проц.., 
снизила себестоимость на 25 проц., сэко- 
номила 60 проц. инструмента. 


Хозрасчетные бригады сыграли боль- 
шую роль в победоносном завершении 
первой пятилетки. Еще большая роль 
принадлежит им во второй пятилетке, 
когда борьба за высокую производи- 
тельность труда и низкую себестоимость 
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является центральной задачей промыш- 
ленности. . 

«Большевики должны овладеть техни- 
кой. Техника в период реконструкции ре- 
шает все» (Сталин). И ленинский комсо- 
мол ведет рабочую молодежь в поход 
за овладение техникой, за освоение но- 
вых производств, новых изделий, новых 
темпов. Рационализаторские бригады, 
бригады техники, инициативные группы 
по разработке отдельных проблем, мас- 
совое изобретательское движение вхо- 
дят в арсенал нашей производственной 
_ ваботы. 

Комсомольские — рационализаторские 
бригады на заводе «Красная Пресня» 
(Москва) внесли 39 предложений, изме- 
нили конструкцию выпускаемых заво- 
дом машин и вдвое уменыпили расход 
металла. Бригада Лагуткина дала заво- 
ду №1 35 рационализаторских предло- 
жений, приносящих ежегодную эконо- 
мию в 35 тыс. руб. Одно только предло- 
жение рационализаторской бригады 
Максимова сберегает заводу им. К. Марк- 
са (Ленинград) 20 тыс. руб. в год. Брига- 
да молодых изобретателей Ростсельма- 
ша во главе с т. Колотиловым в сравни- 
тельно короткий срок внесла несколько 
предложений, экономия от которых до- 
стигает почти миллиона рублей. Органи- 
затор первой ударной бригады в трак- 
торной мастерской «Красного путилов- 
ца» Этин организовал внедрение элек- 
тросварки на заводе, что сберегло пол- 
тора миллиона рублей. Бригадир хозрас- 
четников ленинградского завода «Элек- 
тросила» № 2 Щукин так усовершенст- 
вовал механизмы, что их производитель- 
ность возросла в десять раз. Новая си- 
стема добычи угля, разработанная на 
ЦЩекинском руднике (Подмосковный бас- 
сейн) Папковым, увеличивает производи- 
тельность впятеро. Вся страна знает име- 
на комсомольцев Мирошниченко (изоб- 
рел автосцепку), Федосеева (изобрел 
электроустановку для искусственного по- 
лучения дождя), Новака (изобрел штамл 
для механического раскроя верхних кож) 
и десятков других. 

„„Викнкерс“ остался позади... 

В четвертом, завершающем году пяти- 
летки, опираясь на успехи, достигнутые 
в индустриализации страны, и учитывая 
напряженную международную обстанов- 
ку, партия поставила задачу—сделать ре- 
шающий шаг к освобождению от ино- 
странной технико-экономической зависи- 
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мости, научиться делать своими руками, 
из своих материалов десятки и сотни ма- 
шин, которые мы ввозили до сих пор 
из-за границы. На зов партии комсомол 
ответил широким движением бригад 
«догнать и перегнать». 

Первая бригада «ДИП» возникла в 
конце 1931 г. на Ленинградском заводе 
им. Казицкого. Завод осваивал произ- 
водство реле для автоблокировки. На за- 
водах американской фирмы «Унион», у 
которой мы раньше покупали этот ап- 
парат, каждый регулировщик собирает в 
смену больше реле, чем собирали на за- 
воде им. Казицкого. Волостнов и другие 
комсомольцы, создав бригаду «ДИПЬ», ре- 
шили добиться американских показате- 
лей. Овладевая техникой (из 25 диповцев 
восемь—студенты вечерних втузов и 
техникумов, все остальные учатся на за- 
воде), бригада в короткий срок стала 
собирать четыре-пять реле в смену вме- 
сто одного-двух. 

Комсомольцы «Севкабеля» обязались 
догнать передовые фирмы «Дженераль- 
Электрик» (САСШ) и «Пирелли» (Ита- 
лия). В такое же «соревнование» с гер- 
манской фирмой «Телефункен» вступили 
строители самой мощной в мире радио- 
станции комсомольцы завода «Комин- 
терн». Диповцы «Электроаппарата» взя- 
лись изготовить впервые в СССР высо- 
комощные масленки американского типа. 

Бригада «ДИП» на московском заводе 
«Редкие элементы» выпускает вольфрам 
по качеству лучше американского. Ком- 
сомольцы Харьковского велозавода им. 
Петровского освоили производство ве- 
лосипедных цепей, за которые мы еже- 
годно платили за границу 60 тыс. руб. 
золотом. Администрация «Красного пу- 
тиловца» хотела передать за границу за- 
каз на втулку для ротора трубогенерах 
тора; комсомольцы взялись изготовить 
втулку и сделали ее вместо шести меся- 
цев в 54 дня. Молодежная бригада по 
сборке турбин на заводе им. Сталина 
сократила время на расточку цилиндров 
с 682 час. до 176, в то время как на за- 
водах фирмы «Виккерс» на расточку 
идет 180 час. Комсомолец Харьковского 
тракторного завода Варламов дает в час 
200 клапанов при американской норме 
130. Диповцы «Севкабеля» в организо- 
ванной ими научно-исследовательской 
ячейке осваивают применение советского 
синтетического каучука взамен импорт- 
ного натурального. 


М ао лажньня 





Азовсталь 
Комсомольская бригада на стройке первой комсомольской домны получила за ударную работу 
красное знамя старых большевиков Приазовья Фото А. Скурихина 





Развернутым фронтом под руковод- шей хозяйственной отсталости, крепят 
ством ленинской партии комсомол, рабо-  технико-экономическую. независимость 
чая молодежь наступают на остатки.на- страны победившего социализма. 


Пафос ст. оительства дополнить 
пафосом освоения 


21 января 1931 г.‹«за проявленную ини- 
циативу в Деле ударньчества и социали- 
стического соревнования, обеспечиваю- 
щих успешное выполнение пятилетнего 
плана» ЦИК СССР наградил Всесоюзный 
ленинский коммунистический союз мо- 
лодежи Орденом трудового красного 
знамени. 

Комсомол бросал и бросает тысячи 
молодых ударников на решающие уча- 
стки строительства социализма. В боях 
за уголь, за металл, за новостройки ра- 
бочая молодежь показала незабываемые 
образцы трудового героизма. 

Этот строительный героизм комсомол 
дополняет теперь в боях за вторую пя- 
тилетку пафосом освоения новой техни- 
ки. Высшие формы социалистического 
соревнования и ударничества — хозрас- 
четные бригады, диповское движение, 
инициативные группы, такие формы про- 
изводственной работы, как конференции 
по снижению себестоимости и по уплот- 
нению рабочего дня, технические бои, ин- 
женерно-комсомольские домны-—служат 
оружием масс, осваивающих технику, ов- 
ладевающих индустриальной культурой. 

Новый вклад в социалистическое со- 
ревнование за овладение техникой внес 
комсомол организацией и проведением 
общественно-технических экзаменов, ко- 
торые становятся общерабочим делом и 
поднимают соревнование на высшую сту- 
пень. 

В небывало широких размерах развер- 
тывается общее и производственно-тех- 
ническое обучение молодежи. Лозунг 
«Каждый комсомолец должен получить 
к концу второй пятилетки среднее обра- 
зование» претворяется в жизнь. На 
«Красном Сормове» в бригаде разметчи- 
ков механического цеха 10 молодых ра- 
бочих и все со средним образованием. 
Из 100 молодых рабочих цеха 80 учатся 
в разных школах от технических курсов 
до втузов. Такая же примерно картина 
на любом нашем заводе. 


Борьба за освоение ‘требует, чтобы 
весь огромнейший опыт, который нако- 
пил комсомол в борьбе за первую пяти- 
летку, был мобилизован и использован 
на новой высшей основе в нашей практи- 
ческой работе. Отказываться, отмахи- 
ваться от этого опыта мы не имеем пра- 
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ва. Мы должны его РЧЛЮЧИТЬ Г Нашу 
борьбу за вторую пятилетку и поста- 
вить его на службу освоения новой тех- 
НИКИ. 

Лучший забойщик Донбасса Никита 
Изотов замечателен тем, что он обучил 
своим методам десятки молодых шахте- 
ров, создал на шахте целый «изотовский 
университет». Комсомол уже начал вы- 
двигать своих Изотовых и должен не- 
устанно выдвигать их. Вот например ком- 
сомолец Клюшников—бригадир судовер- 
фи «Красного Сормова». Он не только 
сам образцово работает, во и подгото- 
вил несколько молодых рабочих, выра- 
стил из них бригадиров. 

Борьба за освоение требует решитель- 
но покончить со штурмовщиной, парти- 
занщиной, перенести центр тяжести на 
правильную организацию производства. 

Борьба за освоение требует поднять на 
высшую ступень руководство молодыми 
ударниками. Никуда не годится тот ак- 
тивист, который не овладевает наукой и 
техникой, не умеет возглавить на кон- 
кретном участке борьбу молодежи за вы- 
сокую производительность труда, выд- 
винуть и поошрить лучших, передать их 
опыт отстающим, разбить канцелярско- 


бюрократические путы, сковывающие 
инициативу масс. 
Борьба за высокую производитель- 


ность труда, за овладение техникой, за 
выполнение наших планов-—классовая 
борьба. Творческий подъем масс, социа- 
листические формы труда ломают на 
своем пути сопротивление классового 
врага, сопротивление кулака и вредите- 
ля, лодыря и бюрократа, правых и «ле- 
вых» оппортунистов, разбивают классо- 
во-чуждые влияния, выкорчевывают пе- 
режитки капитализма в экономике и соз- 
нании людей. Первый год первой пяти- 
летки дал новый подъем социалистиче- 
скому отношению к труду, такому отно- 
шению, которое «превращает труд из за- 
зорного и тяжелого бремени, каким он 
считался раньше, в дело чести, в дело 


славы, в дело доблести и геройства» 
(Сталин). 
Неустанно осуществляя — указания 


‚т. Сталина об овладении техникой, о не- 


разрывной связи каждого практического 
дела с перспективой социализма, ленин- 
ский комсомол под руководством пар- 
тии весь свой богатейший производст- 
венный опыт направит на дальнейшее 
движение вперед к новым победам. 


ЕВГ. МАР 
памннни ина: 


Комсомольский завод 


обгоняет Германию 


Всех удивляют установленные на Кун- 
цевском заводе «КИМ» импортные стан- 
ки-лилипуты. Пожалуй любой из этих 
автоматов можно унести на сильном 
плече. Говорят, что оптовые заказчики 
в собственных портфелях умудряются 
увозить свой заказ. Внимание всех при- 
езжающих завоевываюг фрезы толщи- 
ной в 0,2 мм, сверла размером в 0,38 мм, 
детские молоточки правильщиц, апте- 
карские весы, на которых здесь взве- 
шивается работа, исчисляемая в грам- 
мах. Люди восхищенно вскрикивают 
над прессом весом в 20 т. Этот пресс 
обрушивается всей своей тяжестью на 
одну стальную травинку, на трикотаж- 
ную иглу. 

Но мало кго знает, какую упорную, 
серьезную работу ведет молодежь за- 
вода за овладение всей этой мелкой, 
хитрой, сложной техникой. Ведь в са- 
мом деле игла уже не такой малый пред- 
мет, если осмотреть его со всех сторон, 
если подумать над ним основательно. 

Америка покупала в Германии до 
войны на 260 млн. руб. трикотажных 
игл ежегодно. Мы сами уплачивали 
Германии сотни тысяч рублей золотом 
за трикотажные иглы, без которых за- 
мерла бы целая промышленность, выра- 
батывающая для нас трикотаж. 

Германская трикотажная игла вот 
уже 80 лет как отгорожена от всего 
мира частоколом таможенных рогаток. 
Полицейские кордоны поощрительных 
законов охраняют ее независимость от 
всяческих покушений. Святость завод- 
ского секрета сторожат здесь не толь- 
ко полиция и суд, но и школа. 

Юным немцам в школьных хрестома- 
тиях преподносят страшную историю 
о том, как английский литейщик Уокер 
«в холодную, зимнюю ночь, когда снег 
падал большими хлопьями», пробрался 
в рубище на завод литой стали Гонсма- 
на. Притворившись спящим, он коварно 
подсмотрел процесс плавки. 

Рабочие немцы, приглашенные рабо- 
тать на Кунцевский завод трикогажных 
игл, были молчаливы не в меру. У нас 
же не было специалистов по производ- 
ству трикотажной иглы. Производство 


это не имело истории в России. Соб- 
ственными зубами пришлось ребятам 
раскусывать коварный орешек произ- 
водственного секрета. 


® 


На заводе 60 проц. рабочих состаз- 
ляег молодежь до 25 лет. Во главе кон- 
структорского бюро завода стоит инже- 
нер-комсомолец. Во главе отдела рацио- 
нализации — комсомолец. Старых сце- 
циалистов ведь не было, новые выко- 
вываются из молодежи! Вот почему за- 
воду дано в прошлом году молодое 
имя «КИМ». Мы приводим биографию 
комсомольца, ‚помещенную в газете 
«Кимовец» в день МЮД. Можно ска- 





зать, что эта биография всех игольщи- 
ков молодежного завода. 





Завод „КИМ“ 


Автомат для фрезеровки игл 
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«В весенний день 1930 г. Сергей Гра- 
Ффов впервые переступил порог иголь- 
ного завода. Не имея никакой квалифи- 
кации, Сергей Графов устроился чер- 
норабочим. Через некоторое время ком- 
сомольская организация устроила Гра- 
Ффова в ФЗУ, где он и научился слесар- 
ному делу. Очень полюбил Графов но- 
вое свое ремесло и, не дождавшись 
окончания школы, перевелся в язычко- 
вый цех на первую операцию. 

Это было в 1931 г., когда Графов 
только начал знакомиться с наладкой 
сложных импортных автоматов. До се- 
го дня Графов работает на той же опе- 
рации. Он хорошо освоил автомат. 
Сейчас он один из лучших наладчиков 
завода. Он получил вторую премию на 
общезаводском конкурсе наладчиков. 
Улучшилось и материальное положение 


Графова. Он зарабатывал 80 руб., а те-. 


перь 270. Графов — активный комсомо- 
лец, группорг, редактор цеховой газе- 
ты. Он продолжает повышать свою тех- 
ническую грамотность». 

Когда ‘прибыл язычковый автомат 
{язычок — деталь иглы, с полдюжины 
которых умещается на ногте указатель- 
ного пальца), на заводе не знали, что 
делать с присланным вместе с автома- 
том добавочным кронштейном. 

Образцы язычков раздали техничес- 
кой молодежи завода: наладчикам, тех- 
никам, инженерам. Ребята долго дума- 
ли, склонившись над этим хитроумней- 
шим язычком, пока не отыскали на 
площадке язычка след работы крон- 
штейна. 

Для того чтобы представить себе 
сложность работы язычкового автома- 
та, надо знать, что автомат производит 
следующие операции над крохотным 
язычком: штамповку чашки, плющение, 
пробивку отверстия, обрезку. Автомат 
может выпускать в минуту 60 язычков, 
до сих пор автоматы-еще плохо нала- 
жепы, дают громадную цифру брака — 
50 проц. 


® 


Директор игольного завода Лазарев 
долго ‘уговаривал заводчиков г. Хемни- 
ца продать оборудование. Свою осто- 
рожность немецкие заводчики объясни- 
ли боязнью того, что работающие У нас 
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в Союзе саксонцы-инструктора перене- 
сут производственные секреты г. Хем- 
ница з другие города Германии. Ведь 
фашистский флаг над Хемницем, можно 
сказать, держится на трикотажной игле 
вместо древка. Немецкие капиталисты 
боятся потерять в нашей стране круп- 
ного заказчика. Это монополисты по 
производству трикотажных игл. Даже 
Америка до ‘сих пор не ‘освоила у себя 
игольного производства. Этот промысел 
с давних пор делят между собой только 
Германия и Англия. 


В наши дни игольная проблема раз- 
решается в Советском союзе, в дачной 
местности Кунцево под Москвой. Осо- 
бую роль в разрешении этой мировой 
проблемы играег на заводе молодежь, 
возглавляемая комсомолом. Отдельно 
надо сказать о двух комсомольцах — 
рационализаторе Самойловиче и конст- 
рукторе-инженере Гомоне. В ‘прошлом 
Сомойлович работал слесарем на меха- 
ническом заводе. Комсомол посылал ‘Са- 
мойловича неоднократно на лесо- и 
торфоразработки. С этой работой Са- 
мойлович справлялся отлично. На завод 
«КИМ» был послан в качестве слесаря. 
Потом его выдвинули зав. бризом. На 
заводе «КИМ» есть традиция — сажать 
на бриз «комсомольцев». Затем Самой- 
лович был выдвинут в качестве заве- 
дующего отделом рационализации. Под 
началом у Самойловича работают спе- 
циалисты с дипломами инженера. Са- 
мойлович пользуется у этих людей за- 
служенным авторитетом. Он заслужил 
этот авторитет. Он — автор многих ра- 
ционализаторских предложений. Общая 
экономия ог этих предложениий дости- 
гает 50 тыс. руб.. в год. Вместе с Гомо- 
ном Самойлович ввел в язычковый ав- 
томат остроумное приспособление, про- 
изводящее обрубку язычка, что умень- 
шило брак. Вместе с Гомоном он скон- 
струировал автомат для выработки бе- 
гунков, необходимых в азбесто- и шер- 
стопрядении. Автоматы эти до сих пор 
ввозились Из-за границы. Изобретение 
это даст стране экономию в десятки ты- 
сяч золотых рублей. 

Самойлович и Гомон всю свою энер- 
гию прикладывают сейчас к маленькох 
игле. 


В заводской конторе подсчитаны уже 
некоторые результаты работы молодеж- 
ного завода. Импортное оборудованчг 


‚ 


не только полностью окупило себя за 
эти годы, но сняло уже с импорта три- 
котажные иглы на сумму, в четыре раза 
превышающую стоимость самих машин. 


Новые корпуса «КИМ» оборудуются 
машинами, изготовленными уже на на- 
шем заводе в Боровичах. За новые ав- 
томаты должны будут стать в будущем 
году 2 тыс. рабочих. В борьбе за свое- 
временное изготовление оборудования 
для новых корпусов особую энергию 
проявил инженер-комсомолец Гомон. 

Гомон вместе с Самойловичем выехал 
в Боровичи для проверки выполнения 
заказа. На месте они обнаружили во- 
пиющее безобразие. Все 250 автоматов, 
изготовленных для завода «КИМ», ока- 
зались изготовленными по чертежам, 
грубо навранным. В иных ответствен- 
ных чертежах было по 8—9 ошибок. 

До этого первые 14 станков, прислан- 
ные в Кунцево из Боровичей, оказались 
лишенными важных деталей. Конструк- 
тора «забыли» обеспечить такую «ме- 
лочь». 

На месте в Боровичах Гомон, Самой- 
лович и инж. Иванов начали корректи- 
ровать чертежи. В течение семи дней 
они сумели сами изготовить 13 листов 
чертежей. Пришлось находу пересмат- 
ривать конструкторские данные,— круп- 
ные детали были отлиты по неверным 
размерам. Сейчас оборудование пост- 
роено по заранее проверенным и согла- 
сованным с заводом «КИМ» чертежам. 
Оно в срок поступает на склад завода 
для монтажа. В этом’ — значительная 
заслуга комсомольцев Гомона и Самой- 
ловича. Но наряду с ним следует наз- 
вать сотоварищей Графова, рядовых 
ударников-комсомольцев, бригадиров, 
счастливо осваивающих новое произ- 
волство. Это Красноружская, Хорькова, 
Фролова, Базанов, Кирсанова, Виногра- 
дова, Шишов. 

На заводе «КИМ» осваивается сейчас 
впервые севетская сталь. До сих пор 
трикотажные иглы изготовляли только 
из импортной высокосортной стали. В 
этой работе участвует не только ком- 
сомол «КИМ», но и комсомол «Серпа и 
молота». 

Московский сталепрокатный гигант 
«Серп и молот» долгое время чрезвы- 
чайно невнимательно относился к мел- 





Завод „КИМ“ 
Шлифовальный станок 





Завод „КИМ“ 
Станок для загиба крючко® 


Завод „КИМ“ 
Станок для оттяжки концов иглы 
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Завод „КИМ“ 
Станок для рихтовки и резки безъязычковых игл 


кому, но очень придирчивому заказ- 
чику, каким является Кунцевский за- 
вод им. КИМ. Весь заказ этого завода 
составляет какие-нибудь 100 т в год, 
возни же с этим заказом очень много. 
Только последнее время «Серп и мо- 
лот» начал приглядываться к «иголке». 
Комсомольцы кунцевского завода по- 
бывали на «Серле и молоте», провели! 
там несколько совещаний. Сейчас совет- 
ская игла делается из стали «Серпа и 
молота». «Серп и молот» ведет работу 
над выпуском стали для язычков. Кон- 
диции для этой сгали особенно высоки. 

1 января трикотажная игла совершен- 
но снимается с. импорта. Перед комсо- 
молом заводов «КИМ» и «Серпа и мо- 
лота» стоит задача — советскую трико- 
тажную иглу делать целиком из совет- 
ской стали. 

Надо сказать, что трикотажная игла 
делается у нас еще грубо. Она недолго- 
вечна. Как бы ни была мала игла, труд 
возле нее не легок. В стоимость трико- 
тажной иглы стоимости сырья не вхо- 
дит и 5 проц. Все остальное пожирается 
трудом над иглой. Труд этот требует 
высокой квалификации. На технологи- 


ческом процессе производства игл 
очень болезненно отражается всякое 
нарушение производственного ритма. 


Сверло, которое больше своих разме- 
ров на полмиллиметра, разрывает тело 
иглы, как снаряд кирпичную ‘стену. 
Любая ошибка в этом тонком и точ- 
ном производстве сказывается особен- 
НО СИЛЬНО. 
‚ От всех, работающих в этой промыш- 
ленности, снабжающих ее чертежами, 
оборудованием, машинами, требуется 
особая точность в работе. 
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Необходимуь; осторожность не всег- 
да замечаемь у людей, обслух:изаю- 
щих игольную промышленность — инду- 
стрию мельчайших предметов. Они 
рискуют иногда ошибиться на аршин 
там, где не дозволен допуск на милли- 
метр. 

Вековая культура германского иголь- 
ного завода, воспитавшая поколение вы- 
сококвалифицированных мастеров-иголь- 
щиков, научила там людей с должным 
уважением относиться к игле. 

У нас только создается советская 
культура точности. Мастера точности 
вырабатываются из среды рабочей мо- 
лодежи. 

На заводе им. КИМ уже установлены 
и широко используются импортные ми- 
кроскопы. Здесь работаюг две исследо- 
вательские лаборатории, оборудуется 
экспериментальный цех. До сих пор мо- 
лодежи приходилось учиться и осваи- 
вать иглу на «кустарном станке» едино- 
личной смекалкой. 


Заводу им. КИМ предстоит в 1934 г. 
освоить 265 новых типов игл. Такое 
обилие типов объясняется множеством 
самых различных конструкций, рабо- 
тающих у нас трикотажных машин. Для 
того чтобы освоить все эти позиции, 
кунцевскому заводу уже сейчас требу. 
ется 2 тыс. рабочих, в том числе 300 вы- 
сококвалифицированных мегаллистов, 
100 инженеров и техников. Комсомол в 
первую очередь должен дать пополне- 
ние заводу, носящему имя «Коммуни- 
стического интернационала молодежи». 

Немало технических задач становится 
сейчас перед комсомолом игольного за- 
вода. Темны и неясны еще до сих пор 
секрегы термической обработки стали. 
Немецкий капиталист Брук, посетивший 
недавно завод, указал например на то, 
что у нас сталь проходит закалку в ми- 
неральном масле, в то время, когда тре- 
буется растительное масло. 

Советское государство терпит мил- 
лионные убытки от того, что до сих пор 
никто не удосужился заняться стандао- 
тизацией трикотажного оборудования. 
Это облегчило бы работу завода «КИМ», 
позволило бы критически пересмотреть 
предложенные к освоению 256 типов игл. 

Молодежь завода КИМ готовится 
сейчас к общественно-техническому эк- 
замену. Надо посгавить и эти вопросы 
перед молодыми рабочими завода. 


я КОГАН 
еетинининая 


Инициативное двиннениеы— 
путь нк освоению технини 
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Цехи и агрегаты наших новых и рекон- 
струированныс заводов, фабрик и стан- 
ций оснащены образцами первоклассной 
техники. Огромный парк машин, станков 
и сложнейшего оборудования, которым 
мы сейчас владеем во всех областях на- 
родного хозяйства, по праву выдвигает 
Советский союз в ряд технически наи- 
более передовых стран. Мы имеем пол- 
ную возможность для организации про- 
изводства любой машины и необходи- 
мых запасных частей к установленному 
оборудованию. Высокая индустриальная 
техника — это важнейшее завоевание со- 
циализма — стала уже отличительным 
признаком нашей новой социалистиче- 
ской промышленности, гигантов первой 
пятилетки. 


Но высокая техника требует от работ- 
ников производства высокой техниче- 
ской культуры, точных знаний и опреде- 
ленной суммы практических навыков. 

Созданные новые заводы, созданную 
новую технику надо освоить. Надо сде- 
лать людей достойными руководителями 
тех машин и тех станков, которые они 
сами же создали. В этом и состоит сей- 
час главная задача. Это решает в основ- 
ном вопрос о повышении производи- 
тельности труда, улучшении качества 
всей нашей работы. «Социализм, — гово- 
рил Ленин, — требует сознательного. и 
массового движения вперед, к высшей 
производительности труда по сравнению 
с капитализмом...» Выражением этого 
«сознательного и массового движения» 
в настоящее время является пафос освое- 
ния новых заводов, нового оборудова- 
ния и новых технологических процессов. 
Это массовое движение`все шире охва- 
тывает огромные слои пролетариата Со- 
ветского союза. 


Борьба за техническую культуру труда, 
за знание техники своего дела становит- 
ся коренной, Узловой задачей дня. 
«Учиться работать‚,— писал Ленин еще в 
1918 г.—эту задачу советская власть 
должна поставить перед народом во 





всем ее объеме». Этот завет Ильича мы 
претворяем в жизнь во все годы револю- 
ции. Мы непрестанно, в тяжелой борьбе 
с классовыми врагами учились работать 
по-большевистски. Но особенно сейчас 
остро встал вопрос об умении культурно 
и производительно работать, — сейчас, 
когда создана материально-техническая 
основа для освоения трудовой культуры 
высокого класса. Знать в совершенстве 
технику того дела, которое тебе поручи- 
ли, знать конкретно, не вообще, а в по- 
дробностях, в мелочах, научиться рабо- 
тать споро, интенсивно, дисциплиниро- 
ванно, заботиться об улучшении и рацио- 
нализации своего производства, овла- 


деть важнейшими элементами техниче- 
ской культуры — вот что сейчас требует- 
ся от каждого специалиста, техника, ра- 
бочего. 
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На призыв партии к освоению новых 
заводов и новой техники рабочая моло- 
дежь наших предприятий ответила небы- 
валым ростом производственной актив- 
ности и творческого инициативного дви- 
жения, направленного к улучшению про- 
изводства, к повышению производитель- 
ности труда и качества продукции. 

Задача комсомола заключается в том, 
чтобы возглавить эту растущую актив- 
ность и инициативу, организовать массо- 
вое движение инициаторов. 


Разносторонний интерес рабочей мо- 
лодежи к научным и техническим зна- 
ниям, к изучению в подробностях разно- 
образного оборудования и различных 
технологических процессов должен быть 
полностью удовлетворен и направлен в 
сторону практического целесообразного 
изучения той или ‘иной области науки и 
техники. Комсомольские организации 
должны объединить разрозненные силы 
инициаторов, любителей техники, со- 
здать им все условия для плодотворной 
работы, организовать поход молодых 
энтузиастов за овладение социалистиче- 
ской культуры труда. 

Инициативное движение в производ- 
стве проявляется в виде организации 
различных групп, кружков, ячеек по изу- 
чению своего производства, какой-либо 
определенной машины или даже ее от- 
дельного узла. 

" «..Каждый комитет, каждый коллек- 
тив, ячейка — должны обрасти разны- 
ми кружками, курсами, созданными на 
добровольной основе для людей, кото- 
рые этим интересуются. Нужно орга- 
низовать химические и авиационные 
кружки, лаборатории, кружки механи- 
ки, математики, физики» (А. Косарев). 
Инициативное движение может и дол- 

жно быть организовано на всех участках 
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нашей производственной работы. На 
каждом предприятии можно найти де- 
сятки любителей техники, причем по ‹са- 
мым различным отраслям и вопросам. 
Это неудивительно. Почти каждый мо- 
лодой рабочий стремится так или иначе 
улучшить свою работу, он хочет учить- 
ся, повысить свою квалификацию, стать. 
мастером, техником, инженером. 

Поэтому инициативное движение дол- 
жно отличаться прежде всего разнообра- 
зием содержания и форм, гибкостью, за- 
нимательностью. Здесь совершенно не- 
терпимы шаблон, казенщина, бюрокра- 
тическая опека. Инициативное движение 
прежде всего добровольно. Оно должно 
быть основано на любительстве и любо- 
знательности самих участников различ- 
ных групп, ядер и кружков. Задача ком- 
сомольской ячейки состоит вовсе не в 
том, чтобы втискивать эту массовую ини- 
циативу в формальные рамки, а в том, 
чтобы оказать здесь практическую, со- 
вершенно конкретную помошь создаю- 
щимся инициативным группам, выдви- 
гать перед ними наиболее живые и зло- 
бодневные вопросы нашего производ- 
ства и нашей техники. 


З 


В каких же областях производствен- 
ной работы организуются инициативные 
группы? Опыт ленинградских и москов- 
ских заводов показывает, что такие 
группы организуются по изучению кон- 
кретных вопросов производственной 
жизни: группы по содержанию рабочих 
мест в чистоте, по борьбе с браком, по 
организации правильной смазки станков, 
группы по изучению и рационализации 
какого-либо конкретного технологиче- 
ского процесса одной операции, по пра- 
вильному хранению инструмента, при- 


‘способлений и т. п. Конечно этим переч- 


нем далеко не исчерпываются все воз- 
можные темы, вокруг которых разверты- 
вается работа инициативных групи по 
непосредственному улучшению произ- 
водства. На каждом предприятии в зави- 
симости от его особенностей создаются 
и будут создаваться группы, отличные от 
групп другого предприятия. Заранее 
определить и ограничить круг работы 
инициативных групп не только бесполез- 
но, но даже и вредно. 

На многих заводах Москвы, как напри- 
мер на заводах им. Сталина, «Динамо», 


«Серп и молот», работают уже такие не- 
большие группы. Рассмотрим например 
работу группы по содержанию и уходу 
за станками и машинами. Каждая группа 
избирает организатора из числа самых 
инициативных и активных рабочих и 
разрабатывает конкретный план своей 
работы. Комсомольская ячейка прикреп- 
ляет к этой группе специалистов-инже- 
неров и квалифицированных мастеров, 
которые помогают ей разбирать кон- 
кретные случаи неправильного, плохого 
содержания станка и показывают, как 
следует правильно содержать станок или 
машину. 

Члены группы следят например за со- 
держанием в чистоте 2—3 станков, ведут 
ежедневныю запись замеченных недо- 
статков в содержании станка: грязь, пло- 
хая смазка, неправильный пуск, уход от 
станка во время работы и др. Через каж- 
дые 2—3 дня группа собирается, обсуж- 
дает донесения своих членов и намечает 
меры по устранению замеченных недоче- 
-тов, доводя их До сведения начальника 
цеха и цеховой ячейки. Затем группа 
контролирует проведение в жизнь наме- 
ченных мероприятий и не только кон- 
тролирует, но и сама в первую очередь 
их осуществляет. Такая группа ведет 
борьбу за ежедневную чистку станков, 
проводит осмотр оборудования, доби- 
вается, чтобы у каждого станка были 
обтирочные материалы, чтобы смазка ве- 
лась правильно. Группа организует бе- 
седы инженеров с рабочими о содержа- 


Завод им. Сталина 
(Ленинград) 
Комсомольцы берются 3 
чистое рабочее место 
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нии и уходе за станками и машинами. 
Эта же группа систематически опове- 
щает цех о плохом или, наоборот, о хо- 
рошем содержании станков. В заводской 
газете, цеховой странице, по радио груп- 
па.бичует небрежных рабочих и выдви- 
гает тех, кто содержит свое рабочее ме- 
сто в чистоте и образцовом порядке. 
Особенно строго должна относиться 
группа к содержанию станков, на кото- 
рых работают сами ее члены. Станок 
каждого члена инициативной группы 
должен быть образцовым станком. 
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Как возникают инициативные группы? 
Большей частью они вырастают из не- 
обходимости улучшить какой-то опре- 
деленный участок работы. И это очень 
хорошо. Самая болышая опасность в ор- 
ганизации инициативного движения зак- 
лючается в искусственном насаждении 
его, в беспредметном желании вообще 
заниматься каким-то улучшением и ка- 
кой-то рационализацией. 


На московском заводе «Динамо» то- 
карь Михаленко заметил, что в моторе 
имеется ряд деталей, которые можно не 
обрабатывать в механическом цехе, а 
просто отливать. Он пошел в сборочный 
цех и поднял этот вопрос. Вместе с груп- 
пой ребят он стал глубже изучать мотор. 
Через некоторое время группа внесла 
ряд рационализаторских предложений, 
которые значительно упростили обра- 
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ботку деталей мотора. Вот это и есть 
доподлинная инициативная группа, рож- 
денная в борьбе за улучшение своего 
производства. 

Большое развитие получили на заводе 
«Динамо» планово-оперативные группы. 
На других предприятиях это движение 
почему-то почти совершенно заглохло. 
А ведь эти группы—юодна из лучших 
форм организации творческой иниция- 
тивы молодежи. Планово-оперативная 
группа состоит из четырех человек. Два 
человека работают над планированием, 
над составлением сменного плана по 
своему участку, двое других следят во 
вспомогательных цехах за своевремен- 
ной доставкой необходимых деталей, 
материалов, предупреждают отправку 
бракованных изделий и т. п. Эти группы 
‘связаны и с заводами-поставщиками. 
Например Подольский завод посылал 
кузова ‘плохого качества. Планово-опе- 
ративная группа связалась с комсомоль- 
цами Подольского завода, указала им, в 
чем именно заключались недостатки, и 
добилась устранения этих недостатков. 
То же сделали планово-оперативные 
группы и в отношении недоброкачест- 
венной меди, получаемой с завода 
«Электропровод». 

Инициативная группа на заводе «Серп 
и молот» была создана комсомольцем- 
сталеваром Свиридовым. Как это про- 
‘изошло? Комсомольцы долго бились над 
освоением печи—не тянула одна из ка- 
мер. Технический персонал никак не мог 
исправить этот недостаток. Тогда Сви- 
ридов собрал группу ребят, которые за- 
интересовались более глубоким изучени- 
ем всей печи и ее работы. Вскоре груп- 
па установила, что колода у печи непра- 
Вильно поставлена и поэтому протекает 
вода. Колода была переставлена—рабо- 
та печи значительно улучшилась, брак 
снизился с 13 до 1,5 проц. 

Насколько разнообразны формы ини- 
циативного движения, прекрасно видно 
на примере Автогенного завода. Здесь 
организована особая молодежная груп- 
па по продвижению рабочих предложе- 
ний. Каждый участник группы прикреп- 
ляется к одному предложению. Он дол- 
жен детально изучить это предложение 
и добиться его реализации. 

Инициативная группа‘по коллективно- 
му изобретательству и рационализации 
работает сейчас на автозаводе им. Стали- 
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на. Общество изобретателей дает темы 
по рационализации различных операций 
и процессов производства. Над этими те- 
мами вся группа работает коллективно. 
Группой разработано уже механизиро- 
ванное приспособление для смазывания 
кислотой опалубки подшипника при за- 
ливке его бабитом. Раньше эта смазка 
проводилась вручную, обжигала руки и 
приводила к излишней трате олова и 
бабита. 

Не менее широко развертывается ини- 
циативное движение по изучению новых 
отраслей производства. Здесь всесторон- 
не должен быть использован интересный 
опыт группы цеха трехоски на заводе 
им. Сталина. (Об этой группе см. статью ' 
ее организаторов в этом номере журна- 
ла.) Эта группа проделывает большую 
работу по изучению технологического 
процесса производства. Группа состави- 
ла подробный план и рабочую програм- 
му своей работы. Программа составлена 
с учетом уровня знаний и образования 
отдельных специальностей. При этом 
разработаны диференцированные зада- 
ния для отдельных групп, работающих 
на отдельных деталях. 

Самым важным в этой работе следует 
считать проработку материалов по раз- 
личным деталям непосредственно у стан- 
ка. К этим занятиям у станка отдельные 
члены группы по ‘указанию организатора 
ведут подготовку материалов (детали 
станка, инструмент, приспособления, тех- 
нологическая карта, чертежи и др.). 

Группа организует также проработку 
необходимой технической литературы. 

Для проверки усвоенных знаний устра- 
иваются ежемесячно технические бои 
и два раза в месяц техвикторины. Для 
разрешения возникших в процессе уче- 
бы затруднений создается доска «воп- 
росов и ответов», а затем проводятся 
консультации. 

Работа всей группы проводится на ос- 
нове социалистического соревнования, 
которое направлено на высшее каче- 
ственное освоение технологического 
процесса производства трехоски. 

Что самое ценное в работе этой груп- 
пы?—Самое ценное заключается в том, 
что вся работа строится на самодея- 
тельности самих членов, на полной до- 
бровольности. Такой метод изучения 
технологического процесса, тесно свя- 
занный с работой в цехе, у станка, кон- 
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Наглядная таблица ло повыше- 
зию производительности труда 
на завода „Севкабель“ 


вейера, несомненно даст в ближайшее 
же время весьма положительные произ- 
водственные результаты. Опыт этой 
инициативной группы цеха трехоски на- 
чинают использовать и другие цехи за- 
вода. 

Помимо изучения основных процессов 
своего рабочего места сотни тысяч мо- 
лодых рабочих и комсомольцев стре- 
мятся овладеть важнейшими элементами 
технической культуры. Они стремятся 
познать «тайны» химии, физики, мате- 
матики, хотят знать автомобиль, трак- 
тор, аэроплан. Мы должны помочь этим 
инициаторам объединиться, достать им 
руководителей, составить программу ра- 
бот, дать литературу, обеспечить поме- 
щением для занятий и т. п. Главное —это 
пронизать практику комсомольской ра- 
боты заботой об индивидуальных здо- 
ровых стремлениях рабочей молодежи к 
изучению техники и своего производ- 
ства. 


5 


Как должна комсомольская ячейка 
приступить к организации у себя в це- 
хе инициативной группы по овладению 
научно-техническими знаниями? 

Предположим, что 3—5 рабочих инте- 
ресуются химией и хотят создать хими- 
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ческий кружок. Из своей среды группа 
выделяет наиболее активного и знаю- 
щего парня—это организатор. Вместе с 
ним ячейка подбирает руководителя 
кружка из специалистов заводской ла- 
боратории и разрабатывает основные 
вопросы, которыми следует группе за- 
ниматься. 

Затем собирают группу (обязательно 
с участием руководителя), детально об- 
суждают программу кружка и выясняют, 
в какой степени следует заниматься тео- 
рией и в какой. практикой, т. е. прово- 
дить опыты и различные эксперименты. 
В план работы необходимо включить 
проведение различных экскурсий, лек- 
ций, викторин, техбоев и т. п. 

На этом же собрании группа намечает, 
какие мероприятия она предполагает 
провести, чтобы лучше организовать ра- 
боту кружка. Выделяется человек, ко- 
торый должен озаботиться о лаборато- 
рии, о химикалии, другой член группы 
вместе с ячейкой должен обеспечить 
снабжение кружка необходимыми учеб- 
никами, тетрадями, резинками, каранда- 
шами, линейками, угольниками. Обще- 
ственно-технические организации завода 
должны оказать кружку материальную 
поддержку. Помимо этого кружковцы 
могут провести внутри своей группы зе- 
большой денежный сбор на приобрете- 
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Комсомольцы автотранспортного института 
рассматривают в микроскоп структуру металлов 


ние необходимой аппаратуры и различ- 
ных принадлежностей. 


Затем должна начаться подготовка к 
первому занятию. Организатор по ука- 
занию руководителя должен подгото- 
вить необходимые на первый раз посо- 
бия. Ячейка должна позаботиться, чтобы 
у кружка было постоянное помещение. 
Об этом надо своевременно договорить- 
ся с клубом, учкомбинатом или заводо- 
управлением. Помимо этого ячейка 
должна проследить, чтобы в день заня- 
тий кружка не было никаких обязатель- 
ных собраний, которые могут отвлечь 
кружковцев от учебы. Лучше всего уста- 
новить по заводу один день учебы ини- 
циативных групп, кружков, когда ника- 
кая другая массовая работа не прово- 
дится. | 

Но обязанности комсомольской ячей- 
ки не ограничиваются только организа- 
ционным периодом. Ячейка должна все 


время следить за работой групп и круж-. 


ков, оказывать им повседневную дело- 
вую поддержку, следить за нормальной 
работой, заслушивать отчеты кружков о 
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проделанной работе и организовывать 
передачу опыта образцовых групп в дру- 
гие цехи. 


Залог успеха работы инициативных 
групп по овладению научно-технически- 
ми знаниями так же, как и инициатив- 
ных групи по конкретным вопросам про- 
изводства, лежит в их добровольности, 
творческой самодеятельности и заинте- 
ресованности каждого члена группы. 

Инициативное движение за овладение 
научно-техническими знаниями, за полу- 
чение каждым комсомольцем во второй 
пятилетке среднего образования широко 
развернулось в ряде комсомольских ор- 
ганизаций. Особого внимания заслужи- 
вает опыт ленинградского комсомола, 
который по-боевому взялся за реализа- 
цию призыва т. Косарева к овладению 
индустриально-технической культурой. 
На многих фабриках и заводах Ленин- 
града уже создана обширная курсовая 
и кружковая сеть по различным отрас- 
лям знаний. 

Основное в организации инициатив- 
ного Движения—это высокое качество 
работы групп и кружков. Сюда должно 
быть направлено все внимание рабочей 
молодежи. Вокруг ячеек необходимо 
создать особые труппы энтузиастов ини- 
циативного движения из среды молодых 
и старых специалистов, которые смогли: 
бы научно разработать методику заня- 
тий и обогатить работу кружков своим 
производственно-техническим опытом. 

Инициативное движение — это мощное 
средство развертывания общественно- 
технических экзаменов, вовлекающее 
большие массы рабочей молодежи в 
борьбу за овладение техникой своего 
производства. Вместе с тем технические 
экзамены порождают различные массо- 
вые формы инициативного движения. 

Инициативное движение—это огром-- 
ная сила в борьбе за освоение новой’ 
техники, за социалистическую культуру’ 
труда. Это движение подымает пафос 
масс, включает широчайшие слои проле- 
тариата в повседневную и кропотливую: 
работу по овладению научно-техниче- 
скими знаниями. Организовать и развер- 
нуть инициативое движение — такова: 
важнейшая задача ленинского комсо- 
мола. 


Нанк мы организовали 


изучение трехоски 


Инициативная группа по изучению 
нового технологического процесса в це- 
хе трехоски на заводе им. Сталина воз- 
никла после опубликования речи т. Ко- 
сарева на пленуме ленобкома ВЛКСМ. 
Прочитав и обсудив ее, мы решили ор- 
ганизовать технический кружок по изу- 
чению трехоски на основе полной до- 
бровольности и инициативы. Для того 
чтобы правильно построить его работу, 
мы, не теряя времени, начали проверку 
знаний членов нашей группы. К провер- 
ке были привлечены инженер-технолог 
Власов и мастер Брысин. Проверка про- 
исходила у станка: определялись тео- 
ретические и практические знания. Во- 
просы касались главным образом уст- 
пойства станка, организации рабочего 
места, употребляемого режущего инст- 
румента и различных приспособлений. 
Помимо этого задавались вопросы по 
смежным станкам и По всему техноло- 
гическому процессу обработки данной 
детали. 

Проверка показала, что комсомольцы 
со всем технологическим процессом 
знакомы очень плохо. Знания не идут 
дальше собственного станка и операций 
на нем, да и здесь они чрезвычайно сла- 
бы и неглубоки. Почти все комсомоль- 
цы не могли ответить на элементарные 
вопросы о приспособлениях и инстру- 
менте. Оказалось, что многие не знали 
установочного места в приспособлении, 
не знают, с какой точностью можно об- 
рабатывать деталь на станке, плохо раз-* 
бираются в различии допуска и при- 
пуска, не могут делать заточки нено- 
мерного режущего инструмента, весьма 
поверхностно знакомы с новым усовер- 
шенствованным оборудованием трех- 
осного цеха. 

Рассмотрев отметки и частично за- 
фиксированные ответы, мы увидели, 
что вся масса проверенных комсомоль- 
цев делится на две части: одни, окон- 
чившие ФЗУ, хорошо знают теорию, но 
«плавают» в практике, не умеют при- 
лагать свои знания непосредственно в 
работе у станка; ‘другие, прошедшие 
только практическую школу, совершен- 
но беспомощны в: теории. _ 


Все это нами было точно учтено с 
тем, - чтобы на занятиях техкружка со- 
ответственно распределять задания и 
обеспечить индивидуальный подход к 
Фаждому кружковцу. 

Задачей кружка мы поставили — изу- 
чение технологического процесса и но- 
вого оборудования цеха, а также изу- 
чение устройства автомобиля ЗИС-6. 

Выработали программу кружка и устав 
группы. Вкратце программа обнимает 
следующие вопросы: принципы непре- 
рывного потока и серийного производ- 
ства в своем цехе; изучение свойства 
металлов, обрабатываемых в цехе дета- 
лей; режущий и мерительный инстру- 
менты; приспособления и кондукторз; 
детали: червяк, картер заднего моста, 
картер червяка, картер демультиплика- 
тора, шаровой вкладыш, гнездо под- 
шипника и подвеска рессоры. 





ЗИС. Шасси трехосного автомобиля 





У нас комсомольцы образуют только 
основное ядро кружка, а большинство 
занимающихся в нем — это беспартий- 
ная рабочая молодежь. От всех членов 
мы требуем строгого соблюдения основ- 
ных пунктов устава нашей группы: не 


пропускать ни одного занятия, тша- 
тельно прорабатывать задания, аккурат- 
но вести тетрадь для записи лекций, 
принимать активное участие в работе 
группы, популяризировать ее работу 
среди рабочих своего и других цехов, 
применять в своей работе на производ- 
стве знания, полученные в кружке. 


Первые несколько занятий наш ру- 
ковод-технолог т. Власов посвятил 
вводным лекциям о видах производства 
и свойствах металлов. В дальнейшем, 
когда было приступлено к изучению 
Деталей, изготовляемых в цехе, мы сде- 


пали основным методом работы груп-. 


повую подготовку. Отведя для изуче- 


ТЕМА 1. «ЧЕРВЯК» 

1. ЦЕЛЬ И НАЗНАЧЕНИЕ ЧЕРВЯКА НА 
АВТОМОБИЛЕ ЗИС-6: а) особенности чер- 
вячного зацепления, 0) необходимость чер- 
вячной передачи на ЗИС-6, в) необходи- 
месть точности и тщательной обработки, 
г) свойства материала, из которого Делает- 
ся червячное зацепление, причины выбора 
материала. 

2. ПРОЦЕСС ОБРАБОТКИ В КУЗНИЦЕ: 
а} заготовка материала, 6) ковка, в) обсеч- 
ка заусенцев, г) травление и его назначе- 


ние. 
3. МЕХАНИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА РЕЗА- 
НИЕМ: а) последовательность операции, 


6) центровка, тщательность центровки, в) то- 
карная обработка червяка и характерные 
особенности станка в отличие от обычных 
гскарных универсальных станков, г) фэе- 
зеровка спирали червяка, вид фреза, ха- 
рактерные особенности станка в отличие 
от обычных универсальных фрезерных 


станков, д} нарезка резьбы для гайки с 


к-т ————————... 
. р ВЫ 


ния какой-нибудь детали одно-два за- 


нятия, мы  поручаем 
группе подготовить об этой детали до- 
клады. Если занятие посвящается на- 
пример подвеске рессоры, то и группа. 
которая будет вести его, составляется 
из работающих по изготовлению под- 
вески. 


Группа разбивается на подгруппы. 
Каждая из них берет одну из стадий 
обработки детали: термическую, куз- 
нечную, механическую. Наиболее слож- 
ные вопросы поручаются фабзавучни- 
кам, как теоретически наиболее подко- 
ванным. Руководят группами наладчики 
или квалифицированные рабочие. 


Для каждой группы составляются 
особые темники, просматриваемые тех- 
нологом. Вот например темник по чер- 
вяку, составленный беспартийным рабо- 
чим, учащимся Ломоносовского инсти- 
тута т. Ивановым. Темник этот полу- 
чил самый лестный отзыв нашего руко- 
водителя. 
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‚определенно о 


ЗИС. Готовая трехоска 


помощью фрезеровки, прорезка шпоночных 

канавок, е) предварительная шлифовка, 

характерные особенности станка, 

4. ТЕРМИЧЕСКАЯ ОБРАБОТКА ЧЕР- 
ВЯКА: а) ‘цель термической обработки, 
6) процесс цементации, зажимки и отпуска, 
в) продолжительность термической обра- 
ботки, температура нагрева и охлаждений 
в соответствии с маркой стали, а также 
цементационные вещества и приспособления 
для цементации, г) очистка. 

5. ОКОНЧАТЕЛЬНАЯ ОБРАБОТКА: 
а) правка и ее необходимость, причины ко- 
робления деталей, 6) окончательная шли- 
фовка, в) полировка, ее необходимость. 

6. КОНТРОЛЬ: а) контрольные приспо- 
собления, 6) назначение синей краски при 
определении правильности зацепления. 

На общих занятиях кружка руково- 
дитель дополняет доклады групп, отве- 
чает на возникающие вопросы и иИсС- 
правляет ошибки. 

Доклады и лекции сопровождаются 
показом наглядных пособий, диапозн- 


тивов и чертежей. Мы постоянно обра- 
щаемся к станкам, проводим занятия в 
цехе, у рабочего места. 

Помимо этого мы организуем экскур- 
сии в другие отделы (термический, куз- 
ницу) и на другие предприятия. Наш 
завод работает с высокосортной сталью. 
Чтобы ознакомиться с процессами ее 
изготовления, мы проводим экскурсии 
на заводы «Серп и молот», «Электро- 


сталь», которые доставляют нам эту 
сталь. 
Программа кружка составлена так, 


что она охватывает все профессии. Уже 
первая деталь — червяк — включает 
полностью токарный, слесарный, фре- 
зерный, шлифовальный станки, т. е. 
все за исключением сверлильного. 

Не менее двух раз в месяц проводим 
мы викторины. Вопросы составляет тех- 
нолог, причем берется материал, про- 
работанный перед тем в кружке. Так 
после лекции о различных видах про- 
ИЗВвОДСТвВ была проведена викторина по 
следующим вопросам: 

1. Какие вы знаете виды производства? 

2. Что такое производство индивидуальное, 

или штучное? 3. Что такое серийное про- 

изводство? 4. Что такое массовое произ- 
водство? 5. Каким оборудованием пользу- 
ются при серийном и массовом производ- 
ствах и какая между ними разница? 6. Что 
такое поточное производство и конвейер? 

7. Что такое взаимозаменяемость Деталей? 

8. Что называется приспособлением и для 

чего оно нужно? 9. Что называется ин- 

струментом и для чего он нужен? 10. Како- 
ва стоимость деталей при разных видах 


производства и почему эта стоимость раз- 
лична? , 


ЗИС. Щех зубчаток. 
Зуберезные станки 


Таким образом викторина служит 
одновременно и углублением приобре- 
тенных знаний и проверкой усвоения 
проработанного материала. 


Все викторины проходили очень 
оживленно. Если отвечающий ошибал- 
ся, то его сначала поправляли все же- 
лающие, а потом окончательно уточ- 
нял и формулировал ответ технолог. 


В помощь группам и отдельным 
кружковцам мы организовали консуль- 
тацию. Вел ее главным образом руко. 
водитель, но помимо этого в процессе 
работы, экскурсий и кружковых заня- 
тий консультировали наладчики, квали- 
фицированные рабочие и даже мастера 
других цехов. В темниках для различ- 
ных групп мы точно указывали, к кому 
следует обращаться за объяснениями и 
практическими указаниями по каждой 
подтеме. 


Для основного консультанта т. Вла- 
сова мы установили твердое расписание 
и каждый раз широко оповещали о 
дне и теме консультации. 


Нашей технической учебой мы заин- 


тересовали весь цех, многих старых 
рабочих и техническое руководство. 
Особенно горячее участие принимал в 
подготовке т. Власов, не только про- 
водивший в жизнь наши предложения, 
но и вносивший свои, принимавший 
самое близкое участие во всей работе. 


ЧИРОЧКИНА, РОВЕНСКИЙ, РЕЗНИКОВ 








ГПЗ им. Кагавовича. Занятия кружка техминимума для наладчиков автоматно-токарного цеха 


П. НОГАН 





Фото Г. Зельманович 


Подготовку н техэнзамену 
провести по-боевому | 


* 


высокого класса точности, 
высочайшего индустриального 
уровня, которой вооружили мы наши 
заводы, фабрики, шахты, сельское хо- 
зяйство, требует кадры новых техниче- 
ски квалифицированных рабочих, тре- 
бует больших знаний и твердых практи- 
ческих навыков от каждого молодого 
рабочего, пришедшего на проуфводство. 


Нам нужны буквально сотни тысяч 
культурных и грамотных водителей ма- 
шин, станков и агрегатов. Для осуще- 
ствления этой величайшей задачи — за- 
дачи создания кадров — нужно внедрить 
индустриально-техническую культуру в 


Техника 
техника 
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самую гущу многомиллионных масс и в 
первую голову в массы молодежи. 

«Продвинуть индустриальную, техни- 
ческую культуру в массы молодежи, в 
массы взрослых рабочих — вот одна из 
важнейших задач, поставленных перед 
нами нашей партией» (Косарев). 


Почин уралмашевских комсомольцев, 
организовавших впервые в Союзе об- 
щественно-технический экзамен, и яв- 
ляется образцом борьбы комсомола за 
овладение ‹ индустриально-технической 
культурой. 

Технический экзамен блестяще оправ- 
дал себя, как форма мобилизации всего 


: 


рабочего коллектива на овладение тех- 
никой, на поднятие производительности 
труда, против станколомов и бракоде- 
ЛОВ. 

Мудрено ли, что опыт Уралмаша сра- 
зу разнесся громким эхом по всему Со- 
юзу, и сейчас, в дни 15-летия комсомола, 
тысячи предприятий у себя проводят 
общественно-технический экзамен мс- 
лодежи и взрослых рабочих на знание 
технического минимума, на право уп- 
равлять сложнейшими механизмами. 
Десятки тысяч молодых рабочих гласно 
отчитываются, как они сами овладели 
техминимумом, техникой своего дела, 
как они изучили и свой станок и произ- 
водственный процесс. Экзамен — обще- 
ственная, гласная проверка знаний тех- 
нического минимума, умения раоботать 
на вверенной рабочему машине, агре- 
гате, механизме — является делом боль- 
ого государственного значения. 

© . 

Ряд предприятий ознаменовал 15-ле- 
тие ВЛКСМ началом длительной, серь- 
езной, деловой подготовки к проведе- 
нию общественно-технических экзаме- 
нов. Расскажем об опыте подготовки 
к экзамену на Уральском заводе тяже- 
лого машиностроения — родине этой 
инициативы — и на ряде других пред- 
приятий, давно начавших проводить 
экзамен. 

Не обязательно всем организациям, 
проводящим экзамен или готовящимся 
к нему, начинать подготовку именно с 
того, с чего начал Уралмаш или шахта 
«Ветка» (см. № 2—3 журн. «Техника 
молодежи»). Однако формы и методы 
подготовки уралмашских, челябинских 
и ветковских комсомольцев смогут быть 
использованы рядом предприятий. 

Как же была организована подготов- 
ка к проведению технического экзаме- 
на на Уралмаше? 

На протяжении месяца в механич8ском 
цехе № | была организована тщатель- 
ная проверка всех звеньев технической 
‘учебы. До этого состояние технической 
учебы в механическом цехе № 1|—от- 
куда началось проведение экзаменов — 
было плачевное. Занятия кружков по 
техминимуму срывались. Посещаемость 
была из рук вон скверной. Слушатели 
кружков не интересовались учебой, а 
сами занятия в кружках носили фор- 
мальный характер. 


В цехе были очень часты поломки 
оборудования, рабочие не знали, как ра- 
ботать на сложных станках, которые 
они видели первый раз в жизни. И ни- 
кто даже не помышлял о сдаче госу- 
дарственных норм на право управления 
станком. 


Практически подготовка к проведе- 
нию технического экзамена была начата 
с того, что на страницах листовки «Ком- 
сомольской правды» был проведен за- 
очный митинг прогульщиков. Строгаль- 
щик Воронкин на этом митинге прямо 
заявил: 


— Наш кружок мне не нравится. Ра- 
бочим, имеющим квалификацию, он 
приносит мало пользы. Все без исклю- 
чения занимаются одними и теми же 
вопросами — схема станка — и все. Пло- 
хо, что нет никакой литературы, даже 
инструкгивных карточек. И паспортов 
нет. Для того чтобы кружок хорошо 
работал, нужно разделить слушателей 
по уровню знаний, познакомить круж- 
ковцев с программой, дать литературу. 





В моторном цехе ХТЗ практикуется такой метод борьбы с 
браком: под потолком цеха вывешиваются плакаты-карикатуры 
с указанием фамилий и количества испорченных деталей 


# 
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Специальное совещание руководите- 
лей технических кружков ‘показало, что 
в учебе царит партизанщина, отсутст- 
вуюг план, методика, система, отсутст- 
вует ясность в программах. Руководите- 
ли кружков жаловались на отсутствие 
наглядных пособий, схем станков, кон- 
струкции которых разбираются на заня- 
тиях кружка, и т. д. 

Постепенно выявилось и Лицо самих 
слушателей кружков сганочников, ко- 
торые должны были держать техниче- 
ский экзамен. 

Когда каждый станочник цеха уже 
знал, что такое технический экзамен и 
для чего он проводится, когда была 
проверена работа кружков по техмини- 
муму и выявлено их состояние, когда 
по цеху была проведена анкета с одним 
единственным вопросом — «Почему ты 
не учишься» —и была поднята яростная 
борьба с прогулами на техучебе, начал- 
ся пересмотр программы кружков, были 
названы сроки проведения экзамена и 
составлен первый экзаменационный во- 
просник — темник: 

УПРАВЛЕНИЕ СТАНКОМ 

1. Пределы движений отдельных частей 
станка и знание ограничителей. 

2. Направление движений. 

3. Быстрая остановка станка. 

4. Знание блокировочных включений. 

5. Возможность включений механизмов 
находу. 

6. Разгрузка механизмов станка, не участ- 
вующих в даном движении. 

7. Умение пользоваться рычагами включе- 
ний и кнопочным управлением. 

СМАЗКА СТАНКА 

1. Место смазки. 

2. Периоды смазки. 

3. Сорта смазки. 





4. Пользование масленками и приспособ- 
лениями. 

5. Контроль правильности Действия сма- 
зочных устройств. 


РАБОТА НА СТАНКЕ 


1. Установка и крепление деталей. 

2. Умение наладить станок на заданный 
технологический процесс и режим работы 
(подача, скорость, глубина резания и т. д.)- 

3. Знание наибольших допустимых на дан- 
ном станке скоростей, подач, вес деталей. 


Наряду с учебой в кружках, которая 
на Уралмаше являлась основным ви- 
дом подготовки к техническому экза- 
мену, была организована индивидуаль- 
ная консультация готовящихся к экза- 
мену у мастеров, бригадиров, инженер- 
но-технических работников. 

Ошибка некоторых предприятий, го- 
товящихся к проведению технического 
экзамена, заключается в том, что они 
не смогли увязать в подготовке к экза- 
мену работу кружков по изучению тех- 
минимума с проведением различного ро- 
да консультаций и вместо укрепления 
стационарной, нормальной сети техни- 
ческой учебы совсем прекратили эти 
занятия, подменив кружки краткосроч- 
ными семинарами, : консультациями 
и т. п. 

Целый ряд интереснейших инициа- 
тивных форм в процессе подготовки к 
техническому экзамену выдвинули и ра- 
ботники Челябинского тракторного за- 
вода. 

Заводская газета «Наш трактор» ор- 
ганизовала в помощь сдающим техэк- 
замен консультации рассылкой техни- 
ческой литературы. Газета направляет в 
библиотеку завода такой социалистиче- 
ский заказ. 


З-вод: им. Сталина 
(Ленинград) 


Идет общественио-технический 
экзамен 


* 


Соцзаказ 


Редакция газеты „Наш трактор“—биб- 
лиотеке ЧТЗ. 

Гов. Иванов. Адрес: Новый поселок, улица 
Ленина, 97, кв. 5. Гов. Иванов сообщил нам, 
что его интересуют следующие книги: 
„Теория резания“ Сидорова, „Справочник 
токаря“, „Холодная обработка металла“ 
Петряева и следующие вопросы: 1) работа 
токарных полуавтоматов и 2) конструк- 
ция токарного станка... 

Просим доставить ему нужные книги. 
Редакция газеты „Наш трактор“. 


По получении книги рабочий посы- 
лает редакции отрывной талон от соц- 
заказа с указанием, когда доставлена 
книга и мнения о книге. Библиотека с 
своей стороны присылает в редакцию 
вгорой отрывной талон с указанием 
срока доставки. 

Организуя технические консультации, 
челябинцы не ограничились одним ме- 
тодом бесед в цехе, на производстве, 
в технической школе. Здесь было вы- 
двинуто новое, Ийнициативное мероприя- 
тие — консультация на дому по особым 
«почетным путевкам», рассылаевшимся 
местным специалистам. 


Почетная путевка выглядит так: 


Говарищу Гаврилову 


Дорогой товарищ, овладение техникой яв- 
ляется решающей хозяйственно-политиче- 
ской задачей. Почетная обязанность каждо- 
го инженерно-технического работника—вся- 
чески помочь и облегчить решение этой зада- 
чи каждым рабочим. С помощью нашего обра- 
щения к рабочим в листовке с рядом вопро- 
608, мы выяснили, какая помощь нужна от- 
аельным товарищам. Поэтому мы просим 
вас провести беседу с т. Богданенко п 
раззяснить ему волнующие его вопросы, по- 
мочь ему в них разобраться. Его адрес: 

`Соцгородок, 15, кв. 80. 

Тов. Богданенко интересует работа на- 

ладчика на станке фирмы „Джон Карнос“. 


Редакция газеты „Наш трактор“ 
Г7ред. бюро ИТС ЧТЗ Шжкатов 


Путевка имеет два отрывных талона. 
Один из них заполняет рабочий, отпра- 
вляя его в редакцию газеты, отметив, 
когда и кго провел с ним беседу по ин- 
тересующему его’ вопросу и насколько 
эта беседа помогла в нем разобраться. 


Второй отрывной талон, также воз- 
вращаемый в редакцию, заполняется 
специалистом, проведшим консульта- 





ГПЗ им. Кагановича 


Изучают чертежи станка „Цинцинати“ 


Фото Г. Зельмановизч 


цию. В нем указывается, когда и где 
проводилась беседа, какую литературу 
и какой вид технических занятий реко- 
мендует специалист для дальнейшей 
учебы консультировавшегося у него ра- 
бочего. ' 


Эти ‘примеры инициативной, живой 
работы вокруг подготовки к проведе- 
нию технического экзамена свидетель- 
ствуют о всем многообразии форм и 
методов по овладению техникой, кото- 
рые рабочая молодежь развертывает на 
своих предприятиях. 

Главное здесь — инициативность, под- 
вижность, изобретательность и прежде 
всего умение изучить запросы каждого 
рабочего в отдельности и находить пу- 
ти к их удовлетворению. 
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Слово 


пучшим производственнинам 


Рабочий — хозяин станка 


ФЕДОРОВ — токарь завода им. В. Марнса 


На-днях я сдавал общественно-техни- 
ческий экзамен. Отвечал я уверенно и 
правильно на все вопросы мастера, ин- 
женера и моих товарищей по работе. 
Проверочная комиссия оценила мои зна- 
ния отметкой «хорошо». 


Конечно тут дело не в том, что мне 
«повезло». Ведь общественно- техниче. 
ский экзамен не лотерея, а действи- 
тельная ‚проверка знаний и умения пра- 
вильно работать. 

Свою стметку «хорошо» я завоевал 
ценою непрерывной учебы за четыре го- 
да работы у станка. 

В 1929 г. девятнадцатилетним парнем 
я пришел со стройки на завод текстиль- 
ных машин им. Карла Маркса. 

Начал я работать на «галерке», за то- 
карным станком у мастера Кареника. Там 
работали практиканты из втуза, у них-то 
и была моя первая учеба. Это они мне 
рассказали, как действуют самоходы, 
для чего служит каретка, поперечный 
супорт, передняя и задняя бабки. Я уз- 
нал, как надо обращаться с резьбовым 
валиком, трензелем, ходовым валиком. 
Потом я начал просить мастера покз- 
зать мне, как надо затачивать резцы и 
под какие градусы для различных ме- 
таллов. 


Впервые я получил серьезное задание 
в 1930 г.: надо было нарезать ленточную 
резьбу на диаметре в 30 мм. Как присту- 
пать к работе я не знал, а выполнить 
заказ обязательно решил без брака. 
Хуже всего было то, что я никак неё мог 
определить точно (а точность в работе 
токаря—первое условие) ширину резца 
и глубину резьбы диаметра стержня. 

Мне помогли старые токари и книги. 
Тогда я прочел книгу Оглоблина 
«Токарное дело» и достал «Справочник 
металлиста», который не раз давал мне 
впоследствии необходимые указания. 
Выполнил я ленточную резьбу в срок и 
без брака. В 1931 г. меня перевели с <га- 
лерки» вниз, на более сложную и квали- 
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фицированную работу. Меня поставили 
на ответственную работу у шведского 
токарного станка. 

Здесь пришлось опять учиться. Пере- 
чел почти все книги по обработке ме- 
таллов, какие были в цеховой библио- 
теке. _ 

Так, учась, работая внимательно и 
точно, я добился того, что совершенно 
не даю брака ‘и из месяца в месяц пере- 
выполняю план на 20—30—40 проц. 

Как достиг я этого ?—Дело в том, что 
я сам себе установил твердые правила. 


Во-первых, работать надо вниматель- 
но. Притти утром минут за 30 до. гудка, 
получить задание, обдумать его и толь- 
ко тогда начинать работу. Был однаж- 
ды такой случай: мне поручили расто- 
чить и подрезать кольца по заказу ком- 
мунхоза. 

Я по чертежу посмотрел, сколько мил- 
лиметров у кольца надо подрезать, про- 
мерил штангелем стенки кольца, и ока- 
залось, что с одной стороны нехватает 
металла. Если бы я не обдумал, как на- 
до выполнять работу, самым тщатель- 
ным образом не проверил бы размеров 
кольца, то все бы они пошли в брак. 

Во-вторых, надо всегда заранее, до 
гудка приготовить все то, что понадо- 
бится при работе над данным заданием: 
резцы, болты, гайки, всевозможные оп- 
равки, вареное масло, которое нужно 
при: нарезке резьбы, тавот и мел, кото- 
рые кладутся в центр детали, чтобы юна 


не загоралась при вращении и обра- 


ботке на станке — все это лежит у меня, 
в таком порядке, что когда мне нужна 
одна из этих вещей, я протягиваю толь- 


ко руку и беру ее. 

В-третьих, надо иметь всегда в запасе 
материал для ухода за станком. Маслен- 
ка с маслом, керосин; тряпки для обтир- 
ки станка—все это должно быть наго- 
тове, чтобы в любой момент притти на 
помощь станку, когда последний «зака- 
призничает». 


Завод им. К. Маркса 
{Ленинград} 


Регулировка ватермашины пе- 
ред испытанием 


В-четвертых, необходимо следить за 
станком и предупреждать все его <«забо- 
левания». Поэтому надо прежде всего 
следить за подшипниками, чтобы они 
были хорошо отрегулированы и не на- 
гревались при вращении шпинделя. На- 
до добиться, чтобы не засорялись сма- 
зочные трубочки, предупреждать по- 
ломки всевозможных деталей (во-время 
сменить или подвинтить гайки в кулач- 
ках коробки скоростей, следить за пра- 
вильной смазкой шестеренок, кареток 
ит. д.). 

Наконец надо каждую работу начинать 
с твердым стремлением рационализиро- 
вать каждый производственный процесс. 
Например мне часто приходится обра- 
батывать болты. Большей частью техно- 
логической карты на них не дают, так 





что порядок операции приходится об- 
думывать самому. Кое-чего я уже до- 
бился. Болты я обрабатываю так: сна- 
чала отрезаю, затем процентрую, прота- 
чиваю под резьбу, и уже после этого, 
разрезав валик пополам, я получаю два 


симметрично обработанных  болтика. 
При таком порядке операций я выгады- 
ваю на каждом болтике по 10 мин.: и 
производству польза и мне не вред. 

Если спросить меня, почему ‘из месяца 
в месяц я перевыполняю задание на не- 
сколько десятков процентов, почему я 
не знаю брака, то я отвечу: «Мое прави- 
ло: работать внимательно, следя за каж- 
дой мелочью, по возможности рациона- 
лизировать каждую операцию, до преде- 
ла уплотнять рабочий день и по-хозяйски 
отнсситься к станку». 


Моя цель — проводить плавку на „хорошо“ 


СОЛОВЬЕВ — сталевар „Красного путиловца“ 


Два года назад-—в октябре 1931 г., 
пришел я на «Путиловец». Пришел без 
всякой специальности, без всяких зна- 
ний, так как до этого я был простым 
грузчиком на Северной верфи. 

Былое очень трудно, когда меня сразу 
поставили на мартен. Ведь все его уст- 
ройство было для меня совершенно. тем- 
ным делом. Стало совершенно ясно, что 
без учебы я не смогу работать по-на- 


стоящему. А стать хорошим, знающим. 


рабочим мне очень хотелось, и я пошел 


` 


учиться в металлургический кружок. 
После четырех месяцев я уже знал, для 
чего служат генераторы, шлаковики, 
подище мартена, как надо с ними обра- 
щаться. 

Наши мартеновские печи работают на 
нефти. Плавка на нефтяном топливе 
идет значительно быстрее, чем на дро- 
вяном топливе, поэтому у сталевара и 
у всей бригады мартеновцев должна 
быть большая сноровка, большое уме- 
ние работать четко и быстро.. 
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На плавку уходило сначала 10 ч. 10 м. 
Но было совершенно понятно, что. 
имея определенные знания, владея «сек- 
ретом» мартеновки, время плавки можно 
сократить. Но как раз знаний этих ни 
у меня, ни у моих товарищей не было. 

Тогда группа молодых рабочих поста- 
вила вопрос о создании специального 
кружка, который повысил бы и расши- 
рил наши знания. Комсомольская ячей- 
‘ка организовала кружок техминимума. 

В этом кружке под рудоводством инж. 
Фрагина мы получили основные, необ- 
ходимые нам знания. Прорабатывая 
основные вопросы по мартену, мы по- 
няли, что для проведения правильной 
плавки надо. не только освоить весь тех- 
нологический процесс, но одинаково 
важно знать, как правильно расставить 
рабочую силу, как содержать наш хотя 
и не особенно сложный инструмент. 

Вот поэтому после учебы в кружке, 
став бригадиром у своего мартена, я 
всегда перед работой твердо договари- 
ваюсь со своей бригадой о том, кто и 
где должен стоять в ТОТ Или другой 
момент плавки и что должен каждый из 





„Красный путиловец“ 
‚ Обработка шабота для 4-тоннеге | 
` марового мелота аэтозаведа им. Сталина 


нас делать. Бригада у меня неболь- 
шая кроме меня четыре человека 
(первый и второй подручные и два за- 
вальщика), поэтому проводить эти «ле- 
тучие» производственные совещания 
было нетрудно, а пользу они принесли 
громадную: на практике рабогы каждо- 
го дня мы подкрепляли и увеличивали 
те теоретические знания, которые полу- 
чили в комсомольском металлургиче- 
ском кружке. 

Кажется, как просто содержать в чи- 
стоте и на определенном месте шомпол 
для скачивания шлака, кочережку для 
счищения камня с окон печи, лопатку, 
которой забрасывают в печь все доба- 
вочные материалы! Но чтобы этому вы- 
учиться, надо потратить немало време- 
ни, а главное иметь большую охоту. Ча- 
сто бывает так, что какой-нибудь моло- 
дой или плохой сталевар разбросает все 
эти инструменты, а потом ходит, бегает 
по цеху в поисках инструментов. Шо- 
этому первое правило моей бригадыы— 
быть всегда на своем месте, иметь всег- 
да около себя нужный инструмент в ис- 
правном и чистом виде, не суетиться и 
не шнырять взад и вперед по цеху. 

Сейчас у нас плавка идет 7—8 час. и 
брака мы совершенно не даем. 

Как мы добились этого ?—Во-первых, 
в кружке техминимума я выучился во- 
время удалять вредные примеси. Вы- 
брать момент для отделения примеси 
нелегко, а если упустишь его, то потом 
уже эти примеси отделить очень труд- 
но, на это надо потратить много лишне- 
го времени и задержать выдачу металла. 

А «секрет» здесь вот в чем: когда 
руда только начинает плавиться, фосфор 
и сера (вредные примеси) всплывают на- 
верх, соединяясь со шлаком. Поэтому 
очень важно «поймать» именно этот 
момент. В это время надо бросить в 
печь несколько лопаток руды, смешан- 
ной с известью, и прикрыть форсунку. 
Тогда сильное соединение фосфора с 
известью заставляет быстро всплыть все 
вредные примеси наверх, и они сами 
стекают в подставленную коробку. 

Если все это делать во-время, то и ста- 
левар может уничтожить брак и сокра- 
тить время плавки. = | 

Своей хорошей работой я обязан ком- 
сомольской ячейке. Я часто отчитывал- 
ся перед своей комсомольской группой, 





перед ячейкой ® своей работе, ю труд- 


ностях и недостатках в ней. И всегда 
встречал большую отзывчивость, серь- 
езную деловую помощь. Например мне 
очень мешали работать простои крано- 
вого оборудования. Я обратил на это 
внимание ячейки, и она добилась созда- 
ния кружков техминимума для кранов- 
щиков. Сейчас у них простой уменьшил- 
ся, а работа сталеваров облегчилась. 
'Ячейка помогла мне подняться от 3-го 
до 8-го разряда, а это не такая простая 
штука. Во все технические кружки меня 
‚посылала ячейка. Комсомольская орга- 
низация послала меня в рабочую техни- 
ческую школу, где я еще больше овлз- 
лею теорией плавки и правильного про- 
изводственного процесса. Я хочу стать 
инженером, высококвалифицированным 
специалистом по мартеновской плавке, 
потому ‘что люблю свой мартеновский 
цех и хочу образцово поставить его ра- 
`ОтТу. 
‚ Очень важно отметить то, что ячейка 
меня воспитала политически, подготови- 
ла к партии и в начале этого года пере- 
дала в ВКП(б). Я стараюсь и буду в 
дальнейшем бороться за то, чтобы быть 
хорошим партийцем. И одним из важ- 
нейших шагов по этому пути я считаю 
овладение техникой своего производст- 
ва, повышение своей технической куль- 
туры, закрепление успехов своей брига- 
ды, которая вышла на первое место в 
цехе по выдаче металла, по всем каче- 
ственным показателям и чистоте рабоче- 
го места. 


От тисков к турбогенератору 


ВЕЙНБЕРГ — слесарь завода им. Сталина 


Когда я в первый раз вошел в ворота 
цеха, где делались турбины мощностью 
в 10 тыс. квт, у меня захватило дух. Что 
я буду делать здесь, где нагромождено 
столько огромных неведомых деталей? 
Я, работавший до тех пор только на 
тисках! Первые дни я прямо че знал, 
как подойти к такой громадине, как ци- 
линдр турбины. Было это семь лет на- 
зад, когда я только кончил фабзавуч. 

Смешно сейчас вспоминать, как я ра- 
стерялся в первые дни. Ведь теперь я 
центрую и испытываю готовые турбины 
в 50 тыс. квт, работаю по 7-му разряду, 


участвую в проверке технических знаний - 


рабочих. 
За семь лет наш’ старый завод изме- 





Тракторный завод „Красного путиловца“ 


Пневматическая обрубка литья 
$ 


нился до неузнаваемости. А вместе с за- 
водом росли, шли в гору и мы, шаг за 
шагом раскрывали «секреты» высокой 
техники. 

..Двадцать шестой год. Я пришел в 
турбинный цех завода им. Сталина в ка- 
честве слесаря 3-го разряда. Бригадир 
Сыроежин начал разъяснять мне, что 
такое турбина, какие в ней части, сколь- 
ко миллиметров могут составлять допу- 
ски при сборке. Чего я не успевал узнать 
у бригадира, о том рассказывали книж- 
ки. И через полгода, когда Сыроежин 
уехал, я стал бригадирюм на сборке ди- 
афрагмы. 

Затем я попал к бригадиру Соколову 
на сборку и испытание турбин. Здесь 
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уже мне пришлось иметь дело не с од- 
ной частью, а со всей турбиной. При- 
шлось познакомиться с тем, как регу- 
лируют турбину, какие у ротора могут 
быть аксиальные зазоры. Аксиальные 
зазоры—это расстояние между рабочим 
колесом турбины и диафрагмой, которая 
дает пару правильное направление. Мы 
делали тонкую и точную операцию— 
центровку турбины с генератором. Ина- 
че говоря, мы соединяли с паровой 
частью турбогенератора его электриче- 
скую часть и следили, чтобы их центры 
совпадали. 

На первых двух турбинах я только 
смотрел за каждым движением (Соколова 
и слушал его объяснения. На третьей 
начал работать сам. В расчетной книж- 
ке появилась строчка: «5-й разряд». 

В двадцать восьмом году меня призва- 
ли на два года в Красную армию. В 
тридцатом году в шинели и шлеме я 
вошел в знакомые ворота и... увидел 
новый завод. 

Там, где когда-то валялись ‘мусор и 
обрезки, выросла гигантская турбинная 
мастерская. Выстроились новенькие стан- 
ки. На смену десятитысячным турбинам, 
которые казались мне когда-то, велика- 
нами, пришли пятидесятитысячные. 

Я увидел, что мне снова нужно учиться 
и учиться. 

Поработав две недели в комсомоль- 
ской бригаде Старосельцева, я перешел 
опять на испытание турбины. Центровка 
проводилась уже по новому способу. 
Через всю турбину протягивается стру- 
на и в восьми местах снимается замер 
прибором-штихмассом. Центровка по 
струне позволяет точно определить пра- 
вильность установки по оси. Мастер 
Осипов помог мне освоить струну. Я 
стал рабочим 6-го разряда. 

Вскоре нам добавили вспомогатель- 
ный агрегат для испытания турбин. За- 
сев со мной за чертежи, инж. Поносов 
растолковал технику нового сложного 
агрегата. И сейчас, освоив этот агрегат, 
я работаю по 7-му разряду. 


Я научился рассчитывать взаимодей- 
ствие частей турбины от сдвигов во 
время сборки. Надо например всегда 
помнить, если на турбине в 24 тыс. квт 
поднимешь переднюю часть цилиндра 
высокого давления, то. поднимется и 
задняя часть цилиндра, а если цилиндр 
низкого давления, то при подъеме пе- 
редней части задняя опустится. Напу- 
таешь, неправильно рассчитаешь,—при- 
дется снова делать все замеры. Нужно 
уметь правильно подсчитать горизон- 
тальный разъем цилиндра и т. д. 

Главное в нашей работе—высшая точ- 
ность, точность до сстых Долей милли- 
метра. Возьмем к примеру такой инст- 
румент, как ватерпас, которым проверя- 
ется горизонтальность уровня турбины. 
И если неровность уровня турбины хотя 
бы 0,2 мм, то прибор сразу покажет от- 
клонение от горизонта. 

Мы научились работать быстро и чет- 
ко. Наша группа дает производитель- 
ность труда на 15 проц. выше Задания. 
На сборку клапанов, скажем, нам Дают 
45 час., а мы собираем за 39. И при 
этом-—ни малейшего брака. 

‘Каждый вечер я узнаю, какая работа 
намечается на завтра. Штихмасс, ватер- 
пас, щуп, призму, линейку, ключи—все 
приготовляю заранее. Во время работы 
не приходится бегать за инструментом. 

То, чему я научился, стараюсь пере- 
дать молодым рабочим. Вот например 
Шехободкин. Я помог ему овладеть ди- 
намической балансировкой ротора, из 
5-го разряда ‘он перешел в 6-й. Теперь 
Шехободкин сам учит новичков балан- 
сировке. — 

`В августе в нашем цехе проводилась 
проверка технических знаний рабочих. 
Меня назначили членом проверочной 
комиссии. 

Пришел я в турбинный цех комсо- 
мольцем. В двадцать восьмом году меня 
приняли в партию. Сейчас я работаю 
звеновым партийным организатором. 

Моя цель — проводить плавку на «хо- 
‚рошо». 


ОТРЕДАКЦИИ. Помещая в настоящем номере рассказы лучших производственников ряда 
ленинградских заводов, редакция начинает печатание материалов о производственном опыте 
передовых рабочих, о методах их работы и о путях, по которым они идут к овладению тех- 
никой своего производства. Редакция просит читателей, партийные и комсомольские органя- 
зации присылать материалы с конкретным описанием производственного опыта и приемов 


работы своих лучших ударников. 
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С. ГРАНСКИЙ 





Первый мартен 


Мартеновский цех магнитогорского завода 
является образцом новейшей металлургичес- 
кой техники. Построен он исключительно силз- 
ми советских инженеров, техников и рабочих. 
В начале июля вошла в строй первая 150-точн- 
ная мартеновская печь. Работа по монтажу 
мартеновского цеха — это прекрасная школа 
технической культуры, где тысячи молодых и 
технически неграмотных рабочих  преврати- 
лись в крепкий и дисциплинированный коллек- 
тив квалифицированных строителей. 

В монтаже мартеновского цеха участвовали 
многочисленные молодежные и комсомольские 
бригады. Некоторые из них показали образцы 
действительно большевистского овладения тех- 
никой, которые должны служить примером для 
рабочей молодежи наших фабрик и заводов. 

24 апреля 1931 г. группа землекопов вынула 
первые кубометры земли под котлован фунда- 
мента мартеновского цеха. В мае началась бе- 
тонировка. Через год мы уже присутствуем при 
полном развороте монтажных работ. С этого 
момента начался период упорной борьбы за 
сроки готовности печей для первой магнито- 
горской стали. 

Приступили к вербовке бригад сборщиков и 
такелажников, сверловщиков и чеканщиков, 
клепальщиков и слесарей. Людей- собрали 
с разных концов Союза с разными знаниями, 
с разной привычкой к работе. Большинство из 
них совсем не имело никакой монтажной вы- 
учки. Люди обучались на самой работе. Люди 
росли, сколачивались бригады, а с ними росли 
колонны, затем переплеты, подстропильные 
фермы и фахверки здания главного корпуса. 

Так собралась и бригада сборщиков-мон- 
тажников комсомольца Калинина — первая 
комсомольская бригада на мартене. С перво- 
го же дня бригада установила строгую дис- 
циплину и работгла без прогулов и опозданий. 


Магнитогорск 


Разливка стали в изложницы 


Мастер участка т. Белобородов говорил о бри- 
гаде так: «По количеству выполнения плана 
бригада Калинина работает, безусловно, хоро- 
шо. По качеству выполнения я не знаю на 
участке еще ни одной бригады, которая бы с 
такой любовью и старанием следила.за этим 
делом». - 


Е 


‚В цехе приступили к установке кровли зда- 
ния главного корпуса. Было это в самый раз- 
гар зимних морозов, и степной ветер своими 
порывами мог свалить с ног даже на земле. 
Установка железных листов крыши велась на 
высоте 25 м от уровня заводской площадки. 
Сначало на монтаже крыши работала бригада 
Краснова. Через два дня брагада, выполнив 
норму только наполовину, потребовала увели- 
чения вдвое расценков. Тогда решили перз- 
бросить на монтаж крыши калининдев. Бри- 
гадир созвал производственное совещание, ог- 
лядел своих ребят и твердо решил: 

— Норму не сдавать! 

А норма была — уложить полтора листа в 
день на человека. В бригаде 10 человек — ито- 
го пятнадцать листов. В первый же день ка- 
лининцы перекрыли норму, и в конце месяца 
они с гордостью могли заявить: 

— Сегодня нами уложено 500 листов! 

На стройке мартеновского Цеха работало 
12 комсомольско-молодежных бригад, но ка- 
лининцы среди них были первыми, ведущими. 


Успеху калининцев и других комсомольско- 
молодежных бригад монтажников в значитель- 
ной степени содействовала система организа- 


ции труда в форме звеньевых групп. Бригады 
давно усвоили, что работать всем сразу. вместе, 
хвататься всей группой за одно — невыгодно- 
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Магнитогорск 


Литейный двор мартеновского цеха 


Это создает суету, бестолочь и в результате— 
пониженная производительность. Поэтому бри- 
гады давно перешли на звеньевую систему. 
Способности каждого в бригаде хорошо изу- 
чены. Это дает возможность учесть силы и 
правильно распределить их по звеньям. Каж- 
дое звено подбирается поэтому так, чтобы в 
него попал хотя бы один опытный рабочий, 
который и отвечает за всю работу звена. К 
нему прикрепляются еще один-два рабочих, 
менее опытных (пришедших в бригаду недавно 
или менее грамотных). Они помогают первому 
и в то же время учатся у него. 


Умение пользоваться рабочим чертежом иг- 
рает в монтажных работах чрезвычайно важ- 
ную роль. Монтажник перестает работать всле- 
пую, чертеж вооружает его точным знанием. 
Бригада Калинина взялась за изучение черте- 
жей. Нелегко досталось это учение. Многие 
ребята были полуграмотными; все они в не- 
давнем прошлом чернорабочие, ‘бетонщики, 
простые деревенские парни. Но настойчивое 
стремление к повышению своей квалификации 
позволило преодолеть многие преграды. 

Теперь они уже уверенно заявляют, что 
вместе с чертежом для них нет больше труд- 
ностей в монтаже. Знание чертежа во многом 
выручало бригаду. Был такой случай. Калинин- 
цев поставили на установку фонарей главного 
корпуса. Дали им задание: установить сначала 


сетчатые косынки. Стали комсомольцы разби-' 


рать чертеж и видят, что установка косынки 
никак не сходится с чертежом. И вот после 
подробного разбора они сами нашли ошибку, 


64 


оказалось, мастер сгоряча велел поставить ‹ет- 
чатую косынку в обратную сторону против чер- 
тезка. 


® 


Комсомольский коллектив мартеновского це- 
ха провел большую работу по обеспечению 
пуска в срок первой печи. Коллектив организо- 
вал в цехе широкую молодежно-производствен- 
ную конференцию монтажников на тему: «Как 
мы организуем работу своей бригады». Кали- 
нинцы к тому времени уже завоевали большой 
авторитет. На конференции они рассказали о 
методах своей работы, об организации звеньев, 
о своей учебе. Конференция послужила для мо- 
лодежи сильным толчком к более интенсивной 
работе и повышению своих знаний. 

В самый разгар борьбы за пуск печи коллек- 
тив организует на всех участках монтажа ком- 
сомольские посты. В задачи этих постов вхо- 
дила мобилизация всех сил рабочей молодежи 
на немедленное устранение причин, тормозя- 
щих интенсивную и бесперебойную работу. 
Например комсомольские посты обнаружили 
недопустимую задержку в выдаче бригадам 
заданий. В этот же вечер на рабочей площад- 
ке мартена появляется большой плакат: 

«Мастера, бригадиры! В бригадах нет планов 
работ. Обеспечьте их немедленно заданиями!» 

На участке молодежной бригады Шульги уз- 
ким местом оказывается электросварка: ма- 
шинки часто портились из-за плохого ремон- 
та, сама работа электросварщиков неорганизо- 
вана. Тогда в столовой ИТР появляется пла- 
кат комсомольского поста: 

«Скверный ремонт электросварочных маши- 
нок гробит сроки окончания верховых работ. 
Тов. Комаров! Ты отвечаешь за ремонт электро- 
машинок. Оргачизуй качественный ремонт, под: 
тянись и сам!» 

Начальник  электроцеха т. Комаров немед- 
ленно берется за ускорение ремонта электро- 
машинок. Электросварка начинает итти беспе- 
ребойно. 

В другом месте бригадам грозит простой из- 
за отсутствия материала для лесов. Комсомоль- 
ский пост сразу сигнализирует опасность боль- 
шим плакатом: 

«Тов. Попов! Бригады Калинина и Корьева 
не могут работать без настилов. Дай срочный 
настил для второго и третьего фонаря главно- 
го корпуса». 

Через два часа прораб Попов присылает не- 
обходимый материал. Ударная работа продол- 
жается. 


Днепропетровский завод им. Молотова, Урал- 
маш, Дебальцевский завод и Верхнесалдинский 
на Урале изготовляли оборудование мартенов- 
‚ского цеха. Часть металлических конструкций 
была изготовлена на месте. Большинство инже- 
нерно-технических работников мартеновского 
цеха — это молодые советские специалисты, 
окончившие втузы всего лишь в 1929—1930 гг. 

Сплоченная и дружная работа всех инженер- 
но-технических работников и рабочего коллек- 
тива обеспечила пуск мартеновского цеха в 
установленный срок. Сами кадры строителей, 
начиная с прорабов и кончая любым клепаль- 
циком, целиком выросли на самой площадке, 
квалифицируясь в борыбе за стройку мирового 
гиганта. 


Что мы хотим от журнала „Техника молодежи“ 


{Письмо производственного молодежного актива завода „Красный путиловец“) 


Дорогие товарищи! Мы приветствует ‘орга- 
низацию такого журнала, как «Техника моло- 
дежи». 

Сейчас требования к комсомольцу-производ- 
<твеннику непрерывно растут. Комсомолец дол- 
жен выйти на первое место по овладению тех- 
никой и быть подлинным примером для всей 
рабочей молодежи в умении культурно органи- 
зовать свой труд. Поэтому именно сейчас очень 
важно иметь такой боевой комсомольский тех- 
нический журнал, который бы в понятной я 
интересной форме рассказал нам о новейших 
достижениях науки и техники о лучшем про- 
изводственном опыте наших товарищей комсо- 
мольцев и молодых рабочих. 

Чего мы хотим от нашего журнала? 

Мы хотим, чтобы он поднимал такие вопро- 
сы, которые мы могли бы обсудить и приме- 
нить у себя в цехе, в своей бригаде, у каждого 
рабочего места. Мы хотим, чтобы журнал пока- 
зал хороший опыт ведущих профессий на ма- 
шиностроительных заводах. Журнал должен 
быть близок и понятен массовому рабочему. 

Наши конкретные предложения: 

1. Осветить работу бригал молодых формов- 
щиков на других заводах Советского союза. 

2. Показать опыт выполнения конкретных 
технических показателей по социалистическому 
соревнованию. 

3. Рассказать, как идет техническая учеба ва 
других заводах. Покажите примеры хорошей 
и плохой проработки технического минимума. 

4. Организовать на страницах журнала тех- 
ническую консультацию, в первую очередь по 
холодной и горячей обработке металлов (при- 
чем лля различных промышленных пунктов 
нашей страны хорошо бы организовать смен- 
ные консультационные страницы, например для 
Москвы организовать консультацию по маши- 
ностроению, для Магнитогорска — по черной 
металлургии и т. д.). 

5. Широко осветить лучший опыт по рфазра- 
ботке техпромфинплана, рабочего места и т. д., 
показать опыт отдельных комсомольцев, кото- 
‘рые на деле, у своего станка, в своей бригаде 
применили техпромфинплан, и каких количест- 
венных и качественных показателей они до- 
стигли. 

6. Показать отдельных комсомольцев, старых 
производственников, на примере которых мы 


бы могли учиться культурному отношению к 
своему труду, станку и инструменту. 

7. Освещать не только хороший опыт моло- 
дых рабочих различной специальности, но по- 
казать и плохой опыт производственных бри- 
гад, дать конкретные указания, как исправлять 
производственные ошибки. 


8. Осветите новейшие вопросы радиотехники. 
Конкретными указаниями помогите молодым 
рабочим установить у себя в красном уголке 
или дома новейшую радиоаппаратуру. 

9. Расскажите о достижениях гражданской 
авиации. 


10. В разделе «Жизнь замечательных людей» 
надо показать не только мировых героев, но и 
своих героев производства. Пусть они расска- 
жут о своем хорошем производственном опыте, 
как и где они выучились так хорошо работать. 
Покажите их практику освоения техники. 


11. Обязательно давайте в журнале указания, 
какие технические книги надо читать молодым 
рабочим различных специальностей. 


В первом номере журнала мы встретились с 
рядом чрезвычайно ценных материалов. Опи- 
санный опыт в статьях—<Учеба у станка», «За- 
явка диспетчера»—мы уже сейчас сможем ча- 
СТЕЮ применить у себя в цехах, на своем ра- 
бочем месте. Это говорит за то, что опыт, пе- 
редаваемый журналом, очень нужен и полезен 
молодым рабочим, которые действительно хо- 
тят овладеть техникой и работать над непре- 
рывным улучцением своего производства. 


И мы можем поделиться своим опытом, иу 
нас есть о чем рассказать рабочей молодежи 
всего Советского союза. По этому мы обязуем- 
ся быть не только читателями, но и активными 
участниками своего технического журнала. 


Мы будем освещать все злободневные воп- 
росы производства на нашем заводе. Мы обя- 
зуемся стать постоянным постом журнала «Тех- 
ника молодежи» во всех цехах и мастерских 
«Красного путиловца». 


С комсомольским приветом от имени произ- 
вотственного актива молодежи «Красного пу- 
тиловца». 

Иванов, Герасимов, Каверкин, Соловьев, 
Кононов, Глазов, Васильев, Петрова, Лыков, 
Трофимова, 


Первые пость журнала „Техника молодеки“ созданы: 


ЗАВОД „КРАСНЫЙ ПУТИЛОВЕЦ“< 


Герасимов — механосборочная мастерская .№ 2 зав. про- 
изводственно-техническим сектором ячейки. 

Каверкин — сталелитейный цех, формовщик. 

Соловьев — мартеновский цех, сталевар 

Кононов — прокатный цех. 

Глазов — сталелитейный цех, формовщик. 

Васильев — турбинный цех, револьверщик-токарь. 

Петрова . \ 

Лыков — прокатный цех, слесарь. 

Трофимова — турбинный цех, револьверщица. 

Борн — бригадир револьверного отдела турбинного цеха. 


4 „Гехника молодежи“ № 4 


ЗАВОД им. КАРЛА МАРКСА 


Дымент, Березный, Брейман. Ткаченко. 


ЗАВОД им. СТАЛИНА 


Елпатов — котельный цех, слесарь. 
Вейнберг — турбинный цех, слесарь. 

Слепухин — первое отделение турбинного цеха, токаъь. 
Поляков — четвертое отделение турбинного цеха, токарь. 
Самуров — производствзнный отдел комитета комсомола. 
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В ЦЕХАХ 
НАУНИ И ТЕХНИКИ 


Ученые к 15-летию 
Анадемик И. ГУБКИН 





Как рабочая молодежь и комсомоль- 
цы овладевают наукой ‘и техникой, я 
вижу на своих учениках, питомцах быв- 
шей Горной академии и выросших из 
нее втузов-—-нефтяного, угольного и дру- 
гих институтов. 

Комсомольский молодняк выходит те- 
перь из втуза, вобрав в себя те знания, 
которые дает высшая школа, и произ- 
водство получило в лице комсомольцев 
хорошее пополнение. Своих питомцев я 
встречал в самых разнообразных углах 
Союза и слышал самые положительные 
отзывы ю их работе. А тот факт, что из 
рядовых комсомольцев вырос ряд ин- 
женеров-—-руководителей крупных про- 
изводств — лучшее доказательство то- 
го, что комсомол, добившись здесь из- 
вестных успехов, может и должен до- 
биться их и на других участках. Надо 
помнить, что До последних лет рабочие 
приходили зо втузы с очень слабой 
подготовкой по сравнению с дореволю- 
ционным студенчеством и если, несмот- 
ря на это, они пробились сквозь труд- 
ности наук, то в этом надо видеть залог 
успеха и в других областях. 

Наблюдая рабочую молодежь на та- 
ком интереснейшем участке нашего 
строительства, как бакинские и грознен- 
ские нефтепромысла, я хочу отметить 
серьезный дефект нашего стиля работы. 
До сих пор в работе пробладают, так 
сказать, «авральные» настроения, т. е. 
когда надо ‘единым порывом и молние- 
носным штурмом взять какие-то препят- 
ствия ребята работают с большим 
подъемом и делают буквально чудеса. 
Работа комсомольцев на мощных фон- 
танах Лок-Батана и Нефтедага была 
именно такой героической работой. Но 
можно ли двигать производство одними 


штурмами и авралами? Я считаю, что‘ 


нет. Мы еще не умеем методически одо- 
левать повседневные трудности, у нас 
острая нехватка уменья и культуры по- 
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ккошсомола 


стоянного методического труда. Конеч- 
но сваливать тут вину на молодежь 
нельзя, так работают часто и взрослые. 


Будем помнить, что все-таки решают 
рабочие будни, и наша главная задача—- 
в самых будничных условиях проявлять 
этот своего рода «невидный героизм». 
На один раз хватит кого угодно, а су- 
мей работать так, чтобы тебя хватило 
надолго! Вот такое отношение к труду 
надо воспитывать и в школе и на про- 
изводстве. 


Комсомол должен также яростно 
драться за дисциплину на производстве, 
так как она вводит человека в правиль- 
ное русло и подчиняет его власти тру- 
да. Надо привить молодняку любовь к 
труду, а полюбить процессы труда мо- 
жет только тот, кто понимает процесс 
производства. Каждый ‹ознательный 
комсомолец ‘должен знать и понимать 
роль предприятия в нашем социали- 
стическом строительстве. Ведь если в 
хорошо налаженной машине вышел из 
строя один винтик, он может застопо- 
рить работу всей машины. Каждый из 
нас зачастую играет роль такого вин- 
тика, а когда таких плохо работающих 
винтиков не один, — это ведет к про- 
рыву. 

Для того чтобы знать и понимать 
производственный процесс, нужна как 
общеобразовательная, так и специально 
техническая подготовка. Это должно 
быть одной из главных забот комсомола. 
Издавна известно, что работа грамотно- 
го человека значительно продуктивней 
работы неграмотного. Грамотности вы, 
комсомольцы, достигли—подымайтекь, 
ребята, на следующую ступень. Если вы 
доберетесь до каких-то новых высот 
знания, это не только даст вам полез- 
ный запас сведений, но и пропашет 
мозги, улучшит мыслительный аппарат: 
и сделает его совершеннее. 


Что же надо знать каждому молодому 
рабочему? Надо уметь считать и рассчи- 
тывать; значит надо изучить арифмети- 
ку, аглебру, геометрию и тригономе- 
трию. Не забывайте, что математика 
превосходно дисциплинирует мозги и 
дает нам ключ к пользованию научной 
книгой. Совершенно необходимы физи- 
ка с механикой и начальная химия. Изу- 
чение естествознания (анатомия и фи- 
зиология человека, биология, ботаника, 
зоология, минералогия и основы геоло- 
гии) укрепит материалистическое пони- 
мание мира и даст гарантию от идеали- 
стических шатаний. Мы живем на зем- 
ле—это наш дом, и надо знать ту-пла- 
нету, на которой ты живешь, знать, что 
скрыто в ее недрах. Не надо. забывать, 
что, изучая минералогию, ботанику, гео- 
логию, комсомолец знакомится с ролдо- 
словной того сырья (растительного, жи- 
вотного, минерального), с которым он 
имеет дело на производстве. Поучи- 
тельно, что в Соединенных штатах гео- 
логия стала общепризнаным предметом, 
а у нас она не получила еще всех прав 
гражданства. 

Понятно, что эти основные знания 
надо не просто вызубрить, а сознатель- 
но усвоить, они могут всегда и всюду 
понадобиться. Эти знания должны стать 
как бы неотъемлемой частью комсо- 
мольца. | 

Нефтяная промышленность начинается 
поисками и разведкой. Надо. изучать об- 
щую и нефтяную геологию, петрогра- 
фию, минералогию и геохимию. Буриль- 
щика ждет подготовка по буровому де- 


Аназдешик А. БАХ 


В таком деле, как изучение, а следо- 
вательно и овладение технико-производ- 
ственными процессами, нам надо осо- 
бенно широко развить и использовать 
коллективные формы работы. Здесь мы 
тоже противопоставляем свои методы 
работы и подготовки методам капита- 
листического предприятия. Живя значи- 
тельное время в эмиграции, я наблюдал, 
как работает такое предприятие и в ка- 
ком положении находится его моло- 
дежь. Рабочему, мастеру или работнику 
лаборатории разрешено знать только 
свой участок работы, он даже не знает 
‚ зачастую, что делает и как работает 
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лу с его разветвлениями, ему надо по- 
знакомиться с процессами изоляции вол 
и способами обуздания фонтанов, нуж- 
на и геологическая подготовка. Работ- 
никам эксплоатации месторождений не- 
обходимо знать достаточно широко 
разные способы эксплоатации, освоить 
режим месторождений. Надо иметь в 
виду, что при отсутствии частной соб- 
ственности мы располагаем гораздо 
большими возможностями для широко- 
го изучения всех этих проблем. На пе- 
регонных заводах молодые рабочие 
должны углубиться в органическую хи- 
мию и особенно в химию углеводоро- 
дов и технологию нефти. 

Для меня ясно, что главное в такой 
учебе—это низовое звено: кружок, груп- 
па, бригада, если они хорошо работа-., 
ют, будет крепко тянуть и вся цепь. 

Слабое наше место-—отсутствие попу- 
лярной книги. Как раз популярную кни- 
гу должен писать большой ученый, вы- 
дающийся знаток своей отрасли, ибо он 
знает науку широко, он обеспечит нуж- 
ные популярной книге ясность и прос- 
тоту. К сожалению, у нас значительная 
часть популярной литературы написана 
скверно, а ведь например мой путь’от 
сельского учителя к академику намети- 
ли такие простые, но серьезные книж- 
ки, как «Теплота—род движения» Тин- 
даля и «Геология» Фонкота. 

Комсомол всерьез берется за учение, 
это показатель того, что новые пласты 
рабочей молодежи переходят в плано- 
мерное наступление на науку, и как 
всегда и везде их ждут новые успехи. 


соседний агрегат, ему неведомо взаимо- 
действие отдельных частей. производст- 
ва, и хозяин совершенно сознательно 
культивирует такого ограниченного ра- 
ботника с узким кругозором. 

Эго характеризует систему отстране- 
ния рабочего от техники; капиталист, 
являющийся монополистом, хозяином 
над средствами производства, стремится 
также монопольно владеть техникой. 

У нас средства производства в руках 
рабочего класса, и конечно в этих же 
руках должна быть и техника. 

Выступая в поход под лозунгом «Тех- 
ника-—молодежи», мы должны опереть- 
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ся в первую очередь на комсомольскую 
инициативу, широко развертывая вся- 
кого рода кружки, семинары, группы. 
Конечно мы не должны забывать о 
принципе политехнизма при составле- 
нии программ занятий подобных групп 
по овладению техникой. Каждое про- 
‘изводство требует своего: специфическо- 
го комплекса знаний. Наряду с теми 
знаниями, которые необходимы каждо- 
му молодому рабочему, надо дать еще 
и специальные знания применительно к 
данному производству. Как слесарю и 
монтеру, так и резинщику ‘и электрику 
нужно овладеть некоторым комплексом 
знаний, который даст ему возможность 
работать культурно. Каждому ‘молодому 
рабочему надо усвоить элементы мате- 
матики (включая и алгебру), основные 
понятия физики, механику в ее основ- 
ных законах, изучаемых на живом про- 
изводственном: опыте, основные понятия 
химии, т. е. знать, что такое химическое 
тело, и отсюда знать, что тела бывают 
однородные и разнородные, знать и 
взаимодействия этих тел—химические 
реакции. | 

Скоро мы будем отмечать столетие 
со дня рождения величайшего ученого- 
химика Д. И. Менделеева. Он был не 
только передовым деятелем в так назы- 
ваемой чистой науке, но и организато- 
ром химической промышленности. Пере- 
изданная недавно книга Менделеева 
«Основы химии» учит нас, как надо в 
учебнике сочетать теорию с практикой. 
«Основы химии» открываются ‘описани- 
ем воды, и затем через опыты с водой 
автор на понятных каждому явлениях 
вскрывает суть законов химической нау- 
ки. Ни в одном учебнике по химии нет 
подобного умелого описания производ- 
ственных процессов, и Менделеев приу- 
чает своего читателя к химическому 
мышлению на основе опыта и, что осо- 
бенно ценно, опыта производственного. 
Так надо. учить и нам. 

Задача руководителя рабочих хими- 
ческих кружков заключается в умелом 
использовании в учебе того. богатого 
материала, который дает химическое 
производство. Взять хотя бы завод, 
производящий кислоты. Здесь молодой 
рабочий может наблюдать процесс об- 
жига сернистого колчедана для получе- 
ния сернистого газа, последующий про- 
цесс окисления и превращения этого 
газа в камерах или путем контакта в 
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серный газ, из которого получается за- 
тем крепкая серная кислота. Кроме оос- 
новных реакций рабочий-химик узнает 
ряд дополнительных. 

Безусловно, надо также широко по- 
пуляризовать лозунг «Среднее образова- 
ние—каждому комссмольцу». Я думаю, 
что наш ленинский комсомол, имеющий 
столько побед на всех фронтах, сумеет 
и здесь повести за собой рабочую мо- 
лодежь. На мой взгляд надо добиться 
того, чтобы тот комсомолец, который 
не сдал производственно-технического 
экзамена и не работает над повышением 
своей производственной квалификации, 
не считался бы полноценным членом 
ВЛКСМ. 

Где сосредоточить всю эту систему 
подготовки ?—Непременно на производ- 
стве, в клубе, цехе, общежитии, —как 
можно ближе к рабочему месту, к тому 
предприятию, с которым связан рабочий. 
Надо опереться на инициативу комсо- 
мола, на самодеятельность самых широ- 
ких слоев молодежи. Я больше всего 
боюсь, чтобы все эти превосходные 
начинания и хорошие планы не были бы 
обюрократизированы путем создания 
громоздких, централизованных учреж- 
дений. В этом деле нужна максимальная 
гибкость и использование самодеятель- 
ности. Если же комсомольский боевой 
актив станет ядром движения, это залог 
того, что в работу будут непременно 
втянуты вслед за активистами и более 
широкие пласты молодежи. 

Комсомол на предприятии может и 
должен использовать все возможности 
для изучения производства. Взять хотя 
бы производственные совещания. Поче- 
му бы комсомольцам—застрельыцикам 
новой техники—не заняться серьезной 
технической подготовкой к этим сове- 
щаниям, не пора ли выступать на сове- 
щаниях не только экспромтом, но и 
приходить на них, предварительно в 
кружке, группе основательно разобрав 
и изучив под руководством старших то- 
варищей проблемы, поднимаемые на со- 
вещании. 

Само собой понятно, что вся система 
знания технико-производственного по- 
рядка немыслима без той политической 
подготовки, которая обеспечивает нам 
крепкую, хорошо подкованную смену и 
даст возможность организовать освое- 
ние техники на ‘основе глубокого ‘изуче- 
ния Маркса—Ленина-—“Сталина. 


Профессор Л. МАРТЕНС 
ЕРИНО ПОКИИИИЕЗИКЕХЕИИНИЯ 

Как без хорошего фундамента не вы- 
строишь прочного здания, так и без 
усвоения основ математики, химии, фи- 
зики (и механики) нельзя изучить то 
производство, в котором работаешь. Для 
квалифицированного рабочего и Для 
того, кто хочет быть квалифицирован- 
ным, эти знания абсолютно необходи- 
мы. Мы не должны отрывать технику от 
политики и экономики нашего социали- 
стического хозяйства. Овладение эле- 
ментами основных наук позволит мо- 
лодому рабочему двигаться дальше. в 
своей специальности, не возвращаясь 
больше вспять, что неизбежно при по- 
пытках освоить и познать производст; 
во, не владея суммой известных куль- 
турно-технических знаний и навыков. 

Рабочему-машиностроителю, незави- 
симо от того, сверлит ли он Цилиндр 
для двигателя внутреннего сгорания или 
для компрессора, надо изучить теорию 
резания и особенно поднажать на мето- 
ды точной обработки. Современное ма- 
шиностроение со все развивающимся се 
рийным производством и взаимозаменя- 
емостью частей требует от молодого 
рабочего точного. знания микрона и уме- 
ния точной обработки деталей. Надо 
иметь также в виду, что рабочий дол- 
жен не только знать свой участок, но и 
всю машину в целом: рабочий, обраба- 
тывающий на станке детали для ком- 
прессора, должен знать компрессор в 
целом, он тогда будет ясно видеть ме- 
сто своей детали в машине и, зная 
как работает компрессор, гораздо лучше 
обработает свою деталь. 

Здесь нам еще есть чему поучиться 
хотя бы у немецких рабочих и немецких 
профессиональных школ. Профессио- 
нальная подготовка у нас еще не дает 
достаточной квалификации и мастерст- 
ва. У меня лежат на столе инструмен- 
ты, изготовленные 17-летними ученика- 
мы школы точной механики в Гетингене 
(Германия). Сложный инструмент—гар- 
монический анализатор для разложения 
сложных периодических кривых на со- 
ставные гармоники — сделан учениками 
этой школы с большой точностью и ак- 
куратностью. Как в этой, так и в дру- 
гих школах нет богатого оборудования, 
и все дело в подборе хороших педаго- 
гов, больших знатоков производства. 


Недостаточно критическое отношение 
к своей работе приводит к тому, что 
когда Дизельному институту надо было 
отлить для новой модели двигателя не- 
сложную алюминиевую рубашку, то один 
из крупнейших заводов Ленинграда про- 
извел 150 неудачных отливок, повторяя 
каждый раз одну и ту же ошибку, ра- 
ботая на-ощупь, без самокритики. 

Я хочу рассказать читателям вашего 

журнала, как мы, работники «Техниче- 
ской энциклопедии», выковываем то 
оружие и тот инструмент, который изо 
дня в День необходим комсомольцу и 
молодому рабочему в процессе произ- 
водства. 
_ У каждого молодого рабочего, кото- 
рый сознательно относится к своей ра` 
боте, который старается давать высоко- 
качественную продукцию, возникают по 
ходу его работы десятки вопросов, зна- 
чительную часть которых во время ра- 
боты он разрешить не может. Не всегда 
он найдет нужный ответ и у своего бри- 
гадира ‘и мастера. Если же он обратит- 
ся к помощи книги, то ему иногда при- 
дется в поисках ютвета перелистать со- 
тни страниц, да и то он зачастую нуж- 
ную книгу найти не сможет. Во всех 
этих случаях на помощь молодому ра- 
бочему приходит энциклопедия, собра- 
ние книг, в которых он найдет ответ на 
любой из возникших вопросов. 

Выпущенная нами «Техническая энци- 
клопедия», первое подобного типа из- 
дание на русском языке, давно разош- 
лась полностью, кроме того она рассчи- 
тана на инженера, на техника и для мо- 
лодого производственника будет слож- 
на. Для него нужна тоже серьезная, то- 
же стоящая на уровне современной тех- 
ники, но более просто изложенная кни- 
га, какой явится подготавливаемая на- 
ми «Рабочая ‘техническая энциклоне- 
Дия». 

Что из себя будет представлять эта 
энциклопедия? Опыт показал, что. «Тех- 
ническая энциклопедия», содержащая 
материал по всем отраслям технических 
наук, слишком громоздка и в силу своей 
универсальности используется в весьма 
незначительной степени. Специалисту- 
металлургу, химику и т. д. приходится 
иметь дело не больше чем с 30—40 проц. 
того материала, который содержится в 
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энциклопедии. Это побуждает нас при 
подготовке «Рабочей технической энци- 
клопедии» перейти на отраслевые изда- 
ния. Мы выпустим не одну всеобщую 
энциклопедию, а 20 отдельных, строго 
специализированных энциклопедий: «Эн- 
циклопедию горняка», «%Автотрактор- 
ную энциклопедию» и т. д. Каждая из 
них будет иметь 2—3 тома, одинаковых 
для всех отраслевых энциклопедий и со- 
держащих в себе те сведения, которые 
нужны рабочему любой специальности; 
остальные 4—5 томов каждой энцикло- 
педии будут приспособлены специально 
для обслуживания определенной отра- 
сли производства. 

Такая энциклопедия, изложенная по- 
нятным языком, с достаточной полно- 
той отвечающая на поставленный перед 
ней вопрос, хорошо оформленная ‘и до- 
ступная по цене (20—25 руб.), имеет 
все данные к тому, чтобы стать надеж- 
ным советником и помощником комсо- 
мольца и молодого рабочего, стремяще- 
гося овладеть техникой производства 

Надо иметь в виду, что у нас не так 
уж мало инженеров и техников, у нас 


Автозавод им. Сталина 


Прессовый цех 
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сильно увеличились рабочие кадры, но 
мастер и бригадир—вот кого больше 
всего нехватает нашим фабрикам и за- 
водам. На мой взгляд, в деле выращи- 
вания этого слоя производственного 
комсостава в числе прочих мероприя- 
тий надо взять на учет и массовую <Ра- 
бочую техническую = энциклопедию». 
Коллектив «Технической энциклопедии», 
его 1200 сотрудников—инженеров, про- 
фессоров, академиков—готовы начать 
выпуск тех 200 томов отраслевых энци- 
клопедий, которые понесут знания в 
цех, к станку, к рабочему месту. 

Молодежь должна учиться—в этом за- 
лог победы, и надо считат первым при- 
знаком хорошего комсомольца—высо- 
кое качество его продукции и работу 
над своей общественной и технической 
квалификацией. 

Нельзя делить ребят на хороших об- 
щественников и хороших производствен- 
ников,— политические знания и обще- 
ственная работа должны помочь моло- 
дому рабочему лучше работать и тем са- 
мым лучше участвовать в классовой 
борьбе. 





В. СОРОКИН 
"НИНЕ 


Бунсы и смазка 


В историческом постановлении пар- 
тии и правительства о железнодорож- 
ном транспорте особое внимание уделя- 
ется смазке вагонов и паровозов, смаз- 
чику. 

«Еще более ярким примером не- 
удовлегворенности руководства нужно 
признать многочисленность крушений 
и мелких аварий, являющихся ре- 
зультатом  недисциплинированности, 
плохой работы коммунистов, отсут- 
ствия у них революционной бдитель- 
ности. Большое количество крушений 
происходит из-за горения букс, из-за 
преступно небрежной смазки вагонов 
в пути. На смазчиков не обращается 
должного внимания. Старых квалифи- 
цированных смазчиков железные до- 
роги порастеряли, работы по повы- 
шению квалификации смазчиков, по 
устранению большой текучести не ве- 
дется. На эту простую, но крайне 
важную должность набирают кого по- 
пало. Часто сюда залезают прямые 
враги, белогвардейцы и кулаки, полу- 
чая возможность разрушать отвегст- 
веннейшую часть железнодорожного 
хозяйства — вагоны. Паровозная и 
вагонная смазка в большом количест- 
ве расхищается благодаря полной 
бесконтрольности со стороны адми- 
нистрации; вагоны остаются без смаз- 
ки, в пути в лучшем случае отцепля- 
ются по горению букс, а часто это 
приводиг к катастрофам и влечет за 
собою порчу подвижного состава, 
грузов, человеческие жертвы и оста- 
новку движения. В таких ‘условиях 
смазчик фактически превращается в 
организатора аварий и крушений». 


Среди смазчиков немало верных лю- 
дей, желающих честно работать, но не 
имеющих минимальных технических 
знаний. Надо научить смазчика элемен- 
тарным правилам ухода за буксой. Он 
должен знать ее назначение, ясно раз- 
бираться в устройстве и в причинах 
зсех болезней буксы. 


Что же такое букса? 
Кузов вагона, поставленный на ска- 


ты, опирается на концы осей, высту- 
пающие из колес, называемые шейка- 
ми. Чтобы уменьшить ‘при движении 
‚трение и избежать нагрева, на тщатель- 
но отполированную шейку кладется под- 
шипник. Все устройство для закрепления 
подшипника, смазки его и передачи на 
него тяжести с рессор называется бук- 
сой. 

Букса представляет собой чугунную 
коробку цельную или разрезную, соста- 
вленную из двух частей. У пассажир- 
ских вагонов буксы только цельные, у 
товарных большею частью разрезные. 

В верхней части буксы находится 
подшипник, а над ним расположена ма- 
сленка. 

В нижнюю часть закладываются про- 
питанные смазкой бумажные концы, на- 
зываемые подбивкой и заливается 
смазка. Чтобы предохранить ее от утеч- 
ки, а подбивку от засорения снару- 
жи, с задней открытой стороны ниж- 
ней части коробки вставляется деревян- 
ная шайба с` вырезом, соответствую- 
щим подступичной части оси или же 
за неимением шайбы туго забивается 
скрученный из концов жгут. 

У составных букс нижняя часть плот- 
но стягиваегся с верхней при помощи 
двух специальных болтов. . 

Вся букса держится на особой раме, 
прикрепленной в свою очередь к швел- 
леру. Все крепление сделано с таким 
расчетом, чтобы на «кривых» букса мо- 
гла в определенных пределах свободно 
ходить в раме. 

Главная часть буксы — подшипник. 
Подшипники делаются чугунными или 
бронзовыми. Цилиндрическая часть, со- 
прикасающаяся с шейкой, заливается 
легкоплавким сплавом. (В последнее вре- 
мя как основной сплав ‘применяется так 
называемый кальциевый бабит.) Зали- 
вается подшипник в соответствии с ‘тол- 
щиной шейки и с таким расчетом, что- 
бы при насадке на шейку у входящих 
кромок оставался небольшой клиновой 
зазор. Для предупреждения сдвигов 
подшипник входит специальным высту- 
пом на своей верхней поверхности в со- 


ий 


ответствующее ему гнездо в буксовой 
коробке. 

Огромную роль играет в буксе под- 
бивка. Она представляет собой чистые 
бумажные концы, отбираемые обычно 
лучшего качества, тщательно очищен- 
ные от ваты, металлических стружек, 


песка и т. п. Густо пропитанные смаз-’ 


кой они, обхватывая снизу вертящуюся 
шейку, смазывают ее и таким образом 
предохраняют от нагрева при трении с 
подшипником. 

Смазкой для обычных товарных ва- 
гонов служиг простой смазочный ма- 
зут, для пассажирских, багажных, поч- 
товых и изотермических вагонов — так 
называемая консистентная смазка, со- 
ставленная из топочного мазута (летом 
30 частей, зимой 95), технического ва- 
зелина (летом 15 частей, зимой 0) и со- 
лидола «Т» (летом и зимой 9 частей). 


Масленка или смазочная коробка в 
верхней части буксы предназначена для 
пополнения смазкой буксы в пути. Она 
соединена со всей буксой двумя труб- 
ками. В одну из них вставляется шер- 
стяной фитиль, привязанный, чтобы. его 
было легко продевать, к медной прово- 
лочке. Конец фитиля опускается в смаз- 
ку. Она идет по нему на верхнюю пло- 
скость подшипника и затем стекает с 
боковых стенок или через специальные 
отверстия на шейку. Другая трубочка 
не дает утекать смазке, налитой в ма- 
сленку, в слишком большом количестве. 
«Перелитый» мазут не теряется, выли- 
ваясь наружу, а проходит опять-таки 
внутрь буксы. Масленка имеет крышку, 
предохраняющую ее от засорения. 


В эгом примерно и заключается 
устройство буксы. Как мы видим, сама 
по себе букса это не такая сложная 
вещь. Но уход за ней требует большого 
опыта, знания технических правил и 
сноровки. Борьба за хорошего смазчи- 
ка —это борьба с теми крушениями, 
авариями, отцепками по горению букс, 
катастрофами, с порчей подвижного 
состава, о которых говорит постановле- 
ние СНК и ЦК ВКПбб). 

Опыт большинства железных дорог 
показывает, что еще не развернута 
подлинная борьба за технически гра- 
мотного, умелого смазчика. Эта борьба 
должна занять одно из центральных 
мест в работе комсомольских организа- 
ций железнодорожного транспорта. 
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Смазчики станции  Сортировочной 
обслуживают важнейший головной рай- 
он Московско-Казанской ж. д. От их ра- 
боты зависит судьба многих тысяч ва- 
гонов с продукцией московских фабрик 
и заводов, тысячи вагонов с металлом, 
топливом, полуфабрикатами для пред- 
приятий красной столицы. В резерве 
твердый постоянный кадр смазчиков. 
Из 95 человек 14 имеют стаж более пя- 
ти лет, остальные пришли сюда в 1931 г. 
Казалось бы станция обеспечена кол- 
лективом смазчиков, которые могут со- 
держать в образцовом порядке вагонное 
хозяйство. Но на деле это не совсем так. 
Сортировочная не может похвалиться 
отсутствием отцепок. Ежемесячно по 
винё поездных смазчиков отцепляется 
от 10 до 15 вагонов. Объясняется это 
главным образом технической безнад- 
зоростью буксового хозяйства. Смазчи- 
ки оторваны от инженерно-технических 
сил вагонного депо в Перове. 

В вагон, где помещается резерв ‘смаз- 
чиков, заглядывает только изредка ре. 
визор технических происшествий т. Ка- 
лабушкин, чтобы расследовать случаи 


горения и отцепки. Однако никто этих 


случаев не предупреждает, никто не ин- 
тересуется и не заботится о повышении 
технических знаний смазчиков. 

Еще совсем недавно новому смазчи- 
ку, едва знакомому с буксой, сразу же 
давали наряд. 

Комсомолец Чертков так рассказы- 
вает о своем первом учении: «Я вылез 
из вагона на первой станции и увидел, 
что мой напарник выстукивает буксы 
молотком, Стал и я постукивать, но для 
чего это надо делать, я не понимал. На 
следующем перегоне загорелась букса». 

Смазчику Богомолову поручили пере- 
менить в буксе подшипник. Как это он 
должен сделать, Богомолов не знал. Од- 
нако никто не догадался показать ему. 
Он взял подшипник и положил его в 
нижнюю часть буксы на подбивку. В 
результате была испорчена шейка оси. 

Отсутствие технического инструктажа 
на’ станции Сортировочной приводит к 
тому, что многие даже опытные смаз- 
чики применяют неверные, а иногда 
просто недопустимые приемы в уходе 
за буксой. 

Тот же комсомолец Чертков произво- 
дит смену подшипников без снятия рес- 





Смазчик Хвостов за работой 


соры. Приподняв домкратом вагон, он 
вставляет между верхней и нижней ча- 
стью буксы болты. Делается это из 
«практических соображений», для со- 
кращения времени. Однако болты могут 
легко сорваться, тогда неминуема серь- 
езная поломка вагона. 

Другой смазчик Мельников не при- 
вертывает например контргаек на бук- 
совых болтах. Ухаживая во время остз- 
новки за греющимися буксами, он ре- 
шил облегчить себе таким образом ра- 
боту. 

— Когда придегся вскрывать буксу, 
меньше времени потеряешь, — объясняет 
он. 

При этом Мельников не понимает, что 
стоит только нарезке одной из гаек 
быть неисправной, как нижняя часть 
буксы ослабнет, подбивка не будет до- 
ставать шейки, и подшипник, из кото- 
рого выплавится бабит, даст задир. 

До сих пор поголовно все из резерва 


Фото Л. Бать 


смазчиков ст. Сортировочной прозверя- 
ют пригнанность нижней части буксы к 
верхней ударом ноги. 

Некоторые исполнительные смазчики 
буквально выполняют существующие 
инструкции, но в силу своей техниче- 
ской безграмотности не понимают, для 
чего нужна та или иная часть наладки 
буксы. 

Например предохраняя буксу от гря- 
зи в одном случае, они сами в другом 
случае загрязняют ее. Смазчик Гребнев, 
прочистив предварительно сосок, вста- 
вляет в него фитиль, который болтался 
на ручке масленки. А масленка ставится 
на землю, и фитили забиваются песком 
и грязью. Не плохой и исполнительный 
смазчик Каратыхин умело расплинтовы- 
вает рессору, снимает ее, меняет под- 
шипник и закрывает буксу. Затем он 
берет лежавшую на земле рессору и не 
ставит сразу в гнездо, а прислоняет ее, 
не отряхнув, к крышке буксы, На крыш- 
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ке остаются песок и грязь. При сотрясе- 
нии в пути песок проникает в масленку, 
в сосок и так добирается до шейки. 


На той же станции Сортировочной 
работает смазчик Хвостов. Ударной ра- 
Зотой, добросовестным отношеннием к 
обязанностям, точным знанием своего 
дела он справедливо завоевал славу од- 
ного из лучших смазчиков резерва. Ни 
он сам, ни нарядчики не могут припом- 
нить за последние два года ни одного 
случая отцепки, происшедшего по его 
зине. 

В резерве почти все смазчики по ста- 
жу ровесники Хвостову. Однако мало 
кто может похвастаться такой образцо- 
вой работой. В чем же тут секрет? По- 
слушаем, что рассказывает сам Хвостов: 
° — Наше дело несложное, но ответст- 
венное. Знаний от нас требуется немно- 
го, но уж то, что требуется, забывать 


нельзя. Главное в нашей работе — вни-. 


мание. Когда едешь с поездом, надо ду- 
мать не то, что у тебя все спокойно, а 
что у тебя что-нибудь неладно. Дел 
найдется, только не спи. 

Будешь следить за буксой, изучать 
эзе-—-будешь знать все ее хитрости, да 
еще других поучишь. 

За три года работы много этих «хит- 
ростей» узнал Хвостов. 

По инструкции смазчик должен вы- 
ходить к поезду за 45 мин. перед от- 


„г 


74 


Хвостов ставит жгут, чтоб 
‚не вытекал мазут и не по- 
падала пыль в буксу 


Фото Л. Бать 


Хвостов выходит всегда 


правлением. 
часа за полтора. Его правило — не по- 
лагаться на конвенционные бригады, а 
самому тщательным образом осматри- 
вать холодный поезд перед отправкой. 
Прежде всего он смотрит, плотно ли 
прилегает верхняя часть буксы к ниж- 


ней. Если нижняя часть осела, надо 
подвинтить гайки и контргайки, если 
сточена нарезка на болтах, сменить их. 
Важно также следить, как сидит бук- 
са по отношению к раме. Слишком вы- 
сокое положение буксы --— верный при- 
знак заскока подшипника на переднюю 
или заднюю галтель. Осадка же буксы 
означает, чт подшипника или вообще 
нет или в нем сточен бабит. 
Наблюдательный глаз Хвостова под- 


метил, что ‘у исправной буксы разрез 
должен приходиться несколько выше 
разреза вилок рамы. Сразу замечает 


Хвостов отсутствие шайбы или жгута 
в пазу буксы. 

Самое главное в осмотре холодного 
поезда перед отправкой — это умение 
заметить больные буксы, чтобы затем 
внимательно следить за ними в пути. 
На этот счет у Хвостова острый и на- 
метанный глаз. Неисправные буксы по- 
крыты подтеками, пенкой от разогре: 
вающейся смазки. Особенно подозри- 
тельны подтеки не на обеих частях бук- 
сы, что могло произойти от неаккурат- 
ной заливки, а только на одной ниж- 
ней. 


{!роверка верхней части буксы: 
проходит ли мазут через ее 
сосок на шейку 


Фото. Л. Бать 


— Здесь уж ясно, — размякшая смаз- 
ка вытекала через разрез, — объясняет 
Хвостов. 

Некоторые неопытные смазчики, видя, 
что масленка полна смазки, закрывают 
крышку и идут дальше. Он обязательно 
проверит, хорошо ли тянет фитиль, го- 
ден ли он, не засорилось ли отверстие. 
Масленка может быть полна от того, что 
фитиль разбух, засалился, загрязнился и 
смазка по нему не идет. Тогда нужно 
ставить новый фитиль и ни в коем слу- 
чае не сухой, а обязательно хорошо 
пропитанный смазкой. 

Никогда Хвостов не отойдет от бук- 
<ы, прежде чем не увидит, что смазка 
пошла на шейку. 

Наиболее ответственная работа начи- 
наегся у смазчиков в движении. Здесь 
они подлинно центральная фигура по- 
ездной бригады. 

— В пути надо работать спокойно, 
не теряться, рассчитывать каждый шаг, 
чтобы не задерживать поезда возней с 
больными буксами,— говорит Хвостов. 


Особенно старается он не упустить ни 
секунды времени на самой первой оста- 
новке, хотя бы она была под семафо- 
ром. Дело в том, что перед отправкой 
смазчик производит только внешний 
осмотр, не раскрывая букс, не проверяя 
качества подбивки, состояния подшип- 
ника, шейки и т. п. Если какой-либо ва- 
гон имеет неисправные буксы, то они 





разогреваются на протяжении уже не- 


скольких километров. Здесь-то, вос- 
пользовавшись остановкой, Хвостов и 
замечает их, проверяя весь состав от 


начала до конца. Подлив в буксы смаз- 
ку, он на первой № более продолжи- 
тельной остановке обязательно их вскры- 
вает, тщательно узнает причину нагре- 
ва, устраняет ее, производит гпереза- 
правку. 

На контрольной станции Хвостов не 
только выстукивает нижние части Оук- 
сы и трогает верхние, но непременно 
открывает крышки и осматривает фи- 
Тили. 

Можно найти немало смазчиков, ко- 
торые добросовестно работают на оста- 
новках, но совершенно не следят за 
буксами в прогонах. Однажды по вине 
двух смазчиков резерва Сортировочной 
сразу три вагона пошли зв отцепку меж- 
ду Воскресенском и Песками. Произо- 
шло это только потому, что смазчики 
не следили за буксами в прогоне. 

Совсем иначе работает Хвостов. 

Особенно насторожен он находу. Он 
не прослушает характерный писк неис- 
правной буксы, не проглядит дымок над 
ней. Тут Хвостов прибегает к помощи 
всей кондукторской бригады, особенно 
во время поездок без напарника, пору- 
чая кондукторам наблюдение за отдель- 
ными буксами и вагонами. После более 
или менее значительного ‘перегона он 
начинает следить за перекосами рам, 
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скатов, букс, кузовов. Все это может 
вызвать трение шейки о чугун или за- 
скок подшипника на галтель. 

Во время поездки перезаправка букс, 
осмотр их, вскрытие верхней и нижней 
части—-обычная вещь. Смазчик должен 
это сделать быстро и точно. Для этого 


нужна сноровка. Хвостов производит 
заправку со всей тщательностью. Жгут 
у него всегда заранее сплетен. Он заби- 
вает его в паз так, что жгут обнимает 
три четверти шейки, предохраняя под- 
бивку от пыли и не давая вытекать 
смазке. Если старые концы не загряз- 
нены, то часть их он оставляет, покры- 
вая сверху новыми. Во-первых, гакие 
уже ранее пропитанные жгуты лучше 
подают наверх смазку, а во-вторых 
использование старых жгутов дает 
большую экономию материала. Всю 
подбивку Хвостов хорошо пропитывает, 
разглаживает руками, чтобы она не то- 
порщилась и не затянулась под под 
шипник. Особенно внимательно следит 
он, чтобы подбивки было в меру, ни 
больше, ни меньше. А это требует 
большой внимательности. Уложив под- 
бивку, надо поднять нижнюю часть 
буксы кверху, а затем посмотреть, на- 
сколько она охватывает шейку оси. Ес- 
ли шейка смочена меньше чем наполс- 
вину, то подбивки недостаточно. Если 
же подбивка будет положена в слиш- 
ком большом количестве, то она не 
только не будет смазывать шейку, а на- 
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Подтягивание нижней 
части буксы к верхней 


Фото Л. Бать 


оборот, будет стирать с нее смазку, по- 
даваемую фитилем. 

При укладке подбивки Хвостов стро- 
го следит, чтобы имеющая на себе вся- 
кие неровности передняя галтель вра- 
щалась в смазке и чтобы подбивка ле- 
жала от нее несколько отступя. Это 
предохраняет ее от затяжки ПОД ПОодД- 
шипник и кроме того удерживает смаз- 
ку от утечки через жгут, так как смаз- 
ка в этом случае не растекается по всей 
коробке, а скопляется в самой далекой 
от жгута части. 


Самое опасное для буксы — это зем- 
ля и песок, твердо знает Хвостов. Он 
умеет бороться с ними во всех мело- 
чах. Снимая рессору, он старается по- 
ложить ее на рельсы, шпалы, или про- 
сто на сухое место. 


Также бережно относится Хвостов к 
своему несложному инструменту. Если 
у ящика или у шкафа другого смазчика 
просто вертушки, то на ящике Хвосто- 
ва — замок. 

Хвостов — эго настоящий ударник, 
хорошо знающий все железнодорожные 
технические правила и сознательно при- 
меняющий на практике эти знания. 

Молодым смазчикам надо учиться 
у него социалистическому отношению к 
труду. Комсомольские организации всех 
участков дороги Должны бороться за 
воспитание таких хозяев поезда, как 
смазчик Хвостов. 


Ю. ХУДАКОВ 
пниининмики пониа 


Разложение атомного ядра 


Один экзаменатор на вопрос студента, 
из чего состоит атом, с негодованием 
воскликнул: «Из чего состоит атом?! 
Повидимому вы не знаете греческого 
языка! Ведь «атом» это значит «недели- 
мое». 


Этот диалог происходил не далее, как 
в конце прошлого столетия. Однако мы 
измеряем время не только минутами и 
часами, но и событиями, происходящи- 
ми в том или ином его отрезке; с этой 
точки зрения последние три-четыре де- 
сятилетия представляются для нас весь- 
ма большим сроком. За это время фи- 
зическая наука претерпела значительные 
изменения. В целом ряде понятий и воз- 
зрений на существо природных явлений 
произошел коренной перелом. Эта смена 
научного мировоззрения определилась 
той великой социальной ломкой на ру- 
беже двух столетий, предвещавшей близ- 
кую победу пролетарской революции, 
когда философия диалектического мате- 
риализма стала завоевывать умы не толь- 
ко политиков, но и может быть помимо 
их собственной воли наиболее передо- 
вых ученых. Представление о неделимо- 
сти и вечности атома, безраздельно гос- 
подствовавшее до сего времени в науках, 
было лишь своеобразным отражением 
господствующих представлений о нераз- 
рушимости и вечности социального по- 
рядка, созданного капитализмом. 


«Каковы бы ни были катастрофы в 
мировых пространствах, — писал один 
из величайших ученых второй поло- 
вины ХПГХ столетия Максвелл,— атомы, 
из которых построены миры, основные 
камни мироздания, не изменяются ни 
в своих размерах, ни в своих свой- 
ствах. Сегодня, как и в момент твор- 
ческого акта, они совершенны в. мете, 
числе и весе. Печать неразрушимости, 
наложеннаЯ на эти свойства, поучает 
нас, что стремление к точности в из- 


мерении и правде, считаемые нами в 
числе благороднейших атрибутов че- 


ловека, даны нам потому, что они 
представляют существенные черты 
творца». 


Эта фраза ярко свидетельствует о том, 
насколько даже наиболее крупные уче- 
ные того времени находились в плену 
идеалистически-поповского мировоззре- 
ния, ослепляющего и лишающего их 
возможности смелого научного предви- 
дения. 


Поэтому вполне понятно, что и физик 
Максвелл и химик Менделеев, который 
не менее настойчиво предостерегал сво- 
их учеников от увлечения «фантастиче- 
скими» идеями о делимости и разрушае- 
мости атома, оба в этом случае ошиб- 
лись. История двинулась иными путями. 
В физике она привела к теории .радио- 
активного распада и к осуществленному 
в лаборатории разрушению «вечного, со- 
вершенного и неразрушимого» атома. 
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В 1903 г. один посетитель знаменитого 
английского физика Стрэтта увидел в 
его лаборатории новый прибор. Это бы- 
ла стеклянная груша, в которой находи- 
лись два тончайшие алюминиевые Ли- 
стка. Они то расходились друг от друга, 
то внезапно спадались, и это колебание 
их совершалось с такой же правильно- 
стью, как качание маятника стенных ча- 
сов. Между Стрэттом и его гостем про- 
изошел следующий разговор. 


— Что это такое? 

— Это часы. 

— Как же они заводятся? 

— Они уже заведены. 

— Но ведь завод нужно возобновлять! 
— Не ранее, как через 2 тысячи лет. 


Недоверие читателя по поводу этих 
часов с заводом на два тысячелетия рас- 
сеется, если мы сообщим, что роль пру- 
жины в часах Стрэтта играл ничтожный 
кусочек радия, удивительного химиче- 
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ского элемента, открытого незадолго 
перед тем в Париже известной исследо- 
вательницей Складовской-Кюри. 

Радий — это элемент самопроизвольно 
разрушающийся. Его атом существует 
сотни лет (и ведет себя при этом, если 
попадает в пробирку химика, так же, как 
и атом «обыкновенных» элементов), что- 
бы в один прекрасный момент взорвать- 
ся и перестать существовать как атом 
радия. Мы не можем предвидеть, «взо- 
рвется» ли тот или иной радиевый атом 
через минуту или через тысячу лет. Но, 
применяя к атомам радия законы стати- 
стики, то, что называется законом боль- 
ших чисел, мы в состоянии предвидеть, 
какой процент наличного числа атомов 
радия распадется в течение секунды, ча- 
са или столетия. Нам достоверно изве- 
стно например, что от каждого грамма 
радия, в каких бы условиях он не со- 
хранялся, спустя 1 540 лет останется ров- 
но полграмма, остальные полграмма за 
это время распадутся. Спустя новые 
1540 лет опять распадется половина 
оставшегося количества и теперь оста- 
нется уже только четверть грамма и 
т. д. Этот период, 1540 лет, мы называем 
полупериодом жизни радиевого атома. 
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Радиевые часы Стрэттам! 
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„Замечательно. при этом то, что ни одно 
из средств, при помощи которых мы 
привыкли в любой степени влиять на 
различные процессы, недействительны в 
отношении радиоактивного распада. 
Мы можем держать радий на свету или 
в темноте, нагреть до высокой темпера- 
туры или погрузить в жидкий воздух, 
подвергнуть высоким давлениям или 
поместить в вакуум (разреженное про- 
странство), воздействовать на него са- 
мыми сильными химическими средства- 
ми,—все, что мы не проделали бы, все 
это ни в малейшей степени не повлияет 
на радиоактивный распад ни в сторону 
ускорения, ни в сторону замедления. В 
этом заключается поразительная осо- 
бенность радиоактивного процесса, ха- 
рактерное отличие его от всех других 
известных нам процессов природы. 

Распадаясь, радий рассеивает лучи, 
которые запечатлеваются фотопластин- 
кой, но в противоположность световым 
лучам не задерживаются черной бума- 
гой. Помещая крупинку радия между за- 
ряженными обкладками конденсатора 
(одна положительно, а другая отрица- 
тельно), мы разделяем лучи радия на три 
пучка. Один луч продолжает распростра- 
няться прямолинейно, второй отклоня- 
ется от прямолинейного пути в сторону 
положительно заряженной пластинки, а 
третий в сторону отрицательной. Пер- 
вый луч, называемый гамма-лучом, мы 
не будем рассматривать в настоящей 
статье. Второй луч, отклоняющийся к 
положительной пластинке и называемый 
бета-лучом, представляет собой поток 
быстро несущихся частиц  отрица- 
цательного электричества. Эти частицы 
называются электронами. Наконец тре- 
тий луч, отклоняющийся к отрицатель- 
ной пластинке, состоит также из быстро 
летящих частиц, но заряженных положи- 
тельно и значительно более массивных, 
нежели электроны. Их вес оказался та- 
ким же, каков вес атомов элементов ге- 
лия, того самого легкого и невоспламе- 
няемого газа гелия, которым наполня- 
ются оболочки дирижаблей. От атомов 
гелия частица этого третьего луча, 
альфа-частица, отличается лишь тем, 
что несет двукратный положительный 
заряд, в то время как атомы гелия не 
заряжены. 

Альфа-частицы и должны нас теперь 
особенно заинтересовать. К числу их 
свойств, зависящих от чрезвычайно 


большой скорости, относится способ- 
ность при ударе о поверхность кристал- 
лов сернистого цинка производить све- 
товую вспышку, которую можно наблю- 
дать при помощи лупы. Таким образом 
становится доступным нашему зритель- 
ному восприятию, если не сам единичный 
атом, то во всяком случае действие еди- 
ничного атома, в то время как до откры- 
тия этого явления мы могли видеть ато- 
мы, как выражается Энгельс, лишь мы- 
сленно. Еще с большим правом можно 
сказать это про другой способ наблюде- 
‘ния альфа-частиц. Радиоактивное веще- 
ство помещается в очень влажный газ; 
выдвижением поршня создаются усло- 
вия для выделения избытка влаги в виде 
капелек. 

Капли воды не могут образоваться 
произвольно. Необходимо присутствие 
«центров конденсации», которыми могут 
быть либо пылинки, либо газообразные 
атомы и молекулы, обладающие электри- 
ческим зарядом (ионы). Пролетая сквозь 
газ, альфа-частица разбивает встречные 
молекулы на такие заряженные осколки, 
и таким образом вдоль ее пути образует- 
ся вереница из 3—4 сотен тысяч газо- 
образных иснов, могущих служить цен- 
трами конденсации, если в этот момент 
резким движением поршня создать в ка- 
мере пересыщение воздуха водяными 
парами. 

Альфа-частица мчится, как тяжелый 
орудийный снаряд, сокрушая молекулы 
воздуха на своем пути, ав 1 840 раз бо- 
лее легкая бета-частица порхает, как ба- 
бочка, как бы обходя каждую встречную 
молекулу воздуха. 

Мы не упомянули еще об одном свой- 
стве движущихся альфа-частиц, пожа- 
луй, наиболее замечательном и наиболее 
противоречащем повседневному опыту. 
Альфа-частица способна проходить че- 
рез тонкие вещественные преграды, на- 
пример сквозь металлические ‘пластин- 
ки, не нанося им никаких видимых по- 
вреждений и почти не изменяя направ- 
ления своего пути. Это какие-то своеоб- 
разные пули, которые проходят через 
тела, не повреждая их. 
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Если заключить крупинку радиоактив- 
ного вещества в свинцовую ампулку с 
единственным отверстием для выхода 
лучей и поместить возле экран из серни- 
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стого цинка, на нем обозначится более: 
или менее резкое светлое пятнышко в 
месте падения радиоактивных лучей. 
Если теперь заслонить отверстие тонким 
алюминиевым листочком, пятнышко не 
исчезнет, оно лишь несколько расплы- 
вется. Альфа-частицы проходят через 
плотный слой атомов металла с такой 
же легкостью, с какой солнечные лучи 
проходят через негустой туман, лишь не- 
много при этом искривляя свои пути и 
рассеиваясь. Однако неё всем альфа-ча- 
стицам удается благополучно проскольз- 
нуть через препятствия. Если поместить 
экран в другое положение и наблюдать, 
с достаточным терпением, можно заме- 
тить, что изредка световые вспышки на 
экране все же возникают. Некоторые ча-. 
стицы, процент их очень невелик, испы- 
тывают упругий удар и отбрасываются 
назад, подобно рикошетирующей пуле. 

Мы никоим образом не можем предпо- 
ложить, что между атомами, составляю- 
щими алюминиевый листок, имеются 
сквозные каналы, по которым альфа-ча- 
стицы могли бы свободно проскальзы- 
вать. Мы вынуждены считать, что альфа- 
частицы пронизывают атомы, что атомы 
для альфа-частиц являются проницаемы- 
ми телами. Но в таком случае, как же 
объяснить то, что некоторые альфа-ча- 
стицы встречают какое-то непреодоли- 
мое препятствие? Откуда берется сила, 
отбрасывающая их назад? Если мы пред- 
ставим себе, что внутри атома имеется 
сгусток положительного заряда, сосре- 
доточенный в объеме, ничтожно малом 
даже по сравнению с размерами атома, 
картина рассеяния альфа-частиц стано- 
вится объяснимой. Большинство альфа- 
частиц хотя и пронизывает миллиарды 
атомов проходит настолько далеко от 
сгустков положительного  электриче- 
ства — будем называть их ядрами ато- 
мов, —что отталкивательное действие по- 
следних не сказывается, или точнее ска- 
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зывается лишь в небольших отклонениях 
пути альфа-частиц. Но не исключена все 
же возможность, что одна из тысячи 
альфа-частиц пролетит в столь близком 
соседстве от какого-либо из атомных 
ядер, что она будет отброшена вбок или 
назад. Ведь известно, что сила отталки- 
вания одноименно заряженных тел (в на- 
шем случае атомное ядро и альфа-части- 
ца) тем сильнее возрастает, чем больше 
тела сближаются. 


К неизбежному заключению о суще- 
ствовании атомных ядер приводит изу- 
чение одной лишь качественной стороны 
явления. Подсчеты же альфа-частиц, рас- 
сеиваемых в разных направлениях, дали 
возможность определить действительные 
размеры атомного ядра и величину его 
заряда для разных элементов, которые 
применялись в качестве экранов для аль- 
фа-частиц. Главным образом на основа- 
нии именно этих работ удалось по- 
строить общую схему строения атома, 
ныне общепринятую, так как правиль- 
ность ее подтверждена фактами, найден- 
ными в других областях физики и химии. 


4 


Мы мыслим себе атом как сложное со- 
четание электрических зарядов. В центре 
находится положительно-заряженное яд- 
ро, вокруг него обращаются по орбитам 
частицы отрицательного электричества— 
электроны. Количество электронов у ка- 
ждого атома зависит от заряда его ядра. 
Размеры атомов разных элементов вы- 
ражаются числами порядка одной сто- 
миллионной доли сантиметра; размеры 
ядер еще в сто тысяч раз меньше. Нес- 
мотря на столь ничтожную величину, яд- 
ра атомов имеют в свою очередь слож- 
ное строение. В состав их входят альфа- 
частицы и свои собственные внутриядер- 
ные электроны наряду © другими состав- 
ными частями, наличие которых удалось 
установить лишь в последние годы. 

Как ни ничтожно малы ядра атомов, 
они-то именно и заключают в себе то, 
что химики называют индивидуально- 
стью элемента. У атома кислорода могут 
быть отняты один за другим все орбит- 
ные электроны. От этого он не переста- 
нет быть атомом кислорода и при пер- 
вом удобном случае вновь притянет к 
себе должное число орбитных электро- 
нов. К подобным захватам и отдачам ор- 
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битных электронов и сводятся химиче- 
ские реакции между атомами. Но нечто 
совершенно иное произойдет, если из 
атома будет извлечен например внутри- 
ядерный электрон или. альфа-частица. 
Атом кислорода при этом перестанет 
быть атомом кислорода. Он сделается 
атомом другого элемента. 


Итак задача превращения элементов 
друг в друга, старая задача алхимиков, 
сводится исключительно к вопросу о воз- 
можности производить «хирургические 
операции» над ядрами атомов. В радио- 
активных процессах мы имеем наглядное 
свидетельство в пользу возможности 
взаимного превращения элементов. Здесь 
мы наблюдаем распад атомных ядер, со- 
вершающийся самопроизвольно, помимо 
нашей воли. Альфа-лучи и бета-лучи 
представляют собою не что иное, как 
разлетающиеся осколки взорвавшихся 
атомных ядер. 


Но если превращение элементов идет 
в природе самопроизвольно, то нельзя 
ли все же как-нибудь подчинить этот 
процесс нашему воздействию, нельзя ‘ли 
проделать это превращение искусствен- 
ным путем? Здесь встает вопрос о сред- 
ствах. Все средства к разрушению веще- 
ства, которые знала и широко использо- 
вала наука раньше — высокая темпера- 
тура и давление, электрический ток, хи- 
мическое воздействие—все они не до- 
стигают атомного ядра. Они «останавли- 
ваются» на электронной оболочке ато- 
мов подобно тому, как снаряды из пло- 
хой стали останавливаются броней со- 
временного танка. Для того чтобы уяс- 
нить себе, каковы же должны быть 
«снаряды», при помощи которых воз- 
можно пробивать электронную «броню» 
атомов и поражать их жизненный центр, 
т.е. ядро, отдадим себе отчет, в чем соб- 
ственно заключаются трудности. 
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Представим себе, что мы собираемся 
оперировать атом при помощи тончай- 
шего, специально изобретенного для 
этого ланцета. Возражение о слишком 
малых размерах атома кстати легко от- 
вести указанием на то, что оперируют 
же современные биологи под микроско- 
пом невидимых бактерий, вырезывая из 
них по желанию либо все ядро, либо ту. 
или иную часть. От невидимой бактерии 
до невидимого атома не столь уж боль- 
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шая дистанция. Итак приступаем к на- 
шей воображаемой операции. Мы при- 
Олижаем острие ланцета к намеченному 
атому все ближе и ближе. Мы еще не 
коснулись атома, но уже чувствуем, что 
какая-то отталкивательная сила препят- 
ствует дальнейшему продвижению лан- 
цета. Ведь наш ланцет состоит из ка- 
кого-то вещества, т. е. из определенных 
атомов. Эти атомы так же, как и атом, 
который мы собираемся оперировать, 
одеты электронными оболочками. Элек- 
тронные оболочки атомов, как однои- 
менно заряженные тела, должны взаим- 
но отталкиваться: это отталкивание элек- 
‚тронных оболочек атомов и является 
причиной непроницаемости веществ друг 
для друга. Мы не только не можем про- 
никнуть ланцегом внутрь атома, к его 
ядру, мы не можем даже прикоснуться 
к атому. Теперь нам понятно, каковы же 
должны быть те «ланцеты», при помощи 
которых можно «оперировать» атомы. 
Это должны быть атомы, лишенные 


„Техника мотолеки № 4+ 


иначе говоря 


электронных оболочек, 
«голые» атомные ядра. 

Естественно возник вопрос: нельзя ли 
проникнуть в атом, бомбардируя его по- 
ложительно заряженными альфа-части- 
цами, т. е. как раз частицами, лишенными 
электронных оболочек? 

В годы мировой империалистической 
войны в лаборатории английского уче- 
ного Резерфорда были проведены пер- 
вые успешные опыты по разрушению 
атомных ядер альфа-частицами. Поток 
альфа-частиц, исходящий из радиоактив- 
ного вещества, вызвал образование в чи- 
стом азоте новых частиц, движущихся с 
большой скоростью и обладающих зна- 
чительно большим пробегом, чем бом- 
бардирующие азот альфа-частицы. Из- 
мерение их массы путем отклонения в 
электрических и магнитных полях пока- 
зали, что масса этих быстрых частиц 
вчетверо меньше, чем масса альфа-ча- 
стицы, и .соответствует массе легчайше- 
го из элементов—водорода, а заряд яв- 
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ФТИ. Лаборатория, в которой получены первые резуль- 
таты по разрушению атомов лития 


ляется положительным и однократным. 
Они представляют собой следовательно 
не что иное, как ядра водородных ато- 
мов, или так называемые протоны. Хи- 
мик часто имеет дело с протонами, полу- 
чающимися при химических реакциях 
путем отщепления от водородного ато- 
ма его единственного орбитного элек- 
трона. Но в данном случае присутствие 
водорода было исключено, и появление 
протоновых лучей можно было объяс- 
нить исключительно разрушением ато- 
мов азота альфа-частицами. Естественно, 
что число удачных попаданий было чрез- 
вычайно мало. В среднем на один выби- 
тый протон затрачивалось 100 альфа- 
частиц. Для получения одного кубиче- 
ского миллиметра водорода таким путем 
пришлось бы бомбардировать азот при 
помощи одного грамма радия в продол- 
жение трех тысяч лет. 

Вслед за тем возможность вырывания 
протонов из ядёр элементов альфа-ча- 
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стицами была подтверждена и в опытах 
с бором, фтором, натрием и фосфором. 
Таким образом старинная мечта о пре- 


` вращении элементов друг в друга осуще- 


ствилась. 

Наиболее поразительные результаты 
бомбардировки атомных ядер альфа-ча- 
стицами были получены в опытах Боте 
и Беккера в конце 1930 г. Эти опыты при- 
вели к обнаружению совершенно новой 
разновидности элементарных частиц, так 
называемых нейтронов. Несомненно, что 
нейтроны, нейтронный газ, должны ‹су- 
ществовать в природе среди других раз- 
новидностей элементов, но обнаружение 
его в естественных условиях встречает 
болышие трудности, которые делаются 
понятными после того, как нами будет 
изложено обнаружение нейтронов в ла- 
бораторной обстановке. Источником ней- 
трона являлся в опытах Боте и Беккера 
бериллий, поэтому первоначально они и 
были названы бериллиевыми лучами. 
Нейтроны были вырваны из атомов 0е- 
риллия альфа-лучами. В свою очередь 
они в состоянии вырывать при встрече с 
другими атомами из этих последних. про- 
тоны. Вместе с тем нейтроны отличаются 
от других элементарных частиц чрезвы- 
чайно проникающей способностью. Ней- 
троны легко проходят через такие веще- 
ственные преграды, которые для альфа- 
частиц являются заведомо непроницае- 
МЫМИ. 

Решающим для установления природы 
лучистых частиц является определение 
их массы и электрического заряда. Мас- 
са нейтрона оказалась такою же, какова 
масса водородного протона, но заряд, 
оказался равным нулю. Ни электриче- 
ские, ни магнитные поля искусственного 
происхождения не изменяют движения 
нейтронов. Это делает понятным и боль- 
шую проникающую способность нейтро- 
нов. Действительно, проникновение за- 
ряженной частицы в вещество сопро- 
вождается значительным количеством 
столкновений этой частицы с атомами 
вещества, причем эти столкновения, как 
мы видели, заключаются преимуществен- 
но в электрическом притяжении и оттал- 
кивании. Но ведь нейтрон не несет элек- 
трического заряда, следовательно он 
атомными ядрами не должен ни притяги- 
ваться, ни отталкиваться. Его столкно- 
вение с атомными ядрами может про- 
изойти лишь при прямом ударе, что слу- 
чается крайне редко. Именно поэтому’ 


вещество почти не представляет препят- 
ствий для движущихся нейтронов. 
Теперь легко понять, каким образом 
нейтронный газ, если он существует в 
природе, мог до сих пор остаться не- 
обнаруженным. Атом нейтрона, не обла- 
дая орбитными электронами, не спосо- 
бен обнаружить себя никакими химиче- 
скими свойствами, так как химические 
свойства обусловливаются именно орбит- 
ными электронами атомов. Вряд ли мож- 
но рассчитывать собрать нейтронный газ 
в какой-либо сосуд, как мы собираем во- 
дород или кислород. В связи с особен- 
ными свойствами его атомов сосуды да- 
же из наиболее плотных веществ дол- 
жны быть столь же мало пригодны для 
хранения нейтронного газа, сколь мало 
пригодны решета для хранения воды. 


6 


Наш список элементарных разновид- 
ностей вещества, полученных в резуль- 
тате разрушения атомов, был бы непо- 
лон, если бы мы не упомянули еще о не- 
давно обнаруженных антиэлектронах, 
или позитронах. Эти частицы обладают 
столь же ничтожной массой, как и элек- 
троны, но уже положительным зарядом. 


Что же осталось ОТ «неразрушимого, 
вечного, неделимого, совершенного» ато- 


Генераторный шкаф установки 
для искусственного расщепле- 
ния атомов в Ленинградском 
радиевем институте 


ма? Ничего, кроме устаревшего назва- 
ния. Атомы сложны, атомы делимы, ато- 
мы имеют историю, начало и конец, ато- 
мы можно искусственно разрушать и 
создавать. Правда, для того чтобы ис- 
кусственно разрушать атомы, нам при- 
шлось пользоваться радиоактивными ве- 
ществами, т. е. атомами, уже разрушаю- 
щимися сами по себе. «Искусственная 
радиоактивность» рождалась естествен- 
ной радиоактивностью. Но в прошлом 
году сделан новый шаг вперед в направ- 
лении увеличения показаний атомных 
снарядов. В прошлом году учениками 
Резерфорда, Кокрофтем и Уолтоном с 
успехом использован новый более при- 
годный тип атомных снарядов — прото- 
ны. Они исходили из следующих сообра- 
жений. 

Экспериментатор не может управлять 
потоком альфа-частиц, так как не может 
по произволу усиливать деятельность 
радиоактивных веществ. Он не может 
далее «сосредоточить огонь» в любом 
направлении, так как из радиоактивного 
вещества альфа-частицы разлетаются во 
всех направлениях, беспорядочно. Нако- 
нец он не может по желанию увеличи- 
вать и ослаблять дальнобойность своих 
снарядов. Еще одно соображение: для 
разрушения атома мало того, чтобы аль- 
фа-частица пронизала электронную обо- 
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лочку. Если альфа-частица направлена 
удачно и налетает на ядро лобовым уда- 
ром, этого также еще недостаточно, что- 
бы она проникла внутрь ядра. Ведь меж- 
ду положительно заряженной альфа-ча- 
стицей и положительно заряженным яд- 
ром возникают при сближении силы от- 
талкивания, которые должны остановить 
движение альфа-частицы и отбросить ее 
назад. Лишь на чрезвычайно близком 
расстоянии от ядра отталкивание внезап- 
но сменяется притяжением, и если альфа- 
частица обладает еще достаточной ско- 
ростью, чтобы преодолеть этот новый и 
последний так называемый - потенциаль- 
ный барьер и проникнуть в область при- 
тяжения— взрыв атома обеспечен. 


Природа потенциального“ барьера и 
условия, при которых он может быть 
преодолен атомным снарядом, были вы- 
яснены получившими всеобщее призна- 
ние работами молодого советского фи- 
зика Гамова. Он показал также соответ- 
ствующими вычислениями, что протону, 
вообще говоря, легче проникнуть в ядро, 
чем альфа-частице при равной энергии 
того и другого. В частности уже по од- 
ному тому, что протон заряжен одно- 
кратно положительным зарядом, оттал- 
кивание его ядром поэтому должно быть 
вдвое слабее, чем отталкивание альфа- 
частицы. Поэтому между прочим разру- 
шительная сила нейтронов оказалась еще 
несравненно большей, ведь для них фак- 
тически не существует потенциального 
барьера, и поэтому почти каждый удар 
нейтрона о ядро атома приводит к взры- 
ву последнего. 


Как же получаются протонные лучи? 
Естественные радиоактивные вещества 
протонов не излучают. Однако еще пре- 
жде чем была открыта радиоактивность, 
был известен способ приводить вещество 
в состояние атомного дробления, путем 
пропускания электрического тока боль- 
шого напряжения через трубки, содер- 
жащие крайне разреженный газ. Доволь- 
‚но широко известным примером такой 
пустотной трубки является рентгенов- 
ская трубка. В ней наблюдаются те же 


три рода лучей, как и в излучениях ра-. 


диоактивных веществ, только происхож- 
дение их иное, не связанное с разруше- 
нием атома. Рентгеновы лучи, употреб- 
ляющиеся в медицине и технике для про- 


свечивания непрозрачных тел, по своей 


природе вполне соответствуют гамма- 
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лучам. Катодные лучи, подобно ‘бета-лу- 
чам, являются не чем иным, как потока- 
ми электронов. 

Наконец в пустотных трубках возни- 
кает еще третий род лучей — каналовые 
лучи. Они состоят из более массивных 
положительно заряженных частичек. Эти 
частички представляют собой полностью 
или отчасти лишенные орбитных элек- 
тронов атомы газа, содержащегося в 
трубке. Если этот газ водород, то кана- 
ловые лучи представляют собой не что 
иное, как протоны или ядра водородных 
атомов,— наш новый тип атомных сна- 
рядов, новый вид вооружения атомораз- 
рушительной лаборатории, открываю- 
щей перед ней новые необычайно широ- 
кие перспективы. Задача состоит лишь в 
том, чтобы сконцентрировать пучок про- 
тонов и сообщить им достаточную ско- 
рость, разогнать их действием сильного 
электрического поля. 


и 


Весною прошлого года замена альфа- 
лучей протоновыми лучами увенчалась 
успехом. Молодому английскому физи- 
ку Кокрофту удалось протонами, разго- 
няемыми электрическим напряжением в 
120 тыс. в, расщепить атомы лития и ря- 
да других элементов. | 

А полгода спустя аналогичный резуль- 
тат был получен молодыми советскими 
учеными  Синельниковым, Вальтером, 
Лейпуяским и Латышевым в Харьков- 
ском физико-техническом институте. По- 
следние опыты показали, что молодые 
советские экспериментаторы идут нога 
в ногу со старейшими лабораториями за- 
границы в такой сложной, тонкой и мно- 
гообещающей работе, как разрушение и 
созидание атомов. 

Схема аппаратуры, примененной в Кэм- 
бридже и Харькове для разрушения ато- 
мов мощными потоками протонов, пред- 
ставлена на рисунке (стр. 85). Под влия- 
нием разряда в области А атомы разре- 
женного водорода, который находится в 
трубке, лишаются своих электронов и 
становятся протонами. Металлические 
цилиндры—электроды В и С, соединены 
с полюсами высоковольтного трансфор- 
матора, причем цилиндр С приключен к 
отрицательному полюсу. Попадая в про- 
странство между В и С протоны несутся 
со все возрастающей скоростью, подоб- 


но падающему камню, но их разгоняет 
не сила тяжести, а электрическое напря- 
жение в сотни и тысяч вольт, возникшее 
между электродами ВБ иС. Столкновение 
протонов с атомами лития. происходит 
тотчас вслед за лем, как они проскольз- 
нут через цилиндр С перед тонким слю- 
дяным окошком, закрывающим вход в 
камеру О. Выбитые из атомов лития ча- 
стицы пронизывают слюду и попадают 
в камеру О, где и подвергаются исследо- 
ванию. Эти частицы оказались не чем 
иным, как альфа-частицами, т. е. ядрами 
атомов гелия. Протон сначала завязает 
в ядре атома лития, которое вслед затем 
распадается на две альфа-частицы. Та- 
ким образом происходит необычная ре- 
акция: два элемента-— водород и ли- 
тий — образуют не химическое соедине- 
ние друг с другом, как при обычной хи- 
мической реакции, а новый элемент — 
гелий. — 
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Ознакомляясь с новым научным откры- 
тием, мы привыкли ставить вопрос: ка- 
кие практические применения оно может 
иметь? На первый взгляд ответ здесь 
ясен. Разрушение атомных ядер есть не 
что иное, как превращение химических 
элементов. Следовательно можно рассчи- 
тывать при помощи бомбардировки про- 
тонами превращать более распространен- 
ные и дешевые элементы в более редкие 
и дорогие. Однако, если сопоставить гро- 
мадный расход электрической энергии с 
неизмеримо малым эфектом превраще- 
ния элементов, эта техническая мечта 
должна померкнуть. Зато открывается 
новая, еще более блистательная возмож- 
ность. Найдено на опыте, что энергия 
разлетающихся «осколков» атома в из- 
вестных случаях превосходит энергию 
частицы, вызвавшей «взрыв» атома. Из- 
быток энергии очевидно берется из 
недр самого атома, иначе говоря, при 
разрушении атома освобождается заклю- 
ченная в нем внутриатомная энергия, су- 
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Прибор для разрушения атомов лития протонными лучами 


ществование которой с такой очевидно- 


стью доказывается уже явлением радио- 
активности. Развивая и усовершенствуя 
технику разрушения атомов, мы как бы 
получаем в свои руки ключ к этим но- 
вым «залежам» энергии внутри атомов 
самых обыденных окружающих нас ве- 
ществ. Запасы внутриатомной энергии, 
как установлено расчетами, чрезвычай- 
но велики по сравнению с теми видами 
энергии, которые мы ваучились исполь- 
зовать (энергия ветра, воды, каменного 
угля и т. д.) и многие из которых рано 
или поздно истощатся. Внутриатомная 
энергия может быть придет им на смену. 
Здесь предстоит конечно преодолеть еще 
очень много трудностей, но зато это 
реальная цель, а не пустая мечта и фан- 
тазия. 


ы а 


ОТ РЕДАКЦИИ. Изучение строения атома и работы по расщеплению атомного ядра за- 
нимают сейчас одно из центральных мест в современной физике. Без отчетливого знания 
основных вопросов, касаюшихся строения материи, невозможно подлинно научное материали- 
стическое понимание окружающего мира. Редакция намерена регулярно освещать узловые 
проблемы современной физики и просит читателей присылать свои отзывы о том, насколько 
доступно изложение помещаемого материала и насколько этот материал дает ясное предста- 
вление о наиболее злободневных вопросах современной науки. 
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Богатства 


нашей страны 


эк Проехав от Акмолинска на 
юго - восток двести с лишним 
километров, вы попадаете в один 
из старейших угольных бассейнов 
нашей страны. Бассейн этот назы- 
вается Карагандой и в реше- 
нии ЦК партии (август 1931 г.) 
признан „третьей угольной базой 
Советского союза“. 

Караганда таит в своих недрах 
до 18 млрд. т угля. Огромное зна- 
чение Караганды заключается не 
только в колоссальных угольных 
запасах. Блестящее будущее этого 
бассейна обеспечено еще и его 
прекрасным географическим поло- 
жением (близость к основным 
металлургическим заводам Урала, 
к заводам Башкирии, Средней Вол- 
ги, к Турксибу). 


-. 


Ух Новый угольный бассейн раз- 
вивается, действительно, больше- 
вистскими темпами, растет добыча 
угля, применяются новейшие ме- 
тоды угледобычи, устарелый обу- 
ток уступает постепенно место 
механизированному оборудованию. 
“Сто лет назад здесь была степь. 
"Степь безграничная, голая, непри- 
ветливая. Изредка встречались 
сухие кусты карагана. Летом солн- 
це выжигает и эти жалкие кус- 
тики. Зимой воет метель, гуляют 
бураны. 

И совсем близко к поверхност- 
‚ному слою земли залегает уголь. 
‘Угля много и угля хорошего. 


3» Семьдесят лет назад в этих 
степях были проложены первые 
каменноугольные копи. Разработку 
вели англичане, вели варварски, 
‘без серьезных капитальных вло- 
жений. Ежегодная добыча угля в 
шахтах не превышала 3200 т. 

Началась гражзанская война. С 
последними колчаковскими банда- 
ми, бросив шахты, бежали англий- 
‘ские концессионеры. 


эх В 1920 г. в Караганду была 
послана экспедиция под руковод- 
«ством проф. Гапеева. Экспеди- 
пии удалось установить, что пла- 
‘сты каменного угля тянутся 
непрерывно от Караганды на за- 
пад до р. Сокур на 27 км. Эта 
‘огромная площадь угольных запа- 
сов (равная примерно 1 000 км?), 
помноженная на высокое качество 
углей (малосернистость, спекае- 
мость и т. д.), выдвинула Кара- 
ганду вряд наших лучших уголь- 
ных бассейнов. 
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советская 
настолько 


Но в 1920 г. молодая 
республика была еще 
технически слаба, что` первооче- 
редной нашей задачей было вос- 
становление разрушенного народ- 
ного хозяйства, а не освоение 
новых массивов. 


ж- Но Караганду не забыли. В 
1930 г. разведки начались вновь. 
Возросшие технические возможно- 
сти, более углубленная раз-едка 
сразу погнали вверх кривую обна- 
руженных запасов. И если вт1920 г. 
было выявлено 4,2 млрд. т угля, 
то десять лет спустя было выяв- 
лено 5 млрд. т, потом — 8, нако- 
нец— 10. 


эк Караганда начала свою жизнь 
вновь, на этот раз уже как одна 
из основных угольных баз Совет- 
ского союза. И уже в первый год 
своего обновленного существова- 
ния Караганда делает громадный 
скачок вперед. В третьем, решаю- 
щем году первой пятилетки, не- 
смотря на то, что большинство 
шахт было разведочным, Караганда 
дает стране 300 тыс. т угля, т. е. в 
сто раз больше, нежели во время 
хищнической капиталистической 
эксплоатации. 


эх Более всего разведана вос- 
точная часть Карагандинского бас- 
сейна. К западу же, где тянется 





.- 


равнина, сравнительно редко вы- 
ступают из-под верхиего слоя поч- 
вы песчано - глинистые каменно- 
угольные породы и иногда (около 
р. Тентеку и оз. Сасык-Куль) 
углистые сланцы с тонкими про- 
слойками угля. В этих местах надо 
ставить уже буровую разведку. 


\х Что же представляет собой 
карагандинский уголь по своему 
составу? 

Когда в Караганде хозяйничали 
англичане, они усиленно распро- 
страняли слухи, будто местный 
уголь плох. Вероятно, они делали 
это для того, чтобы не возбуждать 
‚излишнего интереса“ к „далекому 
углю“ и оставаться там полно- 
властными хозяевами. 

Тщательный химический анализ 
карагандинского угля дал хоро- 
шие результаты и показал его 


высокие качества. Во-первых, 
уголь малосернист, содержание 
серы меньше одного процента; 


во-вторых, в нем немного фосфора 
(от 0,01 до 0,05 проц.); в-третьих, 
уголь этот обладает высокой те- 
плотворностью (от 7120 до 7696 
кал) и наконец самое важное ка- 
чество этого угля заключается в 
том, что он хорошо коксуется. 


К В 193! г. в Кузбассе, на Ке- 
меровском заводе, впервые про- 
вели пробное коксование кара- 
гандинского угля. Два пласта (из 


Караганда. Ударники - комсомольцы шахты № 3 


трех пробных) дали прекрасную 
спекаемость: получился серый, 
плотный, звонкий кокс. 

Таким образом было окончатель- 
но установлено, что карагандин- 
ский уголь является не только 
энергетическим, но и металлурги- 
ческим топливом. Этот факт на- 
много повысил значение Караган- 
динского бассейна. 

Правда, у карагандинского угля 
есть один существенный недоста- 
ток: высокоя зольность. Но зола 
залегает в угле почти ровными 
прослойками, поэтому она легко 
промывается, и уголь без затруд- 
нений поддаетса обогащению. 


ух Кто будет потребителем ка- 
рагандинских углей? 

Прежде всего Казакстан, кото- 
рый является богатейшим краем 
по залежам руд цветных металлов. 
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Карта Печорского бассейна 


Для создаваемых гигантов цвет- 
ной металлургии (медеплавильные 
заводы на р. Балхаш, риддер- 
ское свинцово-цинковое место- 
рождение), для разрабатываемых 
высокосортных железорудных ме- 
сторождений (Кеньтюбе-Тогайские, 
Улькун-Ктайские залежи). Кара- 
ганда даст местное, не нуждаю- 
щееся в дальних перевозках, хо- 
рошее топливо, 


© Караганда поможет Кузбассу 
обеспечить Магнитогорский метал- 
лургический гигант коксом. 

Караганда даст свой уголь метал- 
лургическим заводам Башкирии, 
которые вырастают на базе рудных 
залежей Кемеровского и Загазин- 
екого месторождений. 

Караганда станет топливным ис- 
точником для ряда крупнейших 
производств, которые вырастают 
на базе богатейших естественных 
богатств самого Казакстана и при- 
легающих к нему ранНонов. 
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Отправка пробы печорского угля 


эх На полтора миллиона квад- 
ратных километров раскинулся 
европеиский север нашей страны. 
От Финского залива и от Карело- 
Мурманской границы с Финлянди- 
ей ло Урала тянется эта громад- 
ная площадь, занимающая шестую 
часть нашей страны. 


3\ Только небольшая часть Ка- 
рело-Мурманского края более или 
менее „окультурена“. Там—земле- 
делие, сенокосы, стада, там - люди. 
Кольский полуостров. Печорский 
массив, часть области Коми—все 
это леса, тундра, болота, звери. 


`\« Север всегда оставался, даи 
еще сейчас остается в представ- 
лении многих людей чем-то неве- 
домым. Многие еще и сейчас убеж- 
дены, что там нет ничего, кроме ва- 
лунов— остатков ледникового пери- 
ода — и непроходимого леса. Но 
это не так. Север располагает гро- 
мадными богатствами. Апатиты и 
нефелин, железные руды и маг- 
нитные железняки, свинец и фос- 
фориты и много других богатств 
таят в себе недра хмурого и не- 
приветливого Севера. 


= 


ук В первой шеренге этих есте- 
ственных богатств -печорский 
уголь. 

В результате настойчивых раз- 
ведок, проводимых в исключи- 
тельно тяжелых условиях, удалось 
наконец установить конгуры пе- 
чорских угленосных пластов. По 
исчислению проф. Пригоров- 
ского запасы угля здесь равны 
примерно 125 млн. т. А это значит, 


© 


что Печорский бассейн занимает 
по своим запасам одно из первых 
мест в Союзе. Но разведки далеко 
еще не закончены, и каждая но- 
вая разведочная партия приносит 
все новые и новые открытия, все 
увеличивает цифру найденных 
угольных запзсов. 


эк Огромные залежи и высокое 
качество углей Печоры не под- 
лежат сомнению. 

Лучшие угли, расположенные 
здесь в районе р. Изучора (приток 
Печоры) и по р. Воркуте (при- 
ток р. Усы). Эти угли хорошо кок- 
суются, зольность их не превы- 
шает 10 проц., сера содержится 
в количестве 0,63 —0,75 проц., а 
влага от 0,95 до 2,89 проц. 

Уголь здесь проходит мощными 
пластами и в таких слоях почвы, 
которые легко доступны для раз: 
работок. Связь по реке с портами 
Индиги и Печоры делает эконо- 
мическую ценность бассейна еше 
более высокой. 


жж Уголь из месторождений к 
западу от Воркугы не коксуется, 
но и его можно использовать как 
хорошее химическое сырье. Кроме 
того по течению многих притоков 
Печоры и Усы находятся значи- 
тельные запасы бурых углей. 

Начав угледобычу в этом глу- 
хом районе только в 1931 г., мы 
уже сейчас достигли значитель- 
ных успехов, посылая большие 
грузы угля в северные порты. 


э\ж Хозяйство Советского севера 
непрерывно развивается. Уголь 
Печоры сыграет огромную роль 
в индустрализации этого отсталого 
пока еще края. 
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ЖИЗНЬ ЗАМЕЧАТЕЛЬНЫХ 


Доцент М. КАЦ 


Роберт Фультон 


1 
. 

Знаменитый изобретатель Роберт Фультон 
родился в 1765 г. в Ланкастере (САСШ). Отец 
его был ирландским фермером, эмигрировав- 
шим в Америку. Вскоре юный Роберт не толь- 
ко предоставляется собственным силам, но на 
его плечи ложится и забота о своей семье: уми- 
рает его отец, и многочисленная семья остается 
без хлеба. 

Роберт поступает в ученье,к ювелиру, где он 
знакомится и с ремеслом часовщика. Но в это 
время он увлекается живописью и успевает на- 
столько хорошо, что совершенно оставляет 
мастерскую ювелира и занимается — писанием 
портретов. 

Однако мысль молодого Роберта на этом не 
останавливается. Кругом идет огромная соци- 
ально-экономическая ломка. Гудят гудки паро- 
вой машины Уатта, возвещая промышленную 
революцию. Старый способ мануфактурного 
производства уступает место машинной техни- 
ке, фабрике, заводу. * 

«А революция, —писал Маркс, «делала не- 

обходимой революцию в общих условиях об- 

’ щественно-производственного процесса, т. е. 
` в средствах сношения и транспорта» !. 

Ограниченные средства связи и малоразвитый 
транспорт не удовлетворяли уже нуждам раз- 
вивающегося промышленного капитализма. 
Поэтому, естественно, что мысль многих уче- 
ных, инженеров и изобретателей была направ- 
лена именно на улучшение видов транспорта и 
изобретение новых быстроходных средств свя- 
зи. 
Особенно большое внимание уделялось в то 
время улучшению речного судоходства, так 
как именно здесь наиболее выпукло обнаружи- 
лись недостатки старой системы речной связи 
и старых парусных судов. 

мМБское судоходство, по сравнению с разви- 
тием сухопутных средств сообщения, непре- 
рывно развивалось и совершенствовалось. Пе- 
редвижение людей и грузов на суше до изоб- 
ретения паровой машины проходило точно так 
же, как и 1000 лет назад: использовалась сила 
животных, причем максимумом технического 
совершенства считались тряские дилижансы на 
15—20 человек. В то же время путь, пройден- 
ный морским судоходством, начиная от фини- 
киян? и кончая временем, в которое жил 
Фультон, был путем непрерывных улучшений. 

К эпохе промышленного переворота морские 








*К. Маркс. Капитал т. 1, гл. 13. 

з Финикияне в древности вели обширную торговлю с госу- 
харствами, расположенными на берегу Средиземного моря, и 
славились как лучшие мореходы и судостроители. 
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ЛЮДЕЙ 








парусные суда уже вполне выкристаллизова- 
лись в крупнейшие транспортные единицы, на 
которых можно было вполне безопасно совер- 
шать далекие рейсы. Скорость их была не 
меньше скорости современных грузовых паро- 
ходов. 


В несравненно худших условиях был речной 
флот. Узкие и извилистые реки не позволяли 
производить необходимые маневры крупным и 
быстроходным парусным судам. 


Поэтому здесь применялись весельные суда, а 
для перевозки грузов барки или баржи, кото- 
рые тащили по берегу либо животные, либо 
люди. 


Вследствие этой слабости речного судоход- 
ства все попытки применить новую силу тяги, 
заменить силу ветра паром, попытки изобрести 
пароход мы встречаем именно на речных судах. 


2 


Вместе с развитием и усовершенствованием 
паровой машины врачом Папиным, кузнецом 
Ньюкоменом и механиком Уаттом. развивалась 
и мысль‘о постройке парохода. Много крупных 
изобретателей и талантливых инженеров того 
времени потрудилось над созданием парового 
судна, но только Фультон окончательно раз- 
решил эту задачу, сделав возможным практи- 
ческое применение парохода. Первым откры- 
вает галлерею изобретателей Папин, построив- 
ший первую паровую лодку. Однако паровое 
судно Папина было сожжено  лодочниками, 
боявшимися потерять заработок. В 1736 г. про- 
ект постройки парового судна с задним коле- 
сом, приводимым в движение машиной Ньюко- 
мена, предложил админиралтейству английский 
изобретатель Джонатан Холлз. Однако адми- 
ралтейство ввиду несовершенства и неэконом- 
ности машины Ньюкомена, потреблявшей чрез- 
вычайно большое количество топлива, отвергло 
это предложение. 


Наконец за решение этого важного вопроса 
берется такое высокоавторитетное и компетент- 
ное учреждение, как Парижская академия 
наук. В 1755 г. академия объявляет конкурс, 
предлагая разрешить задачу о замене силы 
ветра другими источниками движения морских 
и речных судов. В поисках нового средства 
передвижения принимают участие такие извест. 
ные ученые, как творец науки гидравлики Да- 
ниил Бернулли и крупнейшие физики Эйлер и 
Рамзей. 

Бернулли предложил пристроить к судну боф- 
товые колеса, приводимые в движение паровой 


машиной или конным приводом. Конструкцию 
колес он предлагал наподобие ветрянок. 


Идею о применении вращательного движения 
Бернулли нашел, надо думать, в некоторых су- 
денышках ХУ в., у которых лопастные ко- 
леса приводились в движение гребцом. Самый 
большой, пожалуй, корабль лопастного типа 
был построен китайцами для торжественных 
выездов одного из мандаринов. Корабль этот 
приводился в движение двумя парами больших 
лопастных колес, которые вращались гребца- 
ми, находящимися в трюме. Однако суда эти не 
могли иметь большого экономического значе- 
ния, так как слабость человеческой силы весь- 
ма ограничивала как скорость судна, так и его 
грузоподъемность. Но все же они сыграли зна- 
чительную роль в развитии самой идеи лопаст- 
ных пароходов. Первые пароходы были как 
раз такой же конструкции, только лопастные 
колеса вращались уже не рукой человека, а 
шатуном паровой машины. 


Среди разнообразнейших проектов новых 
речных судов весьма интересное предложение 
было выдвинуто физиком Эйлером (1764 г.) и 
точно такое же, но несколько позднее, изобре- 
тателем Рамзеем. Они предложили воспользо- 
ваться так называемым реактивным двигателем. 
Паровой насос всасывает воду у носовой части 
судна, а затем с большой силой гонит струю 
за корму. Благодаря силе реакции, полученной 
при этом, судно получает поступательное дви- 
жение, развивая скорость до 7 км в час. Одна- 
ко сложность и неудобство такого двигателя, 
при его сравнительно небольшой мощности, 
препятствовали разрешению задач, стоящих пе- 
ред судоходной техникой. 

Между тем в 1769 г. Джемс Уатт преодоле- 
вает различные технические неполадки, мешав- 
шие окончательному построению его парового 
двигателя. Паровая машина Уатта начинает 
свое победоносное шествие и совершает круп- 
нейший переворот в способах промышленного 
производства, раскрывая необычайно широкие 
возможности в деле применения нового источ- 
ника двигательной силы. 


С 1775 г. маркиз Жуфруа работает во Фран- 
ции над проектом парового ‘судна. В 1783 г. 
после многих лет упорной работы и неудач он 
построил колесный пароход длиной в 16 ми 
4,5 м шириной с машиной Уатта в качестве дви- 
гателя. Однако многие технические недостатки 
при огромной затрате средств делали пароход 
эксномически невыгодным. После нескольких 
проб парохода на Сене в Париже. Жуфруа от- 
казался от дальнейших работ над своим изоб- 
ретениеы. ’` 


Трагически кончается история изобретения 
американского инженера Фича. Три раза пыта- 
ется он решить задачу постройки парохода, и 
три раза неудача постигает автора этих проек- 
тов. В 1785 г. он строит первый катер в 14 м 
длиной и 3,5 м шириной. В качестве двигателя 
он не только ставит машину двойного действия 
Уатта! но даже устанавливает маленький во- 
дотрубный котел. Вся эта довольно громоздкая 
установка должна была приводить в действие 
два ряда весел, помещенных с каждой стороны 
катера. 





: Паровой машиной двойного действия называется такая, у 
которой пар попеременно работает с обеих сторон поршня. 





Роберт Фультон 


Затем он строит катер в два раза больший, 
но снова с веслами, расположенными толькс 
сзади. Скорость этого парового катера дохо- 
дила до 7 км в час. 


В 1790 г. Фич сооружает паровой паром, со- 
вершающий регулярные рейсы между Фила- 
дельфией и Барлингтоном. Последнее свое суд- 
но он делает даже с гребным винтом, напоми- 
нающим водоподъемный? винт Архимеда. 


Однако паровые суда Фича не получают 
признания, так как из-за многих технических 
недостатков практически применить их не бы- 
ло возможности. В первом случае он подражал 
простому орудию—веслу, во втором=—он не су- 
мел сделать настолько совершенный гребной. 
винт, который заменил бы собою лопастное ко- 
лесо. Тогда, изверивиотись в себе, озлобленный 
на окружающих и разбитый своими неудачами 
Фич в 1798 г. кончает жизнь самоубийством. 


Последним предшественником Фультона 
нужно считать корабельного инженера Сай- 
мингтона, построившего в 1788 г. по заказу 
крупного промышленника Миллера паровое 
судно с гребным колесом внутри судна. Кон- 
струкция оказалась удачной, судно набиралс 
скорость до 12-км в час. Затем Саймингтон 
строит в 1801 г. паровой буксир «Шарлота Дун- 
Дас». Однако владельцы каналов, по которым 
начал курсировать пароход Саймингтона, испу- 
гались нового конкурента, так как они сами за- 
нимались буксировкой, пользуясь для этого. 
старой потогонной системой подтягивания барж 
с берега человеческой силой. Они дружно зап- 
ротестовали против «новинки», утверждая, что 
«волны от хода катера будут подмывать бере- 
га канала!» Буксир был заброшен и вскоре сов- 
сем забыт. 


З 


Однако нужды развивающегося промышлен- 
ного капитала неотложно ставили вопрос о но- 
вых срелствах сообщения. 
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Карикатура на возвращение Наполеона после осмотра 
водводной лодки Фультона 


Фультон переезжает из Америки в Англию. 
Здесь он занимается механикой и работает в 
течение трех лет в качестве рабочего на ряде 
фабрик и заводов. 

Дополнив свой практический опыт ‘теорети- 
ческими знаниями, он вскоре занимает место 
гражданского инженера по постройке дорог, 
мостов, водопроводов. Везде он вносит различ- 
чые усовершенствования и дает целый ряд 
ценных предложений. 

В Лондоне Фультон сталкивается с «неудач- 
ником Рамзеем», потом он явился свидетелем 
опытов Саймингтона -- все это заставляет 
Фультона серьезно заинтересоваться вопросом 
о постройке технически совершенного парохо- 
да. 

В Англии пылкий Фультон не встречает со- 
чувствия своей идее и несет ее в руки тому, кто 
сеет огонь и смерть на полях Европы. Он едет 
во Францию к Наполеону. Здесь Фультон встре- 
чается со своим соотечественником, ‘неким 
Берлоу, назначенным во Францию представите- 
лем САСШ. Тот знакомит любознательного 
Фультона со многими выдающимися учеными 
и техниками того времени. Это сильно помогло 
Фультону, который все-таки весьма нуждался 
зв пополнении своего теоретического образова- 
ния. Семь лет, проведенных  Фультоном во 
Франции, были годами упорной и усидчивой 
учебы. Особенное внимание он уделяет изуче- 
нию математики и механики; желание всесто- 
ронне усвоить механику толкает Фультона на 
изучение итальянского, немецкого и француз- 
ского языков. Эта серьезная подготовка дала 
возможность Фультону сделать правильным 
анализ оптибок своих предшественников и пол- 
ностью овладеть конструкцией судна, над ко- 
торым он работал. 

В 1800 г. он выступает с защитой идеи под- 
водной лодки перед специальной ученой ко- 
миссией, созданной Наполеоном. Эту идею раз- 
вивали и поддерживали Давид Бушнель, кото- 
рый в 1776 г. построил свою «американскую 
черепаху» и во время войны за независимость 


мощью стоявший в Нью-Йоркской гавани не- 
приятельский английский флот. 

Использовав чертежи Бушнеля, „.Фультон по- 
строил свою подводную лодку, которую назвал 
«Наутилус» (никто) и которую так ярко описал 
в своем романе Жюль Верн. 

Корпус «Наутилуса» был деревянный, оби- 
тый медью с железными обручами. Длина его 
была около 7,5 м. На месте палубы находился, 
как и у современных подводных лодок, купо- 
лообразный выступ, киль был чугунный. <Нау- 
тилус» двигался вручную наподобие колеса или 
винта, похожего на крылья ветряной мельни- 
цы. Позади «двигателя» находился руль. «Нау- 
тилус» мог плавать так же на поверхности во- 
ды, как и под водой, ибо имел съемную мачту 
для парусов. Перед погружением в воду мачта 
с парусами убиралась, под купол накачивался 
воздух, а в трюм вода. 

Фультон, проведя удачно ряд опытов на р. Се- 
не в Париже, демонстрировал затем свою лод- 
ку в Гавре и в Бресте (военноморские центры 
Франции), где «Наутилус» оставался несколь- 
ко часов под водой. 26 июня 1801 г., подведя 
с помощью «Наутилуса» мину, Фультон взорвал 
старый пловучий мост. 


т к 


а 1 еы 
те ми дали = 





Первый пароход Фультона „Клермонт“ 


Решающее слово было за наукой. Но ученая 
комиссия, несмотря на то, что в ее составе был 
Лаплас*, не поняли огромного значения такой 
подводной лодки. Так как лодка двигалась 
вручную, а паровой двигатель на ней пока не 
мог быть установлен, то быстрота ее была не- 
достаточной, чтобы придать ей серьезное бое- 
вое значение. Наполеон же, который на все 
смотрел только с военной точки зрения, тоже 
не понял ценности нового изобретения в буду- 


‘°щем, как не понял он значения столба Вольта, 


как не понял значения светильного газа, назвав 


опыты Фультона шарлатанством, электриче- 
ство — ерундой, а опыты газового освещения — 
сумаобрюдством. 


Фультон бросает свои опыты с «Наутилусом» 
и, увлекаясь идеей построения парохода, реша 
ет уехать в Америку. 

Но в это время в Париж приезжает в качест- 
ве посланника известный американский дипло- 
мат Ливингстон. Он понимает, что паровое суд- 
но позволит развернуть в гигантских масшта- 
бах интенсивную торговлю, столь необходимую 
для молодой и развивающейся промышленности 
Северной Америки. Ливингстон уговаривает 
Фультона не покидать Францию и снабжает его 





—— 


САСПЯ безуспешно пытался взорвать с её по- ‹ ном, автор теории происхождения земли. 


90 


> 


средствами на производство опытов, войдя с 
ним в компанию. Фультон соглашается и под- 
вергает свои проекты серьезному и глубокому 
теоретическому исследованию; он изучает за- 
коны сопротивления среды, организует для это- 
го практические испытания различных моделей 
в водяном бассейне. Но все-таки примененная 
им в результате опытов бесконечная цепь с ло- 
патками взамен гребных колес оказалась не- 
практичной и ему пришлось сменить ее борто- 
выми колесами. Затем его постигает другая не- 
удача. Построенная в 1803 г. лодка оказалась 
недостаточно крепкой для поставленной на нее 
машины и во время бури расселась и затонула. 


Однако эта неудача не заставила сойти 
Фультона с намеченного им пути, он поднима- 
ет ‘со дна реки свою паровую машину, строит 
второй пароход. Это ‘уже было большое судно 
длиной в 50 ми шириной 2,5 м. И вот в августе 
1803г. в присутствии многочисленных зрителей 
и членов Французской академии‘наук в тече- 
чие полутора часов проводится испытание 
‚судна, давшее прекрасные результаты. 


Ободренный этим успехом Фультон предла- 
гает французскому правительству взять на се- 
бя строительство пароходов. Однако Наполеон 
вновь отклоняет предложение Фультона. 


После этого отказа Фультон уезжает вместе 
< Ливингстоном в Америку. Здесь они получа- 
ют привилегию на организацию в течение 20 
„лет пароходного движения по р. Гудзон, обя- 
завшись выстроить не позже чем через 2 года 
паровое судно, имеющее скорость не менее 
6 км в час против течения. 


& 


Изучение печальных опытов прежних изобре- 
тений привело Фультона к мысли, что в кон- 
<труировании парохода огромную роль играет 
машина, от качества которой зависит очень 
многое. Машину для нового проектируемого 
парохода, он заказал в Англии фирме Болтое 
и Уатт. Машину ему доставили в Нью-Йорк 
зв октябре 1806 г. Получение машины дало ему 





УТаровая машина на пароходе „Клермонт“ 


возможность немедленно приступить к пост- 
ройке нового парохода. Спроектированный . и 
построенный им на этот раз пароход сыграл в 
истории парового судоходства такую же роль, 
как и паровоз Стефенсона в истории железно- 
дорожного транспорта. Фультон назвал свой 
пароход «Клермонт», по месту жительства Ли- 
вингстона. Длина судна равнялась 42,6 м, шири- 
на 14,6 м, а глубина трюма 2,95 м. 


Расходы по постройке судна и установке ма- 
шин были настолько значительны, что средства 
Ливингстона начали иссякать. После напрасных 
поисков третьего компаньона, убедившись, что 
никто не хочет вкладывать своих средств в их 
дело, считая его заранее обреченным на неудз- 
чу, Ливингстон затратил на постройку все, что 
У него осталось. 
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Наконец 11! августа 1807 г. на р. Ист-Ревер 
«Клермонт» спускают на воду для испытания 
Оба берега покрылись толпой зрителей. «Клер- 
монт» готовился к отплытию. Люди с насмеш- 
кой глядели на новое судно, готовые освистать 
смелых новаторов. Однако бурные приветствия 
и рукоплескания сменили это настороженно не- 
доверчивое настроение, когда «Клермонт», гор- 
до рассекая воды, плавно пошел против тече- 
ния. И все же в этот день не нашлось ни одно- 
го смельчака на берегу, решившегося отпра- 
виться вместе с Фультоном в рискованную по- 
ездку. От Нью-Йорка «Клермонт» сразу пустил- 
ся в рейс до Альбани, покрыв расстояние в 
260 км за 32 часа. Следующий рейс Фультон сно- 
ва сделал один, но уже в обратный путь паро- 
ход вез одного пассажира, пока только един- 
ственного. Растроганный Фультон не взял с не- 
го за проезд, но это был уже первый камень, 
разбивший преграду недоверия. 


Вскоре «Клермонт» стал совершать по т. 
Гудзон регулярные рейсы два раза в неделю. 
Пароходство стало быстро распростравяться в 
Северной Америке по рекам Миссисипи, Огайо, 
Св. Лаврентия и их притокам, развивая торгов- 
лю, способствуя росту промышленности и но- 
вых поселений. 


В дальнейшем Фультон построил 
речных парохода, превосходящих 


еще три 
по своим 


‚ размерам «Клермонт», ав 1815 г. он сконструи- 


ровал первый пароход для морского плавания. 


Послелним созданием Фультона явилась пло- 
вучая батарея «‹Оето|020$>, которую амерн- 
канский конгресс предназначил для защиты 
Нью-Иорского порта и которая стала извест- 
на в истории пароходства как первое военное 
паровое судно. «Оето1020$» представлял со- 
бою как бы двойное судно с одним гребным ко- 
лесом, помещенным между двумя отдельными 
корпусами его. Паровая машинабыла защище- 
на крепкой деревянной стеной, на судне поме- 
щалось 30 пушек. 

Однако сам Фультон не дожил до первого 
испытания своих морских судов. 24 февраля 
1815 г. великий ‘изобретатель умер. 


Из налендаря 





ЗАНИМАТЕЛЬНАЯ 





мировой науни и техники 


2 октября 1804 г. в Пари- 
же умер инженер Николай 
Кюньо, талантливый изобрета- 
тель и конструктор. Кюнью много 
работгл над практическим приме- 
нением паровой машины 
для целей транспорта. В 
то время железных дорог не су- 
ществовало, поэтому мысль Кюньо 
была направлена к тому, чтобы 
создать механическую повозку или 
тягач для перевозки тяжестей по 
земле. 

Первый экипаж такого рода, 
предназначавшийся для уличного 
движения, был построен в 1763 г. 
в Брюсселе; он оказался од- 
накс совершенно не удовлетво- 
рительным. В 1769 г. Кюньо по- 
строил в Париже другую повозку, 
но и она вышла настолько тяже- 
лой и неуклюжей, что могла пере- 
двигаться с ничтожной скоростью— 
всего 0,38 км в час, т. е. в 10 раз 
медленнее, чем человек, идущий 
тихим шагом. Но уже в следую- 
щем, 1770 г., паровой тягач 
Кюньо тащил по улицам Парижа 
повозку, нагруженную кладью в 
2,5 т, на этот раз уже со ско- 
ростью в 2 км в час. 


Э октября 1876г. в Англии 
между городами Бостон и 
Кембридж впервые со- 
стоялся телефонный раз- 
говор по обычному телеграф- 
ному проводу с помощью теле- 


фона, изобретенного незадолго 
перед тем американцем Бэлл. 
Начавшееся с того времени раз- 
витие междугородних телефонных 
переговоров дало повод для по- 
явления изображенной здесь ка- 
рикатуры, где дипломаты, вклю- 
чившись в проводку, перехваты- 
вают тайные дипломатические пе- 
реговоры (см. стр. 93). 


ко октябр 1861 г. в 
Осло (Норвегия) родился извест- 
ный путешественник - исследова- 
тель полярных стран Фритьоф 
Нансен. Из его арктических 
походов особой известностью поль- 
зуются экспедиции в Гренлан- 
дию и путешествие к Север- 
ному полюсу. 

Гренландия в конце 80-х годов 
прошлого столетия была еще по- 
чти совсем неисследована. Пред- 
ставляя собой сплошной леднико- 
вый материк, она ставит необы- 
чайные трудности перед экспеди- 
циями. Нансен первый из всех 
полярных путешественников со- 
вершил переход через гренланд- 
ские льды, описав его в своей 
знаменитой книге „Через Грен- 
ландию на лыжах“. . 

После гренландского похода Нан- 
сем стал готовится к путешествию 
на Северный полюс. Было ностро- 
ено специальное судно „Фрам“, 
которое вышло в плавание летом 
1893 г. Вскоре льды Ледовитого 





„Паровая телега“ Кюньо 
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ТЕХНИКА 








океана создали непреоборимое 
препятствие для „Фрама“. Тогда 
Нансен с одним из своих спутни- 
ков—студентом Иохансеном—ре- 
шил итти к полюсу по льду. Они 
взяли с собой сани, брезентовые 
каяки, собак и достаточное коли- 
чество провианта. Но путешествие 
было крайне трудным при суро- 
вом морозе в 50—60°. Достигнув 
86° 14’ северной широты, т. е. 
самой северной точки, какую ко- 
грла-либо к тому времени достигал 
человек, Нансен решил возвратить- 
ся, считая дальнейший поход опа- 
сным. 

Нансен впервые в этом путеше- 
ствии применял легкие собачьи 
упряжки и лыжи, которые оказа- 
лись незаменимыми в ледяных про- 
странствах Арктики. 
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Каравеллы Колумба 


Нансен известен и как поли- 
тический деятель. В тяжелые 
голодные годы’ он организовал 


помошь голодающим в СССР. В 
1922 г. Нансен приезжал к нам и 
был избран почетным членом Мос- 
ковского совета рабочих, крестьян- 
ских И красноармейских. ! депута- 
тов. 

Умер Нансен в 1930 г. 


{2 октября 1492 г. Хри- 
стофор Колумб, знаменитый 
испанский мореплаватель, увидел 
Новый свет — Америку. 

Идея отправиться в плавание 
на Запад возникла у Колумба еще 
в 1477 г., когда он жил’ в Порту- 
галии. Здесь он впервые услышал 


от моряков рассказы о том, что 
далее на запад должна быть ка- 
кая-то населенная земля, так как 
оттуда приплыли однажды покры- 
тые резьбой стволы деревьев и 
два трупа людей неведомой расы. 

Колумб решил, что это должна 
быть Индия, и у него созрела 
мысль отправится на поиски мор- 
ского пути к ней. Он представил 
проект путешествия особой порту- 
гальской комиссии, но та сочла 
все это за пустые бредни. Тогда 
Колумб отправился в Испанию, 
но и здесь только ‘через 7 лет он 
получил от испанского правитель- 
ства разрешение на плавание и 
три небольших парусных судна 
(каравеллы). С командой в 120 чел. 
он отправился в путь из гавани 
Полос-де-ли Фронтера, 
расположенной у Кадикского 
залива. 





В истории химии имя Бунзена 
занимает одно из наиболее почет- 
ных мест. Особой известностью 
пользуются его работы по иссле- 
дованию действия света на хИми- 
ческие реакции. Эти труды поло- 
жили начало фотохимии. 


Бунзен совместно с Кирхго- 
фом разработал метод спектраль- 
ного анализа, при помощи кото- 
рого им были открыты новые 
химические злементы —рубидий и 
цезий. 


Человечество обязано Роберту 
Бунзену открытием противоядия 
при отравлении мышьяком. 


В физической и химической 
практике получили широкое рас- 
пространение приборы, изобре- 
тенные Бунзеном и носящие его 
имя, как например бунзеновский 
водяной насос и регулятор, бун- 


Подслущшивание тайных телефонных переговоров 


‘После долгого и опасного путе- 
шествия, на рассвете, 12 октября 
показалась земля. Был дан пушеч- 
ный выстрел, и экипаж высадился 
на. остров. Колумб назвал его 
Сан-Сальвадором. 


В дальнейших своих плаваниях 
Колумб открыл множество остро- 
вов, принадлежащих Новому 
Свет.у, но он не подозревал 
‚ всей важности своего открытия, 
считая, что открыл лишь путь к 
давно известным странам. 


Америка получила свое назва- 
ние по имени путешественника 
А мериго Веспуччи, кото- 
рый дал первое описание этого 
вновь открытого материка. 


| октября 188 1 г. был от- 


. празднован пятидесятилетний юби- 
лей Роберта Вильгельма 
Бунзена, знаменитого немецкого 
физика и химика - эксперимента- 
тора. 


зеновская батарея и др. Особой 
известностью пользуется бунзе- 
новская горелка, употреб- 
ляемая обычно в лабораториях и 
дающая по желанию то светящееся 
(коптящее) пламя, то бесцветное. 


19 октября 1901г фран- 
пузский летчик Санто с-Дюмон 
совершил замкнутый полет вокруг 
Эйфелевой башни в Пари- 
же на дирижабле с бензиновым 
двигателем, за что получил круп- 
ный приз. 

Идея управляемого аэростата 
при помощи парусов принадлежит 
итальянскому летчику Франче- 
ско Лану и относится к 1670 г. 


Но первые дирижабли не были 
вполне управляемыми, сни во 
многом зависели от силы ветра. 
Только применение мощных и 
вместе с тем легких двигателей 
внутреннего сгорания того же ти- 
па, что и на аэропланах, сделало 
движение дирижаблей вполне уп- 
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равляемым. Применение этих дви- 
гателенй относится уже к самому 
концу ХХ и началу ХХ в. 


Ряд усовершенствований в кон- 
струкции дирижаблей и использо- 
вание чрезвычайно легкого и не- 
горючего газа гелия открыли ши- 
рокие перспективы перед дири- 
жаблестроением. Дирижабли имеют 
большую грузоподъемность и дают 
возможность покрыть без посадки 
до 15 тыс. км, что аэропланам пока 
недоступно. Все это вызвало у 
нас по инциативе «Комсомольской 
правды“ массовый поход за совет- 
ское дирижаблестроение. 


2] октября 1833 г. родил- 


ся Альфред Нобель, швелд- 
ский инженер-самоучка, открыв- 
ший динамит. 


Динамит представляет собой 
сильное взрычатое вещество, смесь 
нитроглицерина с другими вещест- 
вами, делающими его безопаснее 
в смысле хранения и обращения. 


Динамит широко применяется в 
горных работах и при подводных 
взрывах. В артиллерии динамит 
не употребляется, так как дейст- 
вует разрушающим образом на 
станки орудий. 


Для производства динамита Но- 
бель построил во Франции и в 
других странах заводы, приносив- 
шие ему колоссальные доходы. 


Весь свой огромный капитал он 
отдал по завещанию на учрежде- 
ние премий за открытия в обла- 
сти химии, физики, медицины, 
физиологии, а также за лучшие 
художественные — произведения, 
Отсюда пошло известное назва- 
ние „нобелевская премия". 
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Я. ПЕРЕЛЬМАН 
нина 


Лошадиная сила и работа лошади 


На каждом шагу в технике слы- 
шим мы выражение „лошади- 
ная сила“, но редко кто от- 
лает себе полный отчет в том, 
насколько неудачно это старинное 
наименование механической еди- 
ницы. „Лошадиная сила“ поежде 
всего является ециницей измере- 
ния не силы, а мощности, при 
том вовсе и не лошадиной. 

Что такое мощность? 

Работа, —совершаемая двигателем 
каждую секунду. Под „лошадиной 
силой“ ‘’ разумеют мощность 
такого двигателя, кото- 
рый ежесекундно совер- 
шает 75 килограммомет- 
ров работы Это значит, что 
двигатель в |1 лошадиную силу 
совершает каждую секунду работу, 
одинаковую с работой, которую на- 
до затратить, чтобы поднять груз в 
1 кг на высоту 75 м (или 75 кг на 
высоту | мили 25 кг наЗ мит. п.). 
Величина мощности ничего не го- 
ворит о силе, затрачиваемой двига- 
телем, а лишь о работе, т. е. о про- 


изведении силы на пройденный 
путь. у 

Встречая определение— „лоша- 
диная сила“ равна 75 кг/м в секун- 
ду,—многие думают, что живая 
лошадь как раз и совершает со- 
ответствующую работу. В опреде- 
ленные секунды лошадь может 
быть и способна иной раз совер- 
шать даже большую работу, но 
это не значит, что она развивает 
такую мощность каждую секунду. 
Перепрыгивая через препятствие, 
лошадьв 1—2 сек. поднимает свое 
тело (300—400 кг) на высоту одно- 
го метра; 400 кг/м в2 сек. соста- 
вляет почти 3 „лошадиные си- 
лы“. 

Значит лошадь развивает в этом 
случае мощность в 3 л.с. Но 
ясно, что никакая лошадь не мо- 
жет работать с таким напряже- 
нием целый дгнь. Между тем дви- 
гатель „в 3 л. с.“ работает так, 
не сдавая мощности, долгое вре- 
мя. Нормальная мощность живой 
лошади значительно меньше „ло- 


шадиной силы“ и составляет от*[, 
до 2/3 этой единицы. 

Но если рабочая мощность ло- 
шади далеко не достигает „лоша- 
Диной силы“, то откуда же взялось. 
это наименование? Родилось такое 
название совершенно случайно и 
вот при каких обстоятельствах. 

Во времена Уатта, знамени” 
того изобретателя паровой маши” 
ны, жил в Англии пивовар, поже 
лавший поставить у себя машину 
Уатта для приведения в действие 
водяного насоса. До этой поры 
насос работал конной тягой, и 
заводчик поставил Уатту услов: е› 
чтобы машина была не менее про- 
изводительна, чем лошадь. Уатт 
примял это требование. Пивовар. 
естественно, попытался извлечь из 
этого соглашения максимально 
выгодные для себя результаты, 
Опредзляя мощность лошади, он 
прибегнул к следующей уловке. 
Он выбрал самую сильную из сво- 
их лошадей, приказал рабочим 
хорошо ее накормить и дать ей 


1. Чудовищные давления 


Для многих будет, вероятно, пол- 
ной несжиданностью утверждение, 
что, втыкая пальцем острую иглу 
в ткань, мы производим давление 
в тысячу и более атмосфер. Не- 
трудно однако в этом удосто- 
вериться. Сила, с какой на- 
пирает палец на втыкаемую 
иглу или булавку, равна 
примерно 390 г. Площадь же 
кружка, на который распростра- 
няется давление острия иглы, рав- 
на всего лишь 0,0003 см2. Сколько 
же атмосфер составит это давле- 
ние? Одна техническая ат- 
мосфера равна давлению 
1 кг на 1 см?. Поэтому нам надо 
рассчитать, как велико будет дав- 
ление иглы на целыи квалратный 
сантиметр. Давление иглы, выра- 
женное в атмосферах, во столько 
раз больше 300 г, во сколько 1 см? 
больше 0,0003 см?. Проделав рас- 
четы, узнаем, что давление на 1 см? 
под острием иглы равно 1000 кг. 
А так как техническая атмосфера 
равна давлению | кг на | см, то, 
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Ответы на вопросы заниматель 


втыкая иглу, мы производим давле- 
ниев 1000 технических атмосфер. 
Работая иглой, портной поминут- 
но развивает пальцем давление в 
сотни раз большее давления пара 
в цилиндре паро оза. Но он столь 
же мало подозревает об этом, как 
и парикмахер, под острием бритвы 
которого развивается не менее 
чудовищное давление. 


Теперь читатель, вероятно, с 
меньшим недоверием отнесется к 
утверждению, что насекомое может 
произв дить давление в сотни 
тысяч атмосфер. Как ни малл сила 
насекомых, это все же осущест- 
вляется в действительности. Оса 
вонзает жало в тело жертвы с 
силою всего 1 мг. Но зато острота 
осиного жала превосходит все на- 
ши тончайшие технические и науч- 
ные инструменты. Даже самый 
сильный микроскоп не обнаружи- 
вает на острие жала ни малейшего 
утолщения. Жало осы, вероятно, 
наиболее острая вещь в природе: 
Радиус закругления ее острия не 
превышает одной стотысячной доли 


миллиметра, между тем как у 
хорошо отточенной бритвы он не 
меньше одной десятитысячной мил- 
лиметра. Площадь, по котороф рас- 
пределяется давление осиного жа- 
ла, как показывает расчет, чзезвы- 
чайно мала и равна примерно 


0,50. 000 000 008 см?. 


Действуя на такую площадку, 
сила в | мг развивает давление в 
330 тыс. кг, т.е. во столько же 
технических атмосфер. При таком 
давлении оса могла бы проколоть 
крепчайшую стальную броню. если 
бы само жало ее обладало доста- 
точной прочностью. 


2. Дуновение и тяга 


Глядя на высокую заводскую 
трубу, невольно поддаешься впе- 
чатлению, что сила тяги в ней 
должна быть огромна. В действи- 
тельности же засасывающая сила 
заводской трубы уж не так велика 


предварительно достаточный от- 
дых. Потом лошадь поставили к 
насосу и принялись безжалостно 
ее стегать. При таких исключи- 
тельных условиях лошадь работа- 
ла сверх сил и накачала столько 


воды, сколько ни одна лошадь 


при нормальной работе накачать 
не может. Приняв в соображение 


вес поднятой воды и глубину, 


откуда воду брали, пивовар полу- 


чил для мощности этой лошади 


величину в 70 кг/м (в сек.). 

Уатт знал о хитрости заводчика, 
но он знал также и высокую мощ- 
ность своей паровой машины. 
Поэтому он не стал возражать 
против, явного преувеличения 
мощности лошади и даже повысил 
ее до 75 кг/м в секунду. 

Чтобы избежать недоразумений, 
лучше вместо „лошадиная 
сила“ говорить ‚паровая ло- 
шадь“. Этим мы ‘подчеркиваем, 
что речь идет нео живой лошади, 
а об условной механической еди- 
нице мощности. 


Вопросы занимательной физики 


[| 

Для человека электрический 
ток силою в 0,1 а считается, бе- 
зусловно, смертельным. Но из- 
вестно, что в осветите :ьиой сети 
проходит ток, в несколько раз 
сильнее 0,1] а. Вместе с тем он 
не убизает человека, Почему? 


2 


Назовите самый тугоплавкий 
металл. 


3 


В пламени пожара сталь, нак 
известно, не горит и не плавит- 
ся. Поч му жё при пожаре обру- 
шиваются стальные конструк- 
ЦИИ? 


4 


Почему паротоз прежде, чем 
потащить поезд вперед, ‹ сажи- 
вает состав немного назад? 


5 


Какой металл самый тяжелый 
И хакосй самый легкий? 


6 


Сильный Чжловек может под- 
нять руками с пола груз в 250 кг. 
Сколько ки:ограммов поднимет 
он, если будет тянуть груз за ве- 
ревку, которая перек нута через 


подвешенный у потолка непод- 
вижный блок? 


7 

Одним из способов сохране- 
тия влаги в земле является час- 
тое разрыхление поверхностно- 
го слоя почвы на глубиву око- 
ло 2 см. Можете ли вы объ- 
яснить, почему такое разрыхле- 
ние способствует удержанию в 
почве влаги? 


р: 

Гондола советского стратоста- 
та, т. е. высо'ного аэростата, 
имеет форму шара с поперечни- 
ком в 240 см. Толщина стальных 
стенок этого шара составляет“ 
всего только 0,8 мм. Шар пред- 
назначается для подъема на та- 
кую высоту, где давление а мо- 
сферы в десять раз меньше нор- 
мзльвого. Между тем внутри 
гондолы должен наход.ться воз- 
дух под обычным дав ением. 
Следовательно на большой ы- 
соте давл. ние внутреннего воз- 
духа буд-т распирать изнутри 
стенки гондолы с силою, равной 
О,дат. т. е. 0,9 кг на каж.ый 
1 см2. Так как поверхность шаро- 
образной гонд ‘лы содержит бо- 
лее сотни тысяч квадратных 
сантиметров, то не будут ли тон- 
кие стенки разрушены тим ог- 
ромным внутренним давлением? 


ной физики, помещенные в № 2—3 


выдувая воздух изо рта, мы гоним 
его значительно большей силой. 

Проделаем расчет. Сила тяги 
определяется разницей в 
весе двух столбов возду- 
ха наружного и заклю- 
ченного в трубе. Воздух в 
‚ трубе нагрет градусов до 300, от- 

‚чего вес его уменьшается пример- 
но вдтое. Так как высота трубы 
достигает 40 м, то разность в весе 
двух столбов воздуха — нагретого 
н холодного—равна весу 20-мет- 
рового столба холодного воздуха. 
Такой воздух в 10 тыс. раз легче 
ртути; вес 20-метрового воздуш- 
ного столба равен поэтому весу 
Втутного высотой в 


20 000:10 000=2 мм. 


Следовательно тяга в заводской 
трубе измеряется всего лишь дву- 
мя миллиметрами ртутного столба, 
между тем, выдувая воздух ртом, 
мы можем поддерживать ртутнын 
столб высотой; в 60 мм, т. е. в 
30 раз больше! 


Неожиданный результат этот 
способен вызвать недоуменный 
вопрос: как может столь незначи- 
тельная сила тяги порождать энер- 
гичный приток воздуха к топке? 
Но в этом случае чеобходимо 
помнить, что незначительная сила 
тяги приводит в движение очень 
небольшую массу воздуха, поэтому 
и получается скорость весьма за- 
метной величины. -. 


3. Пар и ураган 

Самый опустошительный ураган, 
с корнем вырывающий вековые 
дубы и разрушающий каменные 
стены, производит давление все 
же во много раз меньшее, чем пар 
в цилиндре машины. Давление 
урагана на квадратный 
метр составляет 300 кг. 
Переводя на 1 см?, получаем: 


2. 


300:10 000—0,03 = 0,03 техн. ат. 
Итак около 1/4 атмос- 


феры! Между тем давле- 
ние пара в цилиндре дости- 
гает нескольких десятков 
атмосфер, 


4. На дне рени 

Весьма распространенное мне- 
ние, что на дне глубоких рек 
круглый год господствует одна и 
та же температура в--4° Ц, сле- 
дует считать неправильным. Обыч- 
но рассуждают следующим обра- 
зом. При температуре в -14° Ц 
вода обладает наибольшеЯ плотно- 
стью. Охлаждаясь до —-4°Ц, верх- 
ние слои воды, как более тяжелые 
опускаются вниз. Поэтому на дне 
должна всегда сохраняться темпе- 
ратура в --4°Ц. Однако это верно 
только для озер, но никак не 
для текучей воды рек. В речной 
воде существует не только види- 
мое продольное течение, но и 
незаметные для глаз попереч- 
ные токи. Вледствие этого Рея 
вода в реке непрестанно переме- 
шивается и температура ее близ 
дна становится такою же, как на 
поверхности. 

Итак близ дна глубокой 
реки вода летом теплее, 
нежели зимон, на столько 
же, наскольколетний воз- 
дух теплее зимнего. 
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Т-ивунл 1 Ехнического ТТ орЧЕСТВА 


+ 


Комсомол взял шефство над постройкой московского метрополитена. Десять 
тысяч лучших комсомольцев, передовиков-ударников, идут в шахты метро, чтобы 
в срок пустить подземные поезда, связывающие между собой все районы Москвы. 


Постройка метрополитена — дело не только землекопов, кесонщиков, проход- 
чиков, зарубщиков, работающих в шахтах метро, — это дело всего комсомола. 
Вот почему социалистический заказ на улучшение строительства метрополитена 
мы в первую очередь направляем к нашим читателям. 


На основе игр технического творчества мы ставим перед читателями задачи, 
которые имеют одно решение, но не исключают и десятки других, более совер- 
щенных. Выбранные задачи касаются наиболее простых и вместе с тем наиболее 
трудоемких производственных процессов, которые нужно усовершенствовать и 
механизировать. 


. Все предложения, поступившие по этой сезии игр технического творчества, 
будут пересланы в управление метростроя. Проекты, представляющие техничес- 
кую новизну, будут премированы как изобретения на основе установленных за- 


коном норм. 


Шеханизировать разгруз- 
ку автомобиля 


На строительстве метро тысячи 
кубометров земли вывозятся из 
шахт. Сотни автомобилей направ- 
ляются ежедневно с грузом земли 
в специально отведенные места. 


Загрузка автомобилей происхо- 
дит способом более или менее удо- 
влетворительным, но с разгрузкой 
дело обстоит неважно. Автомобиль 
должны разгружать люди. Это сто- 
ит нам десятки часов простоя ав- 
томобилей, между тем мы ощущаем 
острый недостаток в необходимом 
количестве автомашин. Помимо 
этого ручная разгрузка авомоби- 
лей приводит к напрасной раст- 
рате рабочей силы, которую можно 
было бы использовать на других 
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более важных участках строитель_ 
ства. 


Разгрузка автомобилей с земли— 
один из наиболее трудоемких про- 
цессов, отнимающий много сил, 
времени и средств. Можно, правда, 
применять в этих случаях автокар 
ры, т. е. автомобили с подъемной 
платформой. Но на постройке мет- 
ро их очень мало. 


Между тем, если механизировать 
этот производственный процесс, 
то можно сберечь не одну сотню 
тысяч рублей и улучшить эксплоа- 
тацию автотранспорта, сократив 
излишние простои. 


Эта задача разрешима. В нашем 
распоряжении имеется несколько 
более или менее удачных проектов 
механизации разгрузки 
автомобиля. Однако, если на- 
ши читатели подумают, то навер- 
ное смогут дать новые, оригиналь- 
ные, а может быть и более совер- 
шенные проекты. 


Пришлите их в редакцию, до- 
полнив описание чертежами. 


Заступ, который портит 
обувь 


На постройке метрополитена 
применяются новейшие механизмы 
и методы работы: гигантский кру- 
глый щит сверлит землю, образуя 
тоннель, особым химическим спо- 





собом замораживается грунт иэтим 
ускоряется проходка, механичес- 
кие отбойные молотки, сверла и 
т. п. помогают быстрой и точной 
работе. 


Но наряду с этим широко при- 
меняется и самый обыкновенный 
заступ, т. е. лопата с заостренны- 
ми краями. И вот эти-то заострен- 
ные края лопаты при нажиме но- 
гой портят обувь землекопа. 


Десятник Феклин, работаю- 
щий на одной из шахт метростроя, 
представил проект такого 
заступа, который не дом 
жен портить обуви. 

Подумайте, как сделать такой 
заступ. Может быть, вы пришлете 
другой проект, еще более совер- 
шенный. | 









ИГРА НАШИХ 


ЕРИЯ ТРЕТЬЯ 





Эврика!— воскликнул гевпальный греческий ученый 2ео- 
тр и физик Архимед, удачно разрешив заданный ему 
рем Гиероном вопрос: была ли корона сделана из чистого 
лота или смешана с серебром. 

Эврика’— можете вы теперь воскликнуть, дав правиль- 
й ответ на вопросы третьей серий нашей игры. Упраж- 
йте свою память, развивайте сообразительность и от- 
тьте на следующие вопросы. 


1 

Почему щевка, брошенная вверх, падает на землю, а гигант- 
Ш аэроплан, сделанный из металла, летает в воздухе? Кста- 
„ этот вопрос Алексей Максимович Горький поставил перед 
зетскимц, писателями. 

2 . 

7бъясните, что такое „стратосфера“? 

8 

“де построен первый в мире ‘метрополитен? А где будет по- 
роен лучший? 

4 

{акой месяц, получив в конце двебуквы, становится печью для 
плавки стали? 

5 

то такое «суперавиация»? 

6 

Точему мы стремимся овладеть стратосферой, если пребыва- 
2 в ней так опасно для людей, отправившихся ее изучать? 

7 

Что такое радиозонд? 

8 

‹ому наука обязана разработкой теории реактивных двига- 
лей. 

9 

сколько стратостатов построено в СССР? 

'0 

зачем стране нужны апатиты? 


(то первым использовал паровую машину для судоходства? 
' я - 


Зазовите фамилию коммуниста-изобретателя шаропоезда? 


Рамилиц товарищей, приславших правильные решения, 
Зут опубликованы в следующих номерах „Техника моло- 
жи“. 





`в. редактор М. Наплун 








ОТВЕТЫ НА ВОПРОСЫ 
ВТОРОЙ СЕРИИ „ЭВРИ. 
, КИ“ 


Лучи Рентгена, назван- 
ные по имени их изобрета- 
теля. Применение рентге- 
новских лучей началось в 
медицине. В настоящее вре- 
мя их применяют при ис- 
следовании металлов и в 
ряде других отраслей на- 
родного хозяйства. 


2 


Каменолитейная. От ла- 
тинского слова „петруг“— 
камень. 


3 

Наука о воздушной сфере. 

4 

Ящик для перевозки бес- 
тарных грузов, что зна- 
чительно снижает расхо- 
ды по их траспортировке. 


5 
Соединительная наклад- 
ка между двумя рельсами. 


6 

Потому что он напол- 
нен легким газом—водоро- 
дом или гелием. 

Чем больше объем дири- 
жабля, тем больше его 
грузоподземность, 


7 
В Лондоне. 


8 

Менделеев. 

Э 

Бобры—они строят пло- 
тины. 

10 

Воспользоваться  пара- 
шютом. Сейчас прыжок с 
парашютом включен в ком- 
плекс испытаний на зва- 
чок ГТО второй ступени. 

ИП 

С электрическим двига- 
телем. 

12 

Моноплан — однокрылый 
самолет, биплан — двукры- 
лый. 


Техн. ведактов Н. Не.мчинсокий 
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